TexHuM4YyecKa aHKeTHa KapTa

KbM Cucremara 3a n36op Ha KaHgmpaTH, cbrnacHo 4Yned 105, 106
OT 3aKOHa 3a Bb3JjlaraHe Ha oOLLeCcTBeHN NOPBbUYKU
Technischer Fragebogen

zum Bewerberauswahlsystem gemaR Gesetz (ber die Vergabe
von Offentlichen Auftragen, Art. 105, 106

®upma:
Firma:

Homep Ha pokymeHTa:
Aktenzeichen:

Tun npogykT: 20/0,4 kV BeToHHU KOMNIEKTHN TpaHcdopmaTopHu noctose BKTM
Produktgruppe:

Monsa ga OTroBOpuTE Ha BbNPOCUTE B Ta3l aHKETHA KapTa v Aa npuioxure

HeobOXxoauMUTE QOKYMEHTH.
Wir ersuchen Sie, die Beantwortung der Fragen in diesem Fragebogen vorzunehmen und die notwendigen Dokumente

beizulegen.

1 TexHuyecka cneuuncpmkauua EVN EP EAD-TS 15/04 ot 01.07.2015 r (Bu>K
NPUNOXKEHNETO)

Technische Spezifikation EVN EP EAD-TS 15/04 Ausgabe 01.07.2015 (siehe Anlage)

1.1 N3nbnHABAT /I ce BCUYKU TOUYKU Ha TexXxHu4YyecKara crneuudmnkaumna 3a 20/0,4 kV 6eToHeH KomnneKkTeH
TpaHcgopmaTtopeH noct BKTM n Ha TabnuuuTe ¢ napameTtpu?

Wird technische Spezifikation fur 20/0,4 kv-Beton-Kompakt-Trafostationen und die Datenblatter in allen Punkten

eingehalten?
aa He

ja nein

AKO oTroBopbT e “He”: MNocoueTe OTK/IOHEeHUATA.
Wenn nein: listen Sie die Abweichungen auf.
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2 Onut B o6nacTTa U NpenopbLKu
Erfahrungen und Referenzen
2.1 betoHoBa 06BuBKa

Betonbaukdrper

2.1.1  WUmare nu cobcTBeHa pabpuka 3a cTOMaHOGETOHHU CTPOUTENHU eneMeHTH

Haben Sie eine eigene Fertigungsstatte fur Stahlbeton-Bauteile?

Aa He
ja nein

MpoussopcTeeHo

npeanpuatue: Fertigungsstatte:

Nme Ha dupmara: Firmenname:

Ynuua: Stral3e:

MoweHckKn Kox;: Postleitzahl:

HaceneHo msacro: Oort:

Abprxasa: Land:

TenechoHeH Homep: Telefonnummer:

Homep Ha Tenedakca: Telefaxnummer:

e-mail:

Homepage:

2.1.2 Axo He nputexasate cob6cTBeHa thabpuka, B koa habpuka Lie ce M3BbPLUBA OTrOBaPALLO Ha
TexHU4eckaTa cneunduKauma NponsBoACTBOTO Ha TpadonocToBeTe, B cnyyait Ye Bu 6bae

Bb3JIO)KeHa nopbukarta?

Wenn Sie keine eigene Fertigungsstatte besitzen, in welcher Fertigungsstatte werden die Trafostationen laut der
Technischen Spezifikation im Falle eines Auftrages gefertigt?

MpoussoacreeHo

npegnpuaTue: Fertigungsstatte:
Nme Ha dupmara: Firmenname:
Ynuua: Stralle:
MowieHckn Koa,: Postleitzaht:
HaceneHo mscTto: Ort:

Abvprxasa: Land:
TenedoHeH Homep: Telefonnummer:
Homep Ha Tenedakca: Telefaxnummer:
e-mail:

Homepage:

2.1.3 [poussexxpar nn ce Beye CTOMaHOGETOHHM TpadonocToBe B Tasn habpuka?

;r;;\ “f}!w'—'-'—wgr‘d‘gn in dieser Fertigungsstatte jetzt bereits Stahlbeton-Trafostationen gefertigt?
Qo % aa He

/ ‘-'_..:.‘;, “:'.N . ‘\._..-: ja nein
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2.1.4 bpon Ha pocTaBeHUTe CTOMaHO-6eToHHU TpadonocTta oT 2012 roguHa ) 6pon
Anzahl der gefertigten Stahlbeton-Trafostationen seit 2012 Stlck

2.1.5 [lpunoxerte pedepeHTeH CNUCBLK 3a gocTaBeHUTe oT 2012 roaMHa HacaM CTOMaHOGETOHHN
Tpaconocta

FUgen Sie eine Referenzliste Uber die seit 2012 gelieferten Stahlbeton-Trafostationen bei.

2.1.6 B Ta3n cdabpuka npousBeXaaT M ce Beye MOHONIUTHU CTOMAHOGETOHHU Tpadonocrose (kopnyc
U3INAT HaBegHbBLX)?

Werden in dieser Fertigungsstatte jetzt bereits Stahlbeton-Trafostationen in monolithischer
Bauform (Gehduse in einem GuR) gefertigt?

aa He
ja nein
2.1.7 Bpoi Ha gocTaBeHMTE MOHOJIUTHN CTOMaHO-6eToHHN TpadhonocTa oT 2012 roauHa 6pos
Anzahl der gefertigten Stahlbeton-Trafostationen in monolithischer Bauform seit 2012 Stlck

2.1.8 [punoxerte pecpepeHTeH CNUCBK 3a AocTaBeHUTe oT 2012 roguHa HacCaM MOHOAUTHYU
cToMmaHo6eToHHU TpadonocTa

Fugen Sie eine Referenzliste (iber die seit 2012 gelieferten Stahlbeton-Trafostationen
in monolithischer Bauform bei.

2.2 20 kV - pasnpegenutenHa ypenba

20 kV-Schaltanlage

2.2.1 TMpowussoguten Ha 20 kV - pasnpegenutenHa ypea6a

Hersteller der 20 kV-Schaltanlage:

MpousBogcTBeHO

npeanpusaTue: Fertigungsstatte:

Nme Ha dupmara: Firmenname:

Ynuua: Strafle:

MoweHcku Koa: Postleitzahl:

HaceneHo mAcTO: Ort:
_-BEpKasa:._ Land:

(b_bﬁb%gmep: Telefonnummer:
Bl N
pakca: Telefaxnummer:
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2.2.2  Twn Ha 20 kV - pasnpegenutensa ypenba

Type der 20 kV-Schaltanlage:

2.2.3 Ortrosapa nu 20 kV - pa3npepenuTenHa ypegba Ha BCUYKM M3UCKBAHUA HA TeXHUYecKaTa
cneundukauma

Entspricht die 20 kV-Schaltanlage allen Anforderungen It. der Technischen Spezifikation

Aa He
1a nein

2.2.4 bpon Ha npousBefeHnTe BbB Bawwara ¢abpuka Tpadonocrta ¢ rope cnomeHatatua Tun 20 kV -
pasnpenenutenHa ypea6a or 2012 roguHa Hacam __ Gpos

Anzahl der mit oben angefthrter Type durch Ihr Unternehmen
ausgerusteten Trafostationen seit 2012 Stlck

2.2.5 [Tpunoxerte pecdepeHTeH CNUCbK 3a focTaBeHUTe oT 2012 roanHa Hacam CTOMAaHO-6eTOHHU
Tpacponocra c rope cnomeHatatua Tun 20 kV - pasnpegenurtenHa ypen6a

Flgen Sie eine Referenzliste Uber die mit oben angefihrter Type durch Ihr Unternehmen
ausgerusteten Trafostationen seit 2012 bei.

2.3 0,4 kV- pasnpenenutenHa ypeaba

0,4 kV Schaltanlage

2.3.1 Tlpoussoaguten Ha 0,4 kV- pasnpegenutesnHa ypeaba

Hersteller der 0,4 kV-Schaltanlage:

MpounsBoacTeeHo

npegnpusaTue: Fertigungsstatte:
Ume Ha Dupmara: Firmenname:
Ynuua: Strafle:
MolwueHcKu Kop: Postleitzahl:
HaceneHo maAcTo: Ort:

Abpxxaea: Land:
TenedoHeH Homep: Telefonnummer:
Homep Ha Tenedpakca: Telefaxnummer:
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2.3.2 Npoussoguten Ha 0,4 kV- aBTomMmaTueH npeKbCcBay
Fabrikat des 0,4 kV-Leistungsschalters:

2.3.3 Twn Ha 0,4 kV- aBTOMaTU4YUH NPEKbCBaY W Ha 3aLUTHUA ypeq;
Type des 0,4 kV-Leistungsschalters und des Schutzgerates:

2.3.4 Npoussoguten Ha 0,4 kV BepTUKanHu paseguHUTENu:
Fabrikat der 0,4 kV- NH-Leisten:

2.3.5 Twn Ha 0,4 kV BepTUKanHu pasegquHUTENN:

Type des 0,4 kV-NH-Leisten:;

2.3.6 Otrosapsa nn 0,4 kV- pasnpegenutenHa ypen6a Ha BCUYKU M3UCKBAHWA Ha TeXHUYecKarTa
cneyudrkauua
Entspricht die 0,4 kV-Schaltanlage allen Anforderungen
[t. der Technischen Spezifikation

Aa He
ja nein

2.3.7 bpo#n Ha npousBeAeHUTe cbnoctasumm 0,4 kV- pasnpegenutenHu ypeadu ot 2012 roauHa Hacam
6pos

Anzahl der von Hersteller gefertigten vergleichbaren
0,4 kV-Schalttafeln seit 2012 Stlck

2.3.8 TlpunoxeTte pecdepeHTEH CNMUCHLK Ha APOU3BEAEHUTE OT NMPOU3BOAUTENA cbhiocTaBumu 0,4 kV-
pa3snpepaenutenHu ypenou ot 2012 roguHa Hacam

Fugen Sie eine Referenzliste Uber die von Hersteller gefertigten vergleichbaren
0,4 kV-Schalttafeln seit 2012 bei.

2.4 20 kV - cBbp3Baul-kaben 3a TpaHchopmaTopa

20 kV -Trafoverbindungskabel

2.4.1 NpousBoguten Ha 20 kV - kaben:

Fabrikat des 20 kV-Kabels:

D T
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2.4.2  Tpowussoauten u TN Ha 20 kV - KpaiiHu KaGenHu Liiencenu ot cTpaHaTta Ha TpaHcgopmaTopa
(BbTpelweH koHyc no DIN 47637):

Fabrikat und Type der 20 kV-Steck-Endverschlisse trafoseitig
(Innenkonus nach DIN 47637):

2.4.3 MNpowussoauTten u TMN Ha 20 kV - kpaitHn KaGenHu Wencenu ot cTpaHaTa Ha pasnpegenuTenHara
ypea6a (no EN 50181,Tun Ha BrAoyBaHe “C”)

Fabrikat und Type der 20 kV-Steck-EndverschlUsse schaltanlagenseitig
{nach EN 50181, AnschluBtyp ,C"):

3 [poekTupaHe, UHXXUHEPHU paboTn

Planung, Engineering
3.1.1 MNpoekTUpaHeTO Ha CTOMaHO-GeTOHHUA KOMMEeKTeH TpadonocT cbe co6CTBEH NepcoHan nu ce
n3BbpLUBa ?
Erfolgt die Planung der Stahlbeton-Kompakttrafostation durch Eigenpersonal
Aa He
ja nein

3.1.2  Ako “He”: Koil usBbpLUBa NpoeKTUpaHeTo:

Wenn ,nein”, wer fuhrt die Planung durch:

Nwme Ha dupmara Firmenname:
ynuua: Strafse:
MowieHcku Kopg;: Postleitzahl:
HaceneHo mAcTo: Ort:

Obprxasa: Land:
TenedoHeH Homep: Telefonnummer:
Homep Ha Tenedakca: Telefaxnummer:
e-mail:

Homepage:

3.1.3 [loKkyMeHTauus Ha NpoeKTUpaHeTO

Planunterlagen

g ——

% ,\‘Monwnpmnomere YepTeXX Ha XOPU3OHTaNHaTa NPoeKLUA Ha crpafaTa u paspesu o6o3HaueHu ¢ pasmepm,
/(EKTO‘N gaHHu 3a BEHTUNAUMOHHUTE OTBOPYW 1 U3MOJI3BaHUTE MaTepuanu

fres Eg 1518 b}ttn Grundrifs- und Schnittszeichnungen mit Abmessungen, Angaben Uber
L ﬁgsoffhumgen und verwendete Materialien bei.
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3.1.4 OnucaHue 3a U3rpa>kgaHeTo Ha cTeHaTa Ha CTOMaHO6eTOHHUA Tpacdonoct

Beschreibung des Wandaufbaues der Stahlbeton-Trafostation:

3.1.5 Kak e ce NocTUrHe MacnoHenpoHMLAeMocT Ha 6eToHa B 30HaTa Ha TpaHccopmaTopa?

Wie wird die Oldichtheit des Betons im Trafobereich erreicht?

4 WN3nuTaHuAa

Priifungen
4.1 N3nuTaHue 3a oueHKa NOCIEACTBUATA OT FOPEHeTO Ha eNleKTpUYecka abra

Storlichtbogenpriifung

4.1.1  Uspbpkan nu e npegnaraHnAT TpahonocT Ha UNMTBAHETO 3a OLUEHKA NOCIeACTBUNATA OT ropeHeTo
Ha enekTpuyecka abra cbrnacHo EN 62271-202, npunox. A, Kputepun 1-6 Npu cTeneH Ha AOCTbA
AwnB

Hat die angebotene Trafostation die Stérlichtbogenprifung nach EN 62271-202 Anhang A, Kriterien 1-6
fur ZuganglichkeitsgrEAD A und B bestanden?

Aa He

ja nein

4.1.1.1  Ako “aa”: Mons npunoxeTe NPOTOKO/ Ha aKpeaUTUpPaHa W3NUTaTeNHa nabopartopua.

Wenn ja: bitte Prufbericht des autorisierten Priflabors beilegen

4.1.1.2 Ao “He": LLle 6bae nu nognoxen Tpadonocta Ha U3NUTBaHE 3a OLEHKa nocnencrBuUATa ot
ropeHeto Ha eneKkTpuyecka abra npegu gonyckaHe B cuctemara?

Wenn nein: wird die Station vor definitiver Auftragserteilung dieser

Storlichtbogenprifung unterzogen?
na He
ja nein
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4.2 BeHTUnauua

Beliiftung

4.2.1 Kak ce pokassa poctaTbyHaTa BeHTMNAUMsA Ha Tpadonocra? (TpaHCNopTUpaHe Ha TOMNJIMHHUTE
3aryou)

Wie erfolgt der Nachweis Uber die ausreichende Belliftung der Station?
(Abtransport der Verlustwarme)

4.2.2 Topnarate nu To3un TpadonocT Ha U3C/IefBaHe 3a HarpaBaHe Ha TpaHcopMaTopa NpU HOMUHaNHA
MOLLHOCT?

Unterziehen Sie diese Station einem Erwarmungslauf-Versuch?

ha He
ja nein

5 TexHnyeckun u KauyecTBeH KOHTpOAN

Qualitatssicherung
5.1 OpraHu3vpaHe TeXHUYECKMA U KauyeCTBeH KOHTPOJI

Organisation der Qualitatssicherung

5.1.1  TeXHUYEeCKUAT M KayecTBEH KOHTPOJ BbB BalLETO NPERNPUATHE NN ce U3BbPLUBA?

Haben Sie die Qualitatssicherung in hrem Unternehmen organisiert?
Aa He
ja nein

5.1.2 CbulecTBYyBa 1M HAPDBUYHUK 3a TEXHNYECKN U KavecTBeH KOHTPON C METOANYHW yKa3aHuA?

Existiert ein QS-Handbuch mit Verfahrensanweisungen?
na He
ja nein
Ako “pa”: MpunoxeTe, MONA eANH eK3eMNIAP, Ha GLArapcKN, HEMCKN UK aHINMIACKKN e3UK

(Wenn ja, legen Sie bitte ein Exemplar in bulgarischer oder
deutscher oder englischer Sprache bei)

Ako “He”: U3noxxeTe nogpoGHo

Wean:-nein, fuhren Sie bitte Einzelheiten auf

e
AR £ X
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4.1. NpuTe)xxaBa MM NPOU3BOACTBEHUAT LIEHTLP BbBeAeHa U cepTudMruMpaHa cucTema 3a
ocurypasaHe Ha kauecTBoTo no I1SO 9000 nnm eKBUBaNeHTHU, Kosa ? (Mons, Npunoxete

cepTudmkara).
Besitzt die Fertigungsstatte ein eingefihrtes und zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
nach 15O 9000 oder ekvivilentni welches ? (Bitte Zertifikat beifligen Aa He

Ja nein
Ako “He": Ha kakBo ce 6a3upa cucTemaTa 3a TEXHUYECKN U KAYeCTBEeH KOHTPOS, CTaHAApTH

(Wenn nein, wie ist das QS-System aufgebaut, Standard)

5.1.3 Ceprudutuuupana nu e BaluaTa cucTemMa 3a TEXHUMECKMN U KaYeCTBEH KOHTPON

Waurde Ihr QS-System zertifiziert?
aa He
ja nein

Ako “pa”: Koit e uspan ceprudwmkara?

Wenn ja, wer hat das Zertifikat erteilt?

Wme Ha DupmaTta Firmenname:
Ynuua: Strafe:
MoleHckH KoA,: Postleitzahl:
Hacenexo mscro: Ort:
dbprxasa: Land:
TenecdoHeH Homep: Telefonnummer:
Homep Ha Tenedrakca: Telefaxnummer:
e-mail:

Homepage:

HaTta Ha cepTudmumpaHeTto

Zeitpunkt der Zertifizierung:

5.1.4 Kak ce n3BbpLIBA NEPMOANYHOTO U CUCTEMATUYHO U3NUTAHNE Ha ed)eKTUBHOCTTA Ha CMCTEMaTa 3a

TeXHU4YeCKu U KavyectBeH KOHTpOII?

-_-_—_-_-:-_-_..\“Qile wird das QS-System periodisch und systematisch auf Wirksamkeit gepruift?
T8 E-"Gp,’;
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5.1.5 T[lo KaKbB HauuH € UHTErPUPaHO OCUTYPABAHETO Ha KauyecTBOTO B OpraHusauuATa Ha Bawerto
npeanpuaTne

Wie ist Qualitatssicherung in die Unternehmensorganisation eingebunden?

OpraHurpam (Mons npunoxere)

Organigramm (bitte beifligen)

5.1.6 Ko npu Bac e oTroBopeH 3a TEXHUYECKWA U KauyecTBEeH KOHTpon?
Wer ist Ihr QS-Beauftragter?

Nwme: Name:
O6pasoBaHue:  Ausbildung:

Mocr: Position:

5.1.7 Hakoro e nog4YUHEH TO3U OTFOBOPHUK?
Wem ist dieser Beauftragte unterstellt?

Nme: Name;

MocrT: Position:

5.1.8 Kakeu 3aab/HKeHWA U NpaBoMoOLLUA UMa cNly>kGaTa 3a ocurypsABaHe Ha KavyecTBoTOo?

Welche Aufgaben und Befugnisse hat die fur Qualitatssicherung zustandige Stelle?

- WN3paborsaHe Ha OCHOBHUTE MPUHLUMK Aa He
- Erarbeiten von Grundsatzen? ja nein
- OnpepensHe Ha uenu 3a Ka4ecTBO Aa He
- Vorgabe von Qualitatszielen? ja nein
- PokymeHTauuu u poknagu? aa He
- Dokumentation und Berichterstattung? ja nein

- WspaborBaHe Ha Nanka cbC 3aAbIKUTENHUTE YC/IOBUA 3a NPON3BOACTBOTO?
na He

- Erstellung von Pflichtenheften fur die Fertigung? [E nein

N,
/

o \
Bﬂmmﬂe Ha U3nutaHuAa (Iﬂ3|1V|TaH|/|H Ha HoBUTe pa3pa60TKM B npoLeca Ha BHeApABaHETO UM,

1an {far\ Al CbNPOBOXXAALUMN MPOU3BOACTEOTO) Aa He
g g g Ae'1e Hévpn Prifungen (Entwicklungsprufungen,
S Meftig ﬂ }Jeglertende Prifungen)? ja nein
. 52_ -‘\/j Blatt 10 von 21
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5.1.9

5.1.10

NpoBepka Ha U3MepBaLUU U KOHTPONUpaLUY ypeaon? Aa

Uberprifung von Mefs- und Kontrolleinrichtungen? ja
MpoBeXxaaHe Ha KOHTPOJIHU U3NUTAHUA? aa
Durchfliihrung von Kontrollprifungen? ja

He
nein

He
nem

WBB'bpl.l.lBaHe Ha MpoBepKU OT NULEH3UPaHU d)VIpMVI 3a TeXHUYECKU U KayecTBeH KOHTpon?

Durchfuhrung von Audits? aa
ja

AHanus / o6paboTka Ha pe3ynTaTuTe oT U3NUTaHUATa

M u3gaBaHe Ha NPOU3TUYALLM OT TAX UHCTPYKLUMNK? aa
Analyse / Auswertung von Prifergebnissen und daraus

resultierende Handlungsanweisungen? ja
MpuemaHe U OTXBbpAAHE Ha NPOAYKTU? aa
Annahme und Zurlckweisung von Produkten? ja

CnupaHe Ha NPOU3BOACTBOTO UK GNoKMWpaHe Ha NPoAYKTH nNpu AedexkTn?
Produktionsstop bzw. Sperrung von Produkten bei Mangelfeststellung? ja

Opyru npaBoMoLLunA:

Weitere Befugnisse:

He
nemn

He

nein

He
nemn

Aa He
nemn

Pa3sicHeTe Kak ce OCUTYpPABa AO0CTaBAHETO Ha MHqJOpMaUMFI OT oTAena 3a TeXHU4YeCKM U KadectBeH

KOHTPOJ1 KbM oTAeNna 3a HOBU pa3pa60n(v| U Npou3BoaCTBO.

Erldutern Sie, wie der Erfahrungsruckflufs aus der QS-Abteilung in die Bereiche
Entwicklung und Produktion erfolgt
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5.2 TexHUYeckn U KayecTBeH KOHTPO Ha Bawuvte gocTaBuymnum

Qualitatssicherung beim Vorlieferanten

5.2.1 M3BbpLuBaTe M KOHTPOAN Ha Ka4ecTBOTO Ha Bawuute goctaBuvum ypes nuueHsupaHu pupmn?

Fuhren Sie QS-Audits bei lhren Vorlieferanten durch?
aa He
ja nem

5.2.2 MpoBexxpaTe nu Apyrv UNUTaHUA, Hanp. NpUemMaTesIHU U3NUTaHUA Npu BawunTe gocTaBunumn?
Bub3narate v usnutaHuATa Ha apyru aiyxon?

Fuhren Sie weitere Prafungen durch, z.B. Abnahmeprifungen bei lhren
Vorlieferanten oder Priifungen durch Dritte?

Aa He
E nen

5.2.3 Pa3acHeTe Kak e opraHU3supaH TeXHUYECKUA U KadyeCTBEeH KOHTPOJ Ha uspenuaTta npun
nocrbnBaHeTo UM npu Bac:

Erldutern Sie die Organisation der Wareneingangskontrollen und Qualitatsprdfungen
in Ihrer Fertigungsstatte:

5.2.4 ma nu Bb3MOXXHOCT 3a NpouiefdaBaHe U ICHO pa3rpaHWyaBaHe NPousxoaa Ha NpogyKTuTe,
BawiuTe U Te3un Ha BawinTe goctaBuuLM.

Gibt es eine eindeutige, nachvollziehbare Zuordnung zwischen einzelnen

Produkten threr Vorlieferanten und Ihren Lieferungen?
aa He
ja nein

5.3 WscnepBaHe, pa3paboTku n nsnutatenHa naboparopun

Forschung, Entwicklung und Priiffeld

5.3.1 Onuwerte Bawunte aeiHocTn B o6nacTra Ha ulcneaBaHuATa u paspabotkure.
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5.3.2 WsBbpwBar nu ce ncnegsBoBaTencku pabotu n paspaborku?

Werden Forschungs- und Entwicklungsarbeiten durchgefiihrt?
aa He
ja nein

5.3.3 KakBu TeXHUYeCKU ChOpbIXKEHUA UMaTe Ha pa3nonoXkeHne B chepaTa Ha U3CeABaHETO M
paspabotkure?

Uber welche technischen Einrichtungen verfugen Sie im Bereich Forschung
und Entwickiung?

5.3.4 Kaksu uHBeCcTULMK ca NNaHyBaHW B Tasu cepa?

Welche Investitionen sind in diesem Bereich geplant?

5.3.5 Kou npoayKkT! U CbOTBETHO NPOM3BOACTBEHN METOAM CE HAMMPAT B NpoLlec Ha paszpGoTeaHe?

Welche Produkte bzw. Fertigungsmethoden befinden sich in der Neuentwicklung?

B KaKbBs CcTafni Ha pa3BuTue ce HaMmupaTt?
Welches StEADium ist bei diesen Neuentwicklungen erreicht?

5.3.6 KakBu naTeHTU 1 perncTpaLMoHHU MapKu NpuTexasare?

Welche Patente und Gebrauchsmuster besitzen Sie?

5.3.7 KakBsa 4acT oT onuTa HaTpynaH oT Non3BaTenunTe npes NocnegHUTe 5 rogMHU — 0cobeHo oT

rfahrungen der Anwender - insbesondere der EVU - sind in den letzten 5 Jahren in die Weiter- und
W icklung eingeflossen?

‘@*f
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5.3.8 YuacTBaTe /i1 B cucTeMHM HaGniogeHun, 3a6enexXKn n aHanu3su Ha nosBunuTe ce aedekTu B
AoCTaBeHUTe NPoayKTU?

Beteiligen Sie sich an systematischen Beobachtungen, Aufzeichnungen und Analysen

aufgetretener Mangel an gelieferten Produkten?
Aa He

ja nein
5.3.9 VYuactBa nn akTuBHO BalleTo npeanpuATHe B Cb3QaBaHETO Ha HOPMW W B A€WHOCTTa Ha MHCTUTYTa
3a bAC?
Beteiligt sich Ihr Unternehmen aktiv an Normungs- und Verbandsarbeit?
aa He

ja nein

3HaunTeNTHU AeWCTBUA:
Wesentliche Aktivitaten:

5.3.10 Vima nu 3HauuTenHu GpaHLIOBM NYONNKALUKM HA BALLETO NMpeAnpuaTUe Npes nocnegHuTe 10
roauHu?

Gibt es wesentliche Fachverdffentlichungen lhres Unternehmens aus den letzten 10 Jahren?
Aa He

ja nein

Ako “pa”: ABTOp, 3arsaBue, cNMUCaHne, U3aTeNCTBO, FOAWMHA Ha U3daBaHe
Wenn ja: Verfasser, Titel, Zeitschrift, Verlag, Erscheinungsjahr

5.4 CbnpoBOXXAALLM NPOU3BOACTBOTO U3NUTAHUA

Fertigungsbegleitende Priifungen

5.4.1 Kol nssbpuBa cbNpoBoXKAALLMTE NPOU3BOACTBOTO U3NUTAHNA?

Wer flhrt fertigungsbegleitende Prifungen durch?

aa He
ja nein
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Personal einer QS-Stelle
aa He
ja nemn

5.4.2 Wma nu AcHo ycTaHOBeHW NpaBuia Ko U3nNuTaHuA Tpabea na ce nposexaat?

Gibt es eindeutige Festlegungen welche Prifungen durchgeftihrt werden missen?

Aa He
a nein
5.4.3 Kou usnutaHuA ce npoBexaar?
Welche Prdfungen werden durchgefihrt?
Monsa onuwere nogpo6Ho:
Bitte detailliert auflisten:
5.4.4 [lpaBu Ny ce NPOTOKON Ha pe3ynTatuTe?
Werden die Ergebnisse protokolliert?
Aa He
ja nein

5.4.5 Onuwerte pewasawmrte hakTopn 3a AONYCTUMU MNONPABKK B NpoLeca Ha NPOU3BOACBO:

Beschreiben Sie Entscheidungskompetenzen fur zuldssige Reparaturen im Fertigungsprozef:

5.5 MWsnuratenHa nabopatopusa

Priiflabor

MQ:re nu nsnuTartesiHa nabopartopun 3a onpeaensHe Ka4ecTBoTo Ha 6eToHa?

“E Al
7 N "e'"/' \
VYRS
e/ Hab o S\“i ein Praflabor fir die Feststellung der Betongute?
. i Aaa He
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ja nein

5.5.2 AkpepuTupaHa nu e Bawarta nsnuratenHa craHumua?

Ist Ihr Pruffeld akkreditiert?
na He
ja nein

(Ako “pa": Mona npunoxkete akpegUTMBHUA cepTUdUKaT)
(Wenn ja, bitte Akkreditierungszertifikat beifligen)

5.5.3 Ckakeo cneyuanHo TexHnyecko o6opyaBaHe u ob63aeexgaHe pasnonara Bawlata U3NUTaTeNHa
naboparopun?

Welche besonderen technischen Einrichtungen und Ausstattungen hat Ihr Priiffeld?

B obnactra Ha uscnefoBartenckara AeMHOCT U HOBUTe paspaboTku:
Im Bereich Forschung und Entwicklung:

B obnactra Ha TeXHUYECKUA U KayecTBeH KOHTPON:
Im Bereich Qualitatssicherung:

5.5.4 MWNanonseare nu Yykau ycayru 3a HAKOU U3NUTaHUA?

Nehmen Sie fur einzelne Prifungen Fremdleistungen in Anspruch?

aa He
ja nein

Ako “ga”: KakBu MsnutaHua u kbae?

Wenn ja, welche Prifungen werden wo durchgefihrt?

5.5.5 HYyxpata nabopatopus uma nu ceptudukar?

Ist das fremde Priflabor zertifiziert?
Aa He
ja nein

= I

56 ;]
e s

ﬁpﬂeMHo — npepaBaTesiHu U3NUTAHUA
[y Endpt ngen
/N v
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5.6.1 B oTroBopHOCTTa Ha KOW OTAEeN ca NPUEeMHO — NpefaBaTe/IHUTE U3NMUTAHNA?

Welcher Abteilung ist das Endpruffeld organisatorisch angegliedert?

MpouseoacTBo
Fertigung
aa
Ja
LleHTpana 3a TexHMYeCKN U KayecTBeH KOHTpon
Zentrale QS-Stelle
aAa
ja
5.6.2 Kak ce pokymeHTUpaT pe3yntaTuTte oT U3NUTaHUATa?
5.6.3  Wie werden Prifergebnisse dokumentiert?
PbuHo
manuell
aa
ja
C KomMmnioTbLp
rechnerunterstltzt
aa
ja
5.6.4 OGpaboTBaT /1M ce cTaTU4ECKU Pe3yNTaTUTE OT UNUTAHUATA?
Werden die Prifergebnisse statistisch ausgewertet?
aa
[E

6 Jloructuka (cHabpaBaHe, cknagoBa AeNHOCT)
Logistik
6.1 CknapoBu naowm

Lagerflachen

He
nein

He
nein

He
nein

He
nein

He
nein
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6.1.1 Pa3nonararte nu ¢ fOCTaTbYHO CKNAAOBU NPOLLM 3a CbXPaHeHUe Ha HAMUPALLMTe ce B NpoLec Ha
npou3BoAcTo TpaconocToBe, pesepBHUTE pasnpeaenuTeNHN ypeadu U BrpaxaalumTe ce enemeHTH,
KaKTO 1 32 OTroBapsALLOTO Ha M3NCKBAHWATA Ha NPOM3BOAMTENA CbXPaHEHNE Ha AOCTaBEeHUTE OT
BbL3JIOXKUTENA TPaHcopmaTopu.

Verflgen Sie Uber ausreichend Lagerflichen, um die in Fertigung befindlichen Stationen, die zu bevorratenden
Schaltanlagen und Einbauteile sowie die vom Auftraggeber beigestellten Transformatoren den Herstellerangaben
entsprechend und sicher bis zur Auslieferung der betriebsbereiten Trafostation aufzubewahren?

na He

ja nein

6.1.2 [loemaTe nu OTrOBOPHOCTTA 3a NPeOOCTaBEHW OT Bb3/I0OXKUTENA TpaHcopMaTOpu OT MOMEHTa Ha
AocTaBAHe BbB Bawina 3aBop?

Ubernehmen Sie die Haftung fur die vom Auftraggeber beigesteliten Transformatoren ab der Anlieferung in Ihr
Werk?

Aa He

ja nein

6.2 TpaHcnopTupaHe

Transport

6.2.1 Pasnonarare nu ¢ NPeBO3HU CPeACTBa CHABAEHWN C KpaH 3a TpaHcNopTa Ha Tpadonocra A0 MACTOTO
Ha npeAHa3Ha4yeHWe U 33 pa3TOBAPBaHETO U NOCTABAHETO MY B MOArOTBEHWA OT Bb3SIOXKUTENAT

nskon?

Verfugen Sie Gber Fahrzeuge mit Autokran fur den Transport der Trafostation zum Bestimmungsort und das
ADbIEADen und Versetzen in der vom Auftraggeber vorbereiteten Baugrube?

aa He

IE nein

Axo “He": HasoBeTe hnpmata — napTHLOp, € KOATO paGoTuTe:
Wenn nein, nennen Sie [hr Partnerunternehmen fir diese Vorgéange:

Wwme Ha dupmara: Firmenname:
Ynuua: Stralle:
NoweHckn Kox: Postleitzahl:
HaceneHo msacTo: Ort:

ObpixaBa: Land:
TenedoHeH Homep: Telefonnummer:
Homep Ha Tenedakca: Telefaxnummer:
e-mail:

Homepage:

6.2.2 MwuHUManeH paguyc Ha geiicTBUE Ha aBTOKPaHa Npu NocTassiHe Ha roTOBUA 3a eKCcnoaTauus

TpachonocT (oT cegaTta Ha aBTOKpaHa A0 cpeaaTa Ha Uskona) meTpa
. !\{Iinimale Reichweite des Autokranes beim Versetzen der betriebsbereiten Trafostation
rfg(.—'g’ ¢ (Mitte Fahrzeug zu Mitte Baugrube) Meter
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6.2.3 Heobxoaumu nn ca 3a TpaHCNopTa U MOHTUpaHeTO Ha TpadonocTa ¢ BaweTo NpeBO3HO CpefCcTBO
U3BbHpeOHU paspelunTesiHn 3a ABUWKEHUeTOo No NbTulaTa?

Werden fur den Transport und das Versetzen der Station mit Ihren Fahrzeugen Sondergenehmigungen fiir den
Verkehr auf ffentlichen StraRen benétigt?

Aa He

ja nein

6.3 Pa3paborBaHe Ha nopbyKaTa

Auftragsabwicklung

6.3.1 Pasnonarat nu BawwuTte cAy>XnuTenu, Ha KOUTO e Bb2JI0XKEHO pa3paboTBaHeTO Ha NopbuKaTa ¢
MHTEpPHET — Bpb3Ka U Meln — cncrema?

Verfugen Ihre mit der Auftragsabwicklung betrauten Mitarbeiter Uber Internet-Zugange und Mail-Systeme?
ha He
ja nein

6.3.2 Moxe nn ga ce cnasu 8-ceAMYHNA CPOK 3a AOCTABKA OT MOJNY4aBaHETO Ha HAPEXOAHeTo 3a
usnpailaHe Ha NopbYyHaTa CTOKa A0 MOHTMpaHeTo Ha Tpachonocra?

Kann die Lieferzeit von 8 Wochen von Eingang der Abrufbestellung bis zum Versetzen der betriebsbereiten
Trafostation eingehalten werden?

na He
ja nein
6.3.3 Konko oT BaluMTe CNy>XUTeN Lie NPUCHCTBAT NPU MOHTUPaHeTO Ha TpadonocTa? avua
Wie viele Ihrer Mitarbeiter werden beim Versetzen der Station anwesend sein? Person(en)

7 TexHuyecko obcnykBaHe, NoaapbIKKA, CEpPBU3

Wartung, Instandhaltung, Service

7.1.1 Ha3zoBete 6pos Bawwu cnyxxutenu B cepata Ha NOAAPBHIKKATA U NPUIIOXKETE KbM BOKYMEHTaLMATA
OpraHurpam Ha otaena rno noaapbXKKaTa:

7.1.2  Nennen Sie uns die Anzahl threr Mitarbeiter im Servicebereich und flgen Sie den Unterlagen
ein Organigramm der Serviceabteilung bei:

P 1.3: :i(faxgg\w NpeBo3HU CPeACTBa U ypeaM 3a U3MepBaHe npTexkaBa BawumaT otgen no nogapwxkkarta?

P AR PR
o W — .}\Q
.’;"-r_‘:.:L SN

N2\
Ub}('\'(&@l\'he Fahrzeuge und Mefseinrichtungen verfugt Ihr Servicebereich?
3

Blatt 19 von 21



7.1.4 CKaKbB NepcoHan u pesepeeH MaTepuan pasnonarare B c/lydaii Ha nospeaa?

In welchem Umfang ist im Storungsfall Ersatzmaterial und Personal verfiigbar?

7.1.5 TputexxaBaT nu Bawute npoayKTU ACHW U €QHO3HAYHN MOHTAXKHN MHCTPYKUUMN U OOKyMeHTaLuunA
Ha 6bnrapcku esmk?

Verflgen Ihre Produkte Uber klare, eindeutige Montageanweisungen sowie

Dokumentation in bulgarischer Sprache?
aa He
ja nein

7.1.6 Tlpepnarare siM KYpCcoBe 3a TEXHUYECKUA U MOHTAXKEH nepcoHan Ha Bb3JIOXUTeNA Ha 6barapcku
e3uk?

Bieten Sie Schulungen fiir Betriebs- und Montagepersonal des Auftraggebers

in bulgarischer Sprache an?
na He
ja nein

7.1.7 Onuuwerte KayecTBoTo M o6ema Ha Bawarta KnueHTCka MHOPMaLMOHHA CcUCTeMa!

Beschreiben Sie die Qualitat und Umfang Ihres Kundeninformationssystems:

MNoTebpXKAEHUE
Bestatigung

C ToBa HUe NOTBbPXKAABamMe, Ye HopMauuATa, fafeHa B TexHMYecKaTa YyacT Ha AHKeTHaTa KapTa,
OTpa3fiBa aKTyasiHaTa cUTyaLusa Ha HAWETOo NpeanpuUATME U MO TO3U Ha4NH, eAHOBPEMEHHO NPeacTaBa U
npaKTUKaTa Ha HaleTo NpegnpuaTue.

Wir bestatigen hiermit, dal$ die im technischen Teil des Fragebogens angegebenen Informationen die aktuelle Situation
unseres Unternehmens wiedergeben und damit gleichzeitig die Praxis des Unternehmens darstellen

Hue noTBbpi)KaaBame, ye Npu nocelleHne ot Bala cTpaHa, CMe roTosm Aa NpeaocTaBMM Heobxoaumara
AOKYMEHTaLUA 3a ocurypsasaHe Ha KayecTBOTO U Aa AafieM Bb3MOXKHOCT 3a NpoBepKa Ha cucTemara 3a
TeXHUYECKU U KauecTBeH KOHTPO/T U Ha [OKYMEHTALMATA KbM Hed.

/’\NH’-BE'S-LaUg(?ﬂ daf wir im Falle Ihres Besuches bereit sind, die notwendigen Unterlagen Gber Qualititssicherung

Y \qfkdegen uad eine Uberprifung des Qualitatssicherungssystems und der Dokumentation dardiber zu ermoglichen.

# y—' ,S:-f\\
1"- I )
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3apbikeHue 3a nogasaHe Ha NHOpMaLMA NPU U3MeHeHUsA:
Informationspflicht bei Anderungen:

Hue ce 3agbmiaBame, He3abaBHO N NUCMEHO na Bu I/IHd)OpMMpaMe npu NnpomMAaHa Ha npeaAcTaBeHUTe

OaHHW.
Wir verpflichten uns, Sie bei Anderung der angegebenen Daten unverziiglich schriftlich zu informieren.

HaceneHo macTto, faTa dupmeH nevar Noanuc (ume, nosnuusn)
Ort, Datum Firmenstempel Unterschrift (Name, Position)

BaxHa Genexka:
Wichtige Anmerkung:

MuH1ManHu TexHM4Yecku U3NCKBaHUA Ha Bb3noxurens:

Kangugature, pecneKTUBHO NpeanaraHUTe oT TAX NPOAYKTH, Tpﬂﬁﬂa 3aAbMXKUTENHO fia U3NBMHABAT

U3NCKBaHUATA NocoYeHn B Toukm 1,1;3.1.3;4.1.1; 5.1.1; 5.2.1; 5.5.1; 6.1.1; 6.1.2 1 7.1.5 oT HacToAwaTa
TexXHUYecKa aHKeTHa KapTa. 3a usnb/iHeHMe Ha U3UCKBAHWATA Ce cYUTa MonoXKuTeneH oTrosop (fA) Ha

n3bpoeHuTe B TOUKUTE OT TeXHUUECKaTa aHKeTHa KapTa BbNPOCH, npunaraHe Ha U3NCKaHUTe AOKYMEHTH,
OOKa3Ballu u3nbaHeHWe Ha U3nCcKBaHuATa. B cnyyai, Ye gageHa Touka MMa NOATOYKM, TO 33 U3NbAHEHUE

Ha U3UCKBaHWATA NO AafieHaTa TOYKa e cYMTa NonoXKuteneH otrosop (OA) Ha BCUUKUTE U NOATOYKMU.
aHAunaTu, pecneKTUBHO N araHure or MAaTUTE NPOoAYKT, KOUTO HE U3NbLNIHABAT HAKOEe OT

u3bpoeHUTe No-rope M3INCKBaHWA HAMa Aa 6bAAT BKAKYEHU B cUCTEeMaTa 3a npensapureneH nogéop.
Technische Mindestanforderungen des Auftraggebers:

Die Bewerber bzw. die von ihnen angebotenen Produkte miissen unbedingt die Anforderungen erfiillen
angegeben in Punkten 1,1; 3.1.3; 4.1.1; 5.1.1; 5.2.1; 5.5.1; 6.1.1; 6.1.2 und 7.1.5. von diesem Technischen

Fragebogen. Als Erfiillung der Anforderungen gilt die positive Antwort (JA) auf die Fragen, aufgezahlt in
den Punkten des Technischen Fragebogens, das Beilegen der geforderten Dokumente, die die Erfillung
der Anforderungen belegen sowie das erfolgreiche Bestehen. Wenn ein Punkt Unterpunkte hat, so gilt als

Erflllung der Anforderungen gemifR dem bestimmten Punkt die positive Antwart (JA) auf alle Punkte und

Unterpunkte.
Bewerber bzw. die von den Bewerbern angebotenen Produkte, die eine der oben aufgezahiten
Anforderungen nicht erfiillen, werden im System fiir Bewerbervorauswahlsystem nicht miteinaeschlossen
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