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2. O6nacT Ha BanuAaHoOCT

Ta3n TexHn4ecka cneundmukauus ce oTHacs 3a
CTOMaHOpeLUeTbYHM CThAH0Be 33 Bb3OYLWHU NMTUHUY, C
HOMUWHaNHO HanpexeHue 20 kV. Te e 6baat
V3MON3BaHN B pasnpenenuTenHnTe Mpexu Ha EBH
Bbarapua, Enektpopasnpegenerune” EAL

Te U3NbLAHABAT W3NCKBAHWATE Ha OTPACNOBa HOPMana
OH 0151737-83 .

ObcbxpaHuTe B Tasu cneumdukaums crbnbose Tpabea
[a OTrOBapAT U Ha U3UCKBAHUATA HA MOCOYEHUTE BbLB
BCUYKM TOYKM Ha cneumndukaumaTa npegnucaHnsg,
onpeneneHvs u CTaHaapTu.

KbMm BCUYKM UUTUPAHW B HACTOALLATa TeXHUYeCka
cneumduKkaumna/TexHUHecko NpeasioXeHue HOpPMU UK
CTaHO2apTV CnedBa fa ce cynta gobaseHo ,umu
eKBMBaJIeHTHO/M” , CbrN. YN. un.48, an.2, 30M.

3. Hayano Ha BanupHocTTa

Tasu TexHnyecka cneuudukaums e BanuoHa ot
01.12.2016.

TA 3aMeHs Npu Hyxgaa cneumrdukayuuTe ¢ no-crapa gaTa
3a CblUaTa 0BNACT Ha NPUIOXKEHNE,

4. Knacudukauma, BanuaHu npeanucaHua u
cTaHpapTH

4.1. Knacndpukaums
4.1.1. Cnopep, HanpexeHueTo cTbnboseTe Ca
npefHasHa4eHu 3a enekTponposogum 20 kV
4.1.2. Cnopep, MACTOTO UM B eneKTponposoaa u
npegHasHa4yeHWeTo UM cTbnboseTe Ca:

- HOcelk;

- ofnbBaTesHu;

- brnosw;

- KpauHy;

- cneunannu;
4.1.3. Cnopepj ce4YeHUeTo Ha NPOBOARVUNTE CTbNboBETE
ca:

1

—

Inhaltsverzeichnis
. Inhaltsverzeichnis
. Gultigkeitsbereich
. Gultigkeitsanfang

. Klassifikation, glltige Vorschriften und Standards

. Technische Anforderungen.

. Komplettverpackungen, Transport, Lieferung, Lagerung
. Kennzeichnung

. Prifungen und Nachweise

. Herstellerangaben

. Giiltigkeitsbereich

Diese technische Spezifikation bezieht sich auf die

Stahlgittermasten flr Freileiter, Nennspannung 20 kV. Diese

werden in den Verteilungsnetzen von EVN Bulgaria

Elektrorazpredelenie EAD eingesetzt. Sie entsprechen den
Anforderungen des Industriezweigstandards OH 0151737~
83.

Die in dieser Spezifikation betrachteten Masten sollen auch

d

ie Anforderungen aller in der Spezifikation aufgefUhrten

Vorschriften, Bestimmungen und Standards erf(illen.

Zu allen in dieser Technischen Spezifikation/Technischen
Angebot angegebenen Normen oder Standards, sollte die
Bedingung "oder aguivalent” als hinzugeflgt verstanden
werden, gem. Art. 48, Abs. 2. vom GOA

3

. Giiltigkeitsanfang

Diese technische Spezifikation ist glltig ab

0

1.12.2016.

Sie ersetzt beim BedUrfnis die Spezifikationen mit einem
alteren Datum fir denselben Anwendungsbereich.

4. Klassifikation, giiltige Vorschriften und Standards

4
4

1. Klassifikation
.1.1. Nach der Spannung sind die Masten fUr Stromleiter

von 20 kV vorausbestimmt.

4

.1.2. Nach ihrem Ort in der Stromleitung und ihrer

Vorausbestimmung sind die Masten:

4.1.3.

- tragende

- ziehende

- eckige

- am Ende stehende;

- spezielle.

Nach dem Querschnitt der Leiter sind die

Masten:

- ACS0;
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- ACHS0; - ACT0;
- ACT0; - ACO95;
- ACGO5; 4.1.4. Nach der Lage von Aufhangen der Leiter sind die

4.1.4. Cnopef, pa3noNoXeHNeTO Ha OKa4YBaHeTo Ha
npoBoARUUMTE CTbN60oBETE Ca:
- TPWbIb/HO /efHa TpouKa/;
- 6vyBOOOPA3HO /OBe TPORKW/,
- OyHaBCKW TUN /ABe TPOWKW/,
4.1.5. Cnopef, Buco4mHaTa cTenboseTe ca:
- C HOpMasiHa BUCOUMHa;
- CKbCeHW;
- YOBIXEHW;
4.1.6. Cnopep, n3nbiHeHWeTo cTbnboBeTe ca:
- 33BapbyHE KOHCTPYKUWA;
- BONTOBAa KOHCTPYKLUUS;
- CMeceHa KOHCTPyKUuA /60NTOBO-3aBapbyHa/,

4.2. Tunose:

Hocewu cronbose:

C HOpManHa BMCOYMHa:
HM-951; YHM-952;
YObXEeHN:

HM-951 /42, +4, +6/;

‘brnoBu cTbnboge:
C HopManHa BUCOYUHa:

YHM-952 /+2, +4, +6/;

M 40-501;

BM 20-951; bM 20-952;
BM 60-951; bM 60-952;
BM 90-951; bM 90-952;
YABIXEHN:

bM 40-501 /+2, +4, +6/;
bM 20-951 /+2, +4, +6/;
bM 60-951 /+2, +4, +6/;
BbM 90-951 /+2, +4/;

bM 20-952 /+2, +4, +6/,
bM 60-952 /+2, +4, +6/;
BM 90-952 /+3, +6/;

4.3. CraHpapTu:

- CtomaHeHu vrnosu npodunm - BAC EN 10025

- 3aBapsBaHe - BAC 3112

- AHTUKOPO3MOHHA 3alnTa:

AnkugeH rpyng Nod — 07; MexauHer rpyHg ¢ MIOX;
[ekopaTtnsHa 3awmnta — anknaeH eMannak;

BAOC EN I1SO 2431; BAC EN 1SO 6272; AC EN ISO 1519;
BAC EN ISO 2409; 6AC EN ISO 2812-1; AC EN ISO
4628-2; BAC EN SO 4628-3; bAC EN 1SO 3251; BAC EN
ISO 1522;

BOCEN 50423-1  Bb34ylIHW enNekTpuydeckn NUHUK 3a
NPOMEHSINB TOK, NpeBMLIaBaLin 1 kV v 0o BKIOYUTENHO
45 kV. Hact 1: 06wm n3ncksaHua. OBLLM TEXHUYeCKH
WU3UCKBAHWA

5. TeXxHU4YecKU U3SUCKBAHUA,

5.1. CrtomaHopelueTbyYHUTe CThAbOOoBE fa ce n3paboTsaT B
CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHWUATA H3 OTPAC/IOBA HOpMana
OH 0151737-83 no yTebpeHa TexHuyecka
LAOKyMeHTauua Ha "EHEPTOMPOEKT” - Codma cbrnacHo
MPUAOXEHUTE KOHCTPYKTUBHM YEpTeXN UK

Masten:
- dreieckige (ein Drej
- falmafRig aussehende (zwei Drei)
- Donauer Typ (zwei Drei)
4.1.5. Nach der Hohe sind die Masten:
- mit einer normalen Hohe;
- verkirzt;
- verlangert;
4.1.6. Nach der Ausfihrung sind die Masten:
- mit SchweiSkonstruktion;
- mit Bolzenkonstruktion;
- mit gemischter Konstruktion (Bolzen-Schweifs);

4.2. Typen:
Tragende Masten:
Haupttypen:
HM-951; YHM-952
Zusatzliche Arten:

HM-951 /42, +4, +6/; YHM-952 /+2, +4, +6/,

Eckige Masten:

Haupttypen:
bM 40-501;
bM 20-951; bM 20-952;
bM 60-951; bM 60-952;
bM 90-951; bM 80-952;

Zusatzliche Typen:

bM 40-501 /+2, +4, +6/,
bM 20-951 /+2, +4, +6/,
bM 60-951 /+2, +4, +6/,
bM 90-951 /+2, +4/;

BbM 20-952 /+2, +4, +6/,
bM 60-952 /+2, +4, +6/,
bM 90-952 /+3, +6/;

4.3. Standard:

- Stahleckenprofile - BAC EN 10025

- SchweifSen - 5AC 3112

- Korrosionsschutz:

Alkydgrund PF — 07; Zwischengrund mit MIOX;
Verzierungsschutz — Alkyd-Emaillelack;

BDS EN (SO 2431; BDS EN ISO 6272; BDS EN ISO 1519; BDS
EN ISO 2409; BDS EN ISO 2812-1; BDS EN ISO 4628-2; BDS
EN ISO 4628-3; BDS EN I1SO 3251; BDS EN ISO 1522;

BDS EN 50423-1  Freileitungen dber AC 1 kV bis
einschlieflich 45 kV. Teil 1: Allgemeine Anforderungen,
Allgemeine technische Anforderungen

5. Technische Anforderungen.

5.1. Die Stahlgittermasten sollten ausgefiihrt werden
entsprechend der Branchenormale OH 0151737-83 nach
genehmigter technischen Dokumentation von
.ENERGOPROEKT"-Sofia, gemal3 der beigelegten
Konstruktionszeichnungen oder &quivalent .
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eKBYBaNeHTHO/M.

5.1.1 OcHoBUTE Ha BCUYKY BUOOBe CTb/bOBe TpAbGBa Aa
6baat w3paboteHn Ha BONTOBA KOHCTRYKLMA,

5.2. JonyCtuMu OTKIOHEHKA B pasMepuTe Ha
cabwnbosete.

5.2.1. lonycruMmuTe OTKIIOHEHNA OT MPOEKTHUTE
TNUHENHW pa3Mepn Ha AeTalnuTe Ha CTbnboseTe TpAbBa
03 CbOTBETCTBAT Ha aaneHuTe B Tabnuua 1.

5.2.2. OTknoHeHweTo /[:/ Ha ocuTe Ha NPbTOBETE He
Tpabsa ga 6vde No-ronamo oT + 3 mm (durypa 1) npu
crbnbose 3aBapbyHa KOHCTPYKUMA.

Ourypa 1

5.2.3. OTknoHeHuneTo /,/ Ha pa3Mepa Ha pa3CToAHWUETO
Mex [y 0Ba CbCeAHW Bb3esa He Tpabsa ga 6bae no-
ronaMo ot + 2 mm (purypa 2).

Qurypa 2

5.2.4. OTKNIOHEHWUATA Ha reOMEeTPUYHUTE pasMepu Ha
cbnboeete He TpabBa Aa 6bOAT NO-ronemMu oT AafeHUTe
B Tabnuua 2.

5.3. OtBopu 3a 6onToBe

5.3.1. OTBopuTe Ha OeTannuTe Ha CTeaboseTe Tpabsa pa
ce NpobuBaT NOCPEACTBOM NPOCBPELNABAHE UMK
aHuoBaHe. B Tabnnua 3 ca nocoyeHn roneMuHnTe Ha
OTBOPUTE 3a CbOTBETHWUTE AUaMeTpun ynoTpebasaHu
HonToBe NPU U3rpaxkaaHeTo Ha CTbnbose.

5.3.2. lonyctumMuTe OTKIOHEHUA B pa3MepuTe Ha
OTBOPUTE U HeCLBNAJEHVETO Ha OTBOPUTE 3a BonToseTte
Ha OTAeNHWTe feTannun, TpAbsa ga CbOTBETCTBAT Ha
fapenwe B Tabnuua 4.

5.4. 3aBapsBaHe

3aBapsABaHeTo Ha cTbaboBeTe 4a Ce U3BBPLLIBA ChbraacHO
TexHu4yeckata JOKyMeHTauua 8 cboteercreue ¢ AC 3112
3aBapbyHUTE WeBoBe TPABBA Aa OTrOBaPAT Ha CNefHuTe
U3NCKBAHUA:

5.1.1Die Fundamente aller Mastarten sind auf
Bolzenkonstruktion auszufihren.

5.2. Zulassige Toleranzen in den Ausmafen der Masten.
5.2.1. Die zulassigen Toleranzen von den linearen
Projektausmafen der Detaile sollen denen in Tabelle 1
angegebenen entsprechen.

5.2.2. Die Abweichung /D:/ der Stabachsen darf nicht groRer
als +- 3mm (Zeichnung 1) bei Masten mit
SchweifSkonstruktion.

5.2.3. Die Ausmafabweichung /D,/ des Abstands zwischen
zwei Nebenknoten darf nicht grofer als + 2 mm sein
(Zeichnung 2).

Fig. 2

5.2.4. Die geometrischen Ausmafabweichungen der Masten
dirfen nicht grofer sein als die in der Tabelle 2 angegebenen

5.3. Locher flr Bolzen

5.3.1. Die Mastendetaillécher sollen durch Bohren oder
Stanzen gemacht werden. In Tabelle 3 sind die
Locherausmaflen fur die entsprechenden Durchmesser der
angewandten Bolzen bei der Masterrichtung.

5.3.2. Die zuldssigen LochergroRetoleranzen und die
Nichtibereinstimmung der Bolzenldcher der einzelnen Details
sollen den Angaben, die in Tabelle 4 entsprechen.

5.4.5chweifsen
Das Schweiflen der Masten soll entsprechend der technischen
Dokumentation in Ubereinstimmung mit 5AC 3112.

Die Schweifsnahten sollen den folgenden Anforderungen
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5.4.1. la umart rnagka unu opebHo HannacreHa
NOBBPXHOCT (63 CTecHABaHWA, KpaTepu, NPekbCBaHus)
nnaseH NPexoa KbM OCHOBHUA MeTafl.

5.4.2. 3asapeHuaT meTan Tpsabea fa Hvae NAbTeH No
LANATa AbIXMHA Ha LWeBa, 6e3 NyKHaTUHW, HaTpynBaHus
N TPYRUPaH NOBBPXHOCTHW WYNu.

5.4.3. lonyckaT ce nogpesunt B OCHOBHUS MeTan C
ObnbouuHa go 0,5 mm npu gebennHa Ha croMaHarta 10
mm.

B Tabauua 5 ca fageHu fonyCcTuMmuTe OTKIOHEHUSA OT
MPOEKTHUA pa3Mep Ha KaTeTUTe Ha 3aBapbYHWUTE LLIEBOBE.

5.5. AHTUKOPO3WOHHa 3atuuTa

AHTUKOPO3XOHHATA 33alIMTa Ha CTbNboBeTe aa ce
M3BBPLLBA Ype3 rpyHampaHe ¢ ankuaen rpyHg Nd — 07-
80UM, MexOuHeH rpyHA 3awmuTted ¢ MIOX - 40uM 1
BonanceaHe C ankuaeH eManinax - 40pm.

5.5.1. Cucremara 3a aHTUKOPO3MOHHa 3aWwTa TpAbBa Aa
OCUTYPU FNafKa NOBBLPXHOCT C MTBTEH HEMPEKbCHAT
cnow, 6e3 yTeyku, Mexypw, Yyxam Tena v gpyru
3aMbPCABAHNMA.

5.5.2. He ce paspewasa fa ce obpabotsaTt CTb/ib0BeTE,
KOraTo ca BflaxHu 1 npu Temnepatypa nog + 4 °C.
5.5.3. He ce 0bpaboTeaT YacTuUTe Ha KOHCTPYKLMATE
nofJsiexatlv Ha 6eToHMpaHe HamaneHo ¢ 30 cM
NPUCHEOUHUTENHUTE NOBBPXHOCTU, MPU KOUTO Ce
“3ros3saT aHTUKOPO3uoHHO obpaboTenn HonTose.

5.5.4.Buanmata 4acT Ha OCHOBUTE Ha CTbABOoBETE NNKOC
30 cm, KouTo BNK3aT B BeToHOBaTa OCHOBa TpAbBa fa ca
rOpeLo NOUWHKOBaHM C MUHUManHa nebenvHa Ha
LMHKOBOTO NokpuTWe 75 UM CpegHo u3MepeHo 80 mp.
Cnep nMoUMHKOBaHETO NOBBLPXHOCTUTE TPsAbBa fa bbaaTt
nouncreHn u obesmacnienn ¢ JIN- KITIMAHDBP (LP
KLEANER) (nnu ekBMBaneHTHW ) U 0a ce HaHece
6bp30ochxHely rpyHa BS1 - 021(Unn ekBUBaNEHTHN ).
MocneaHo Ulel TeXHONOMMYHOTO BPeMe 3a M3CbXBaHe Ha
rpyHOoa ce HaHacA ABYKOMMNOHEHTEH akpunaTeH
(anudareH NonunypeTaH) Nak — KOMMNOHEHT A ¢
KOMMOHEHT b v BTBBpaMTEN OH-75(Mnv exBUBaneHTHM ).
LIBeTbT Ha ABYKOMMNOHEeHTHUAT Nak TpabBa fa e RAL
9006.

5.5.5.CBbp3BalLuTe enemeHTU Ha CThboBeTe — BonToBse,
ravku u Wwanbu Tpabea Aa ce NOASIOKAT Ha ropeLlo
MOLIMHKOBAHE USTU NOLMHKOBAHE MO ranBaHW4yeH METOZ,
cwrnacHo bAC EN 3009 u BAC EN ISO 1461

6. KomnnekToBaHe, TpaHCNOpTUpaHe, 4OCTABKa U
CbXpaHsABaHe

6.1. CrbnboseTe 3aBapbyHa KOHCTPYKLUA ce
KOMMNeKTOBaT KaTo:

6.1.1. KbM Ha-LLMPOKOTO 3BEHO /MacT/ Ha cTwunba ce
BMECTBAaT NOCNIeN0BATENIHO, B 3aBUCMMOCT OT
LUMPOYMHETE CU OpYruTe 3BeHa U BCUYKK Ce 3aBbp3BaT
KbM BBHLWHOTO 3BEHO Halt-Manko Ha fBe MecTa C
n3onvpaHa croMaHeHa Ten @ 6 mm.

6.1.2. BCUYKM CBBP3BALUM U MOHTaXHW OeTainav 3a JageH
CTBNb UK 3BeHO OT Hero Ce 3aBbp3BaT B NakeT no
No3uLMA KbM NO-LUMPOKWUS UM Kpal Haw-Manko Ha gge

entsprechen:

5.4.1. Eine glatte oder fein geschichtete Flache (ohne
Einengungen, Krater, Abbriiche) und feinen Ubergang zum
Hauptmetall haben.

5.4.2. Das geschweildte Metall soll Uber die ganze Lange der
Schweillnaht dicht sein, ohne Risse, Verdichtungen und
gruppierte Flachenporen.

5.4.3. Zugelassen sind Schnitte im Hauptmetall mit Tiefe von
0.5 mm bei Stahldicke 10 mm.

In Tabelle 5 sind die zuldssigen Toleranzen der
Projektausmafe der Katheten von den Schweinahten.

5.5.Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz der Masten soll durch Grundieren mit
Alkydgrund PF — 07-80pm, Zwischengrund geschutzt durch
MIOX - 40um und Farberarbeiten mit Alkyd- Emaillelack
gemacht sein -40um.

5.5.1 Das Korrosionsschutzsystem soll eine glatte Oberflache
mit einer dichten ununterbrochenen Schicht sichern, ohne
AbfluR, Blasen, fremde Korper und andere Verschmutzungen.
5.5.2. Die Bearbeitung der Masten, wenn diese naf$ sind oder
die AufSentemperatur unter +4°C liegt ist untersagt.

5.5.3. Jene Teile der Konstruktion, die bis zu 30 cm
unterhalb der Betonoberflache innerhalb des
Betonfundamentes liegen und die Anschlussoberflachen der
Konstruktion, die mit korrosionsgeschiitzten Bolzen
verbunden sind, werden nicht bearbeitet.

5.5.4Der sichtbare Teil des Mastunterteils und 30 cm vom
Mast, welche im Betonfundament bleiben, sind feuerverzinkt,
mit einer Mindestdicke der Zinkschicht 75 p, im Durchschnitt
gemessen 80 , auszufiihren.

Nach der Feuerverzinkung sind die Oberflachen zu reinigen
und mittels LP CLEANER (oder Aquivalente) zu entfetten.
Danach ist eine schnelltrocknende Grundierung VL 021 {oder
Aguivalente) aufzutragen.

Zum Schluss wird nach Ablauf der technologischen Zeit zur
Trocknung der Grundierung ein Zwei-Komponenten Acryl
Lack (alyphatic polyurethan)- Komponente A mit
Komponente B und Hartemittel DN-75 (oder Aquivalente)
aufgetragen. Die Farbe des Zwei-Komponenten Lacks ist RAL
9006.

5.5.5.Die Mastverbindungselemente — Bolzen, Muttern und
Scheiben unterliegen einem Heifverzinken oder Verzinken
nach galvanischer Methode gema BDS EN 3009 und BDS
EN [SO 1461,

6. Komplettverpackungen, Transportieren, Lieferung
und Lagerung

6.1. Die Masten mit Schweiskonstruktion werden komplett
gepackt, indem:

6.1.1. Die anderen Kettenglieder werden nacheinander in
Abhangigkeit von ihren Breiten zum breitesten Kettenglied
{Detail) des Mastes eingelegt und alle zum aufReren
Kettenglied mindestens in zwei Stellen mit einem isoliert
Stahldraht @ 6 mm verbunden.

6.1.2. Alle verbindenden und Montagedetails fur einen
gegebenen Mast oder Kettenglied von ihm werden in einem
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MecTa ¢ U30/1paHa ctoMarera ten ® 6 mm.,

6.1.3. KoH30nuTe Ce 3a8bp3BaT KbM TeCHWUA kpal Ha
BbHLIHOTO 3B€HO Ha KOMMAEKTOBAHWUA CTbNO Hal-Masnko
Ha ABe MecTa C U301mMpaHa cToMareHa Ten ® 6 mm.

6.2. CTbnboseTe HONTOBA KOHCTPYKLMS C& KOMMNIEKTOBAT
KaTo:

6.2.1. Nodpenerunte brnosu npoguau ce obxaatlar
ABYCTPAHHO C NapyeTa OT NOAXOAALLM BrIOBK OTNALbYHN
npoduu, MpuTerHaTu Cbc ckobu kato obpasysar naker.
MaketsT TpsibBa Aa Hbae obHxBaHaT Hal-Manko Ha ase
MeCTa, NPU KOETO Pa3CTOAHNETO MexXay ckobute ce
noabupa cnopeq pasmepuTte U Bposa Ha brIoBUTE
npoduan, Ho He No-ronaMo ot 3500 mm.

6.2.2. Bceku oTpeneH cTbab ce naketnpa B eauH vau
HAKOIKO nakeTa. CBbp3BaLLUTE OEeTalNK Ce ONakoBaT B
ObpPBEHU KacK NO OTOENHO 3a BCeKM CTbnb. 3a
npeanassaHe Ha NoKPUTUETO MM OT HapYyLLIEHWA Npu
TPaHCNOPTUPAHETO B KacuTe Ce NOCTaBAT LbpPBEHU
CTbProOTMHW 00 NOMb/iBaHe Ha obemMa M.

6.2.3.Bceku naket TpAbBa fa ce HagnucBa, Npu KoeTo
ne0Ba Ja ce nocouy Tuna Ha cTbnba, HoMepa Ha
nopbYKaTa, HoMepa Ha nakera, Macata My B KWnorpamu
1 ampecuTe Ha NoTpebutens v 3aBoAa NPoW3BoaUTEN.

6.3. TpaHcnopTupaHeTo Ha cTenboeeTe TpAbBa Aa ce
M3BBLPLUBA C TPAHCMOPTHO CPEACTBO C 0bLLo
npefHasHadeHue, C TOBaPONOAEMHOCT v rabaputy,
OTroBapALIM Ha MacaTa W pasmepute Ha cTbnboBeTe.

6.4. [1pv TOBapEHETO M Pa3TOBapPBaHETO Ha CTbNboBeTe
He Ce JonycCKa XBbpaHe, U3Ternare wuimn apyru nogobHu
onepauin, KOUTo BOAAT 0 MEeXaHWYHW nospedu. [of
Bb3IUTE Ha OCHOBHOTO 3BEHO Ha CThADOBETe 3aBapbyHa
KOHCTPYKUMA, TPADBA Aa Ce MOCTaBAT AbPBEHW TpynyeTa.

6.5. HaToBapenuAT 33 TpaHcnopTupaHe cTbnb Tpabsa Oa
Ce 3aBbpXe KbM MPeBO3HOTO CPEeaCTBO Hal-Masiko Ha
HeTUPK MECTa CbC CToMaHeHa Ten @ 6 mm. B ciyyaute
Korato cTbi6oBeTe Ca noBeye OT eAWH Ce 3aBbp3BaT
efuH KbM OpYr CbUO Ha YeTUpK MecTa CbC CTOMaHeHa
Ten ® 6 mm.
6.6. MNpuv Npegasare Ha NnoTpebuTens crbnboseTe Ce
CbMNPOBOX/AAT CbC CNefHata JoKyMeHTaUuaA:

- cepTuduKaT 3a KauecTso;

- OMWC Ha 3aBbpLUeHaTa NPoayKLKWA;

- TOBapuUTeNHWLg;

- TexHuyecka QOKYMeHTaLus;
6.7. CrenboBeTe Ce CbXpaHABaT Ha OTKPUTa OTBOOHEHa
nnowanka, HapedeHu No TUNOBe U NMOPbYKU BLPXY
MOAJ/IOXHA cKapa Han-manko Ha 200 mm oT TepeHa.

7. MapkupoBKa

7.1. MapkupoBkaTa Ha cTbaboBeTe 3aBapbyHa
KOHCTPYKLMA, Ce U3BbpLBa C HnaxHa 60s, ACHO U
YeTIMBO Ha pa3ctoarHue 500 mm OT LMPOKKA Kpal Ha
BCAKO 3BEHO WK KOH30/1a, @ 38 MOHTaXHUTe OeTainm Ha

Paket nach einer Position an seinem breiteren Ende
mindestens an zwei Stellen mit einem isoliert Stahldraht @ 6
mm verbunden.

6.1.3. Die Konsolen werden am engen Ende des duf3eren
Kettenglieds des komplett eingepackten Mastes mindestens
an zwei Stellen mit einem isoliert Stahldraht @ 6 mm
verbunden.

6.2. Die Masten mit Bolzenkonstruktion werden komplett
gepackt, indem:

6.2.1. Die eingereihten eckigen Profile zweiseitig mit Stlicken
von geeigneten eckigen, mit Bugeln gespannten
Abfallsprofilen umfat werden, wobei sie ein Paket bilden.
Das Paket soll mindestens in zwei Stellen umfafst werden,
wobei der Abstand zwischen den Biligein nach den
Ausmafsen und der Zahl der eckigen Profile, aber nicht groBer
als 3500 mm, ausgewahlt wird.

6.2.2. Jeder einzelne Mast wird in einem oder einigen
Paketen eingepackt. Die verbindenden Details werden einzeln
in holzernen Kasten an jedem Mast eingepackt. Zu ihrem
Mantelschutz beim Transportieren werden in den Kasten
Holzspanen bis zur Einfillung ihrem Volumen gefullt.

6.2.3. Jedes Paket soll mit einer Uberschrift gezeichnet
werden, wobei der Masttyp, Auftragsnummer, die Nummer
des Pakets, seine Masse in Kilogrammen und die Anschrift
des Verbrauchers und des Herstellerwerks gezeigt werden.

6.3. Die Beforderung der Masten soll mit einem Fahrzeug mit
einer allgemeinen Vorausbestimmung, mit einer Hebekraft
der LEADung und Gabariten, der Masse und den Ausmafen
der Masten entsprechend, verrichtet werden.

6.4. Beim LEADen und EntlEADen der Masten wird kein
Werfen, Ziehen oder andere dhnliche Handlungen, die zu
mechanischen Schaden flhren, zugelassen. Unter den
Knoten des Hauptkettenglieds der Masten mit
Schweikonstruktion sollen Baumstammlein gelegt werden.

6.5. Die fur Beforderung gelEADene Mast soll zum Fahrzeug
mindestens in vier Stellen mit einem Stahldraht @ 6 mm
verbunden werden. In den Fallen, wenn die Masten mehr als
ein sind, werden sie mit einander auch in vier Stellen mit
einem Stahldraht @ 6 mm verbunden.
6.6. Bei Ubergabe dem Verbraucher werden die Masten mit
der folgenden Dokumentation begleitet:

- Zertifikat fUr Qualitat;

- Verzeichnis der beendeten Herstellung;

- Frachtbrief;

- technische Dokumentation;

6.7. Die Masten werden auf einem offenen abgewasserten
Platz, nach Typen und Auftragen auf einem untergelegten
Gitter mindestens von 200 mm ab dem Terrainsboden
geordnet.

7. Kennzeichnung
7.1. Die Kennzeichnung der Masten mit Schweifskonstruktion

wird mit einer Olfarbe, klar und lesbar auf einem Abstand von
500 mm ab dem breiten Ende jedes Kettenglieds oder
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BWOHO MACTO, NPU KOeTo:
7.1.1. Ha BCAKO 3BEHO Ce Hagnucea ThMa U 4acTTa Ha
cbnba, paloHa 33 KOWTO e NpefHa3sHadeH v HoOMepa Ha
nopbL4yKara.
7.1.2. Ha «xoH30MaTa ce Haanucea TMNna Ha CcTbiba, n
HOMEpa Ha KOH30M3aTa.
7.1.3. Ha MOHTaXHuTe fetannw /naaHku u npodunu/ ce
HaANMCBa TUNa Ha CTbnba, U HoMEPa Ha NO3ULMATA UM.
7.2. MapkupoBkaTa Ha cTbnboseTe 60ATOBA KOHCTPYKLMA
Ce M3BbPLUBA Ype3 BObNBAH NeyaT Ha BCeKW OTAeNeH
OeTans1, CbrNacHO 03HaYeHWATa B TexHudeckaTa
JOKYMEHTALWA, NPU KOETO 3a4bIIKUTEIHO Ce NoCoYBa
TWNA Ha CTbNB3 1 HOMEP2 HAa NO3WUUMATA Ha geTannuTe.

8. U3nutaHua 1 goKasarencrea

Bcnyku u3bpoeHu no-gony nokyMeHTu, Tpabea aa 6baar
NpeacTaBeHn 3ae0H0 C TeXHWHECKOTO NpenfioXeHne Ha
y4aCTHWKa, HepasgesiHa 4acT oT opepTaTa my.
TexHn4yeckoTo NpeajioxeHwe ce NpeacTass oT
BKJIIOYEHUTE B KBaNWDUKALMOHHATa CUCTEMA KaHOMOaATK
Ha No-KbCeH eTarn, T.e. (J1ef, CTapTMpaHe Ha npouegypa
Ha JorosapsHe C npedBapuTesiHa nokaHa 3a yd4acrtume no
KBanU@UKaLUMOHHaTa CMCTeMa, Cef, NosydeHa nokaHa 3a
npeLcTaBsAHe Ha odepTa.

B TexHu'leckoTo NpegnoxeHue Tpabea oa ca Hanumdiin:
8.1.T1poBepABaT ce:

- Pasmepure Ha geTannuTte, Bb3NUTe U roToBUTE
crunb0oBe N OTKIIOHEHWATE NocoYeHn B T.5.2.1, 5.2.3
5.2.4

- OTkJIOHEHWATE Ha pa3mepuTe U gedopmaunvTe Ha
OeTannvTe Ha cTenboBeTe, NoCoYeHM BT. 5.2.2 1 5.2.4

- YCyKBaHETO OKONO HaibXHaTa OC Ha CTb/16a,
nocoyeHo B T. 5.2.4. v Tabnuua 2.

- Ka4yecTBoTO 1 pasmepuTe Ha 3aBapbyHUTE LWeBoBe. -
KayecrBOTO Ha aHTUKOPO3MOHHOTO MOKpUTHE - Ype3
BbHLUEH Orfleq, 1 u3MepBaHe Ha aebenuHaTa Ha
NOKPUTUETO.

M3nutaHmaTa, KouTo TpAbsa da ce HanpassaT oT
NMPOV3BOANTENA B PAMKWUTE Ha OCUIYpPSABAHE Ha
Ka4yecTBOTO B NpoLEeca Ha NPoun3BOACTBOTO TpabBa fa ce
[JOKYMEHTUPAT 1 Aa Ce NPefoCTaBAT NPy NonckeaHe —
He3aBUCMMO OT CPOKa 3a NMopbYKa, NPOU3BOACTBO U
[oCTaBka.

3a BCeku eTan oT NpOM3BOACTBOTO TPA6Ba a3 Ce U3roTBu
NPOTOKOJ OT U3NWUTAHWUATA, U3UCKBAHW OT CbOTBETHUTE
CTanbapTy, NpeanncaHna u gupekTusin. NpoTokonuTe ot
W3NUTaHMATa TpABGBa Oa ce NPeaCTaBAT MpuW HyXa4a Ha
EBH.

EBH bwnrapus, Enektpopasnpegenenue” EAL cu 3ana3sa
NpaBoTO fia NPOBEPU [aNu Ca CNaseHu CTaHbapTuTe,
NPeanucaHnATa U OUPeKTUBKUTE, a Taka CbLLO 1 Tasu
TexHuyecka cneundukaums.

CboTBETHUTE U3CNEBAHNA MOraT Aa Ce NpoBeaat nof
thopmaTa Ha NPUEMHMN U3NUTAHWA B 33BOAA-
NpoW3BOAMTEST, KaTO NMPUEMHU U3MUTAHUA NpU
MOCTbMNBaHE Ha U3[EeNUATA UK OT He3laBuCUMa
akpeauTWUpaHa nabopaTtopus /MHCTUTYT/ NopbYka Ha EBH
Bbarapus, EnekTpopasnpenenequne” EAL

MpuemMaHeTo Ha roToBuTe U3henua, npomssenenHu 3a EBH,
3aBUCK OT pe3ynTaTa OT Te3n U3NUTAHUA.

Konsole verrichtet, und fir die Montagedetails auf einer
sichtbaren Stelle, bei welcher:

7.1.1. Auf jedem Kettenglied der Typ und das Detail des
Mastes, die Region, wofiir er vorausbestimmt ist, und die
Auftragsnummer geschrieben wird.

7.1.2. Auf der Konsole wird der Masttyp und die Nummer
der Konsole geschrieben.

7.1.3. Auf den Montagedetails (Planken und Profile) wird der
Masttyp und die Nummer ihrer Position geschrieben.

7.2. Die Kennzeichnung der Masten mit Bolzenkonstruktion
wird durch eingeschnittenen Stempel jedes einzelnen den
Kennzeichen in der technischen Dokumentation
entsprechenden Details verrichtet, wobei pflichtmaRig der
Masttyp und die Nummer der Detailposition gezeigt wird.

8. Prifungen und Nachweise

Alle unten angefiihrten Dokumenten, missen dem
technischen Vorschlag des Teilnehmers, ein Bestandteil seines
Angebots, unbedingt beigelegt werden. Der technische
Vorschlag wird von den in dem Qualifizierungssystem
zugelassenen Bewerber, zu einem spateren Zeitpunkt
eingereicht, d.h. nach Ankundigen der jeweiligen
Verhandlungsverfahren mit vorherigem Aufruf zum
Teilnahme zu der jeweiligen Qualifizierungssystem, und nach
Erhalt ciner Einladung zum Vorlegen eines Angebots.

Der technische Vorschlag muss Folgendes enthalten:

8.1.Es werden geprift:

- Die AusmafRe der Details, Knoten und der fertigen Masten
und Abweichungen, angegeben im Punkt 5.2.1, 5.2.3, 5.2.4
- Die Ausmasstoleranzen und die Detaildeformationen der
Masten, angegeben im Punkt 5.2.2 und 5.2.4

- Die Torsion um die Mastenlangsachse, angegeben im Punkt
5.2.4. und Tabelle 2.

- Die Qualitat und die Ausmafe der Schweinahten.

— Die Qualitat des Antikorrosionsschutzes. — durch Kontrolle
und Abmessung der Belagstarke.

Die Prufungen, die vom Hersteller im Rahmen einer
Gewahrleistung der Qualitat im Produktionsprozels gemacht
werden sollen, sollen dokumentiert und beim Verlangen fir
frei gewahlte Fristen — unabhangig von der Frist flr einen
Auftrag, Herstellung und Lieferung — Gberlassen werden.

FUr jede Etappe aus der Herstellung soll ein Protokoll von den
Prifungen, von den entsprechenden Standards, Vorschriften
und Direktiven erfordert, ausgefertigt werden. Die Protokolle
von den Prufungen sollen bei einem Bedrfnis der EVN
uberlassen werden.

EVN Bulgaria Elektrorazpredelenie EAD behdlt ihres recht bei,
zu Uberprufen, ob die Standards, Vorschriften und Direktiven,
und auch diese Technische Spezifikationen.

Die entsprechenden Prifungen kénnen im Herstellungswerk
in der Form von Abnahmeprifungen, als Abnahmeprifungen
beim Wareneingang oder durch ein unabhangiges
Prixflabor/Institut im Auftrag von EVN Elektrorazpredelenie
EAD durchgefihrt werden.

Die Abnahme der fir EVN hergestellten Fertigartikel hangt
von dem Ergebnis dieser Prifungen ab.
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9. [laHHU Ha NpousBogUTENSA

33 U3MEeHeHMWATa, CBbP3aHK C JaHHWUTE Ha
npoussoauTens, He3abasHo TpABBa fa ce Cbobiun Ha
EVN EP EAD.

PasMHOXaBaHeTo U NpedaBaHeTo Ha HawuTe TexHU4Yecku
cneumdurKaLmMmM Ha TPETU UL e 4ONYCTUMO CaMO C
M3pUyHaTa NUCMeHa feknapauuma 3a cbrnacue oT
KOMMETEHTHUA TexHnyeckn cektop Ha EVN EP EAD. Tosa
Ce OTHacA u 3a NybnMKyBaHEeTO Ha U3Ba4KM OT Ta3n
cneunukaums.

9. Angaben vom Hersteller

Uber die mit den Angaben des Herstellers verbundenen
Anderungen soll unverziglich EVN EP EAD benachrichtigt
werden,

Die Vervielfaltigung und die Ubergabe von unseren
Technischen Spezifikationen den dritten Personen sind nur
mit der ausdrlcklichen schriftlichen Erklarung Uber eine
Zustimmung vom zustandigen technischen Sektor von EVN EP
EAD zulassig. Das betrifft auch die Veréffentlichung von
Auszigen aus dieser Spezifikation.
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Tabnuua 1
Tabelle 1

TexHonorua 3a UsNbJIHeHMe Ha onepauuAaTa

Ausfiihrungstechnologie fiir die Operation

rpaHM‘-IHM OTKJIOHEeHUA B MM 32 pas/iIu4yHU OAbJDKUHU Ha

Grenzabweichungen in mm fiir die verschiedenen Detaillingen

peTannure B mm

bis 1500

von 1500
bis 2500

von 2500
bis 4500

von 4500
bis 9000

von 9000
bis 15000

ObnxuHa v WWpKUHA Ha AeTalauTe OTPA3aHN:
Linge und Breite der Details, geschnitten:

1.C KMOpPOA, PBUHO MpU NpeasapUTenHo
pasyepTasaHe.
1.Mit Sauerstoff, manuell, im voraus linieren

2.C KMCNOPOA, NONYaBTOMATUYHO U aBTOMATUYHO MO
wabnoH.

2.mit Sauerstoff, halbautomatisch und automatisch,
nach Muster

3.C npecHoXuLa, MUNOTUHE UK UMPKYASp Npu
pasyepTasate.

3.Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissdge mit
Linieren

4.C NpecHoXnLa, TMA0TUHA UAK LUPKYNAp Npv
ynotpe6a Ha WabfoH.

4.Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissage nach
einem Muster

5.MexaHn4Ho obpaboTeHu geTannu.
5.Mechanisch bearbeitete Details

PascTosHWe Mexay LeHTpoBeTe Ha OTBOPUTE
NoAyHeHN:

Abstand zwischen den Lécherzentren, gemacht
durch:

6.MocpencTBoM pasyepTaBaHe CNPAMO KpaHWTe
oTBOpM.
6.Linieren nach den Endléchern

/.MNocpencTBom pasdeprasaHe MexXay CbCenHuTe
oTBOPMU.
7.Linieren zwischen den Nachbarlochern

8.1M0o wabnoH cNpaAMO KparHUTe OTBOPW.
8.Anwendung einer Schablone, nach den Endldchern

9.Mo WabsoH CNpAMO CbCeaHUTE OTBOPH.
9.Anwendung einer Schablone, nach den
Nachbarlochern

TabapuTHU paamepu Ha U3XOAHUTE eNleMeHTU
Ha KOHCTPYKLUATa uieq OKOHYaTemnHo
uspaboTBaHe:

AusmafBe der Ausgangselemente der
Konstruktion nach der endgiiltigen Ausfithrung

10.CrnobnasaHe BbpXy CTENaXW NpW pa3mepBaHe Ha
oTBOpUTE Ha BonToBseTe.

10.Zusammensetzen auf Regalen, wobei die
Bolzenldcher abgemessen werden

11.CrnobasaHe C KOHAYKTOPU UAW Opyrut
NpUCNocobneHns cbC 3akpeneHn dmkcaTopu.
11.Verbindung mit Konduktoren und anderen
Vorrichtungen mit angebrachten Elementen zum
Fixieren

12 .Pazmepu mexay dpe3oBaHuTe NOBbPXHOCTU C1eq,
OKOHYaTenHOTO u3paboTeaHe

12.Abmessung zwischen den gefrasten Flachen nach
der endgultigen Ausflihrung
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Zulaessige Groessenabweichungen der Gitiermastan
ACNYCTUMW QTKINIOHEHWA B TECMETPAUHIUTE PAIMERK HA
EAHOKONOHEK MAYTOB CTRINS

Talmap 2
Tebels 2
FTEOMETPAUHA CXEMA HAPMEROBARAE HA J0M'CNA FCNEMAHA HA JOMYSHA
GEOMETRISCHES SCHEMA GEOMETRISCHES SCHEMA TCLERAKZGROBE
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Zulaessige Groessenabwelchungen der Gitermasten
AONYCTUMMW QTKIQHEHNA B TEOMETPUUHKTE PA3ZMEPU HA.
EJHOKCNOHEH MAYTOB CTEAS

FEOMETPHURA CXEMA HAMMEHOSARAE HA 307 CrA FOTEMIPHA H4 S0 THA
GEOMETRISCHES SCHEMA GECMETRISCHES SOHEMR TCLERAMZ 3RZOE
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Zulazssige Grosssenabweichungen dar Gitiermasten
BOFYCTUMIA OTKITCHEHWSA B TECMETPHUHITE PAIMESH HA
EAHONONOHEH MAHTOB CTLAG

FECQMET2AHHA CHEMA HAMMESTI ST Ha 007 SeA TIIENSA 44 ITT KA
GEOMETRISCHES SCHEMA GECMETRISCHES SCHEMA TCLERANZSRIAE
&
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Zulaessige Groessenabweichungen der Gitlsrmmasten
LOTYCTAMK OTKNOHEHKSA B TECMETPUYHWTE PAZMEPU HA
EJHOKONOHEH MAYTOB CThNa

EVN EP EAD - TS 08/02

FEOMETPUYHA CXEMA
GEOMETHISCHES SCHEMA

HAUMESHDBAFAE HA JOT7CNA
GECMETRISCHES SCHEMA

TONEMPHA HA GOTIVCKA
TOLERANZGRCAE
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OtBopHM 3a GontoBe
Bolzenlécher
Ta6nuua 3
Tabelle 3
HnameTbp Ha bonToseTe 1 16 20 24
Bolzendurchmesser
lDiMaMe-rbp Ha OTBODMTE 134-31 ‘|7+'J,: 2‘[+J,: 25+J:
Locherdurchmesser
Jonycrummn oTKNoHeHUs
Zuldssige Toleranzen
Tabnuua 4
Tabelle 4
OvameTtbp FonemMuHa Ha Honyctumo KonuyecTso

HaumeHoBaHWe Ha OTKNOHEHUeTo Ha oTBOpa | gonycTumuTte OTKJIOHEHUA BbB BCAKA rpyna
B mm OT/IOHEHUA B oTsopuU

Toleranzbezeichnung mm Zulassige Toleranzanzahl in
Locherdurc | GroBe der jeder Lochergruppe
hmesser in | zuldssigen
mm Toleranz in

mm

OTKNOHEHUA OT HOMUHANHWA AUaMETbD von 17 +0,5 He ce orpanuyasa

Abweichung vom Nenndurchmesser Uber 17 +1.0 Wird nicht begrenzt

OBanHOCT, paznka Mexay Hai-ronemMus U Han-

Mankua juamMeTsp von 17 +0,5 He ce orpaHunyasa

Ovalitat, Unterschied zwischen dem groiten und Wird nicht begrenzt

dem kleinsten Durchmesser Uber 17 +1,0

HecbBnapnare Ha oTBopUTE Ha OTAENHUTE OeTainnu
cobpaHu B eauH naket

Nichtzusammenfallen der einzelnen Detaillécher in
einem Paket

bis 0,5 mm

bis 1,0 mm
bis 1,5 mm

He ce orpanundasa
Wird nicht begrenzt

50%
10%

HaknoR Ha octa Ha 6osita fo 3% ot gebennHarta
Ha nakeTa, HO He MoBeYe OT 2

Neigung der Bolzenachse bis 3% von der
Paketdicke, aber nicht mehr als 2

He ce orpaHuuasa
Wird nicht begrenzt

Tabnuua 5
Tabelle 5
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KaTeT Ha weBa B mm
Nahtkathete in mm

FonemMuHa Ha oTKNoHeHWeTo B mm
ToleranzgréBe in mm

Or 4p0 8

von 4bis 8 +1,0
Ot 100012

von 10 bis 12 +1,5
Hag 14

Uber 14 +2,0; -1,0




Tbproecku ycnosus

KbM kBanMukaumoHHa cuctema Ne C-16-EP-MP-[-55, ¢ npegmeT: ,[JocTaska Ha cTbnbose CTOMAHOpEeLIEeTBYHN 33
Bb3OYLHU HUY HOMUHANHO HanpexeHune 20kV”

1.  Dedusnuun

V36poenuTe No-A0Y TEPMUHI MMAT 3HAUEHUETO, NOCOYEHO CPELLY TAX, OCBEH aKO KOHTEKCTBT Hajlara Apyro 3HadueHme:
1.1, [orosop o3Ha4aBa [OM0BOP, CKMOYEH MEXMy Bb3f0XUTENS 1 U3MbAHUTENS, B KOWTO Ce Onpedens NpeaMera Ha
[0CTaBKaTa W yCI0BMATA 33 HEWHOTO M3MbAHEHME,

1.2 [Jocraska o3Hadasa: (i) 40CTaBKaTa Ha CTOKWTE; W W (ii) NPEAOCTaBAHETO Ha YCYrUTe, NPEAMET Ha norosopa
1.3. Cpok Ha [ieNCTBUE & CPOKBT, NPEe3 KOWTO JOroBOPLT AEWCTBa MexAy CTPaHuTe W Cb3fasa BanWOHM Npasa W
3aAbIXEeHUA 33 BCAKA OT TAax

1.4, Cpok Ha u3MbiHEHMe e CPOKBT, B KOWTO AafeHa f0CTaska TpABBa Ha 6bae W3nbAHeHa

1.5, CTOMHOCT Ha [0roBOpa & MakCUMasnHaTa CTOMHOCT, KOATO BL3NOXUTENAT MOXe 43 AbAXM Ha U3MbaHwTens s
3amAHa Ha U3BBPLUEHW NOCTABKY, 3a8BEHW B CPOKA Ha AEMCTBME Ha 4OrOBOPa.

1.6, TobproBcku yCNOBUsA € HaCTOAWMAT [OKYMEHT, KOWTO NPeACTaBasBa HepasfesHa YacT oT AOrosopa, W Onpenens
obLiMTe YCNOBWA, KOUTO Wie Ce mpunaraT 33 BCAKAa KOHKPeTHa OOCTaBka, W3BbPLUEHa Mpe3 Cpoka Ha OeicTBMe Ha
Aorosopa. B cCnydaih Ha pasvka MeX[y NpefBuAeHOTO B TbPrOBCKUTE YCIOBMA W [OroBOpa, e ce npwnara
npeasuaeHoTo B 4OroBopa

1.7.  TexHu4ecky W3MCKBAHWA € LOKYMEHT, 8 KOWTO Bb3NOXUTENAT Onpedens CBOUTE WM3WCKBAHWA MO OTHOLIEHME Ha
AocCTaBkaTa. TeXHUYeCKWTE W3UCKBAHWA MNPefCTaBiABaT HepasdesHa 4acT OT A0rosopa W Ca 3agb/OKUTENHW 33
U3NbAHEHWe OT U3MbaHUTeNs.

1.8. OBwwm ycnosna 3a 3akynysaHe e [OKYMEHT, KOATO onpesens OBLWO-NPUAOKIMMA YCNoBMA 33  BCUYKK
W3nbanuTenn. O6LLUTe yCnoBMA NpeacTasssaT HepasAenHa YacT OT [orosopa W ca 3adbMAKUTENHW 33 U3MbaHuTens,
AOKOJIKOTO B 0rOBOPA He e NpedBUEEHo ApYro.

2. LUeHoBu ycnoeun

2.1, BCWYKM AOrOBOPEHU B MPOLECa Ha Bb3/1araHe Ha NOPbYKaTa eAMHUYHY LEHWM Ca OKOHYATENHN, 6e3 BKAoueH aac,
Npunarat Ce 3a UE/UA CPOK Ha JerCTBMe Ha A0rOBOpa W He MOANexaT Ha akTyanv3aums, oCBeH ako O0roBopa He
npeaswxna apyro

3. Msacrto Ha nanwiHeHue
3.1, MACTOTO Ha U3NbAHEHKE ce MOCOYBa OT Bb3NoXuUTeNs B aorosopa

4. Cpokoge

4.1, CpokbT Ha AefcTsMe Ha AOrOBOpa € 40 ()NOCOYEHMST B AOTrOBOPa CPOK Ha Jorosopa wnm (ilyceosBaHe CTOMHOCTTa
Ha A0roBopa, KOeTO HACTbLMK No-paHo

4,2, CpoKbT 33 U3MbjlHEHWE Ha [OCTaBKa/AOCTaBKW MO A0rOBOPa Ce ONPeaens B KaNeHAapHW OHW cneq Aatata Ha
CkNodBaHe Ha AOroBOpa M Ce nocousa B [OTOBOPA/B OTAE/NHWTE 3aABKM 338 4OCTaBka KbM LOrOBOPA. B ciydait ye, B
forosopa He € npeasraeH KOHKPETEH CPOK 33 M3NbAHeHWe Ha NOCTaBKaTa, MakCUMAaNHUAT CPOK 3a U3NbiHeHue e o 30
(Tpwaecet) AHW Cnef, NOANWUCBaHE Ha [OrOBOPa W MOMlyyaBaHe Ha MMCMeHa 3asBKa 33 [OCTaBka OT Bb3noxutens,
ChObpxKallla TouYHa creundukauma Ha gocTaskarta

5. CobcrBeHocT/ puck

5.1. B cnyunTe, KOTaTo MpeAmeT Ha [OroBOpa € [0CTaBKa Ha CTOKW, M3MbAHWTENAT e AMbXeH Aa Npexsbpau
CoBCTBEHOCTTa BbPXY CTOKUTE, CBOBOLHM OT KaKBWTO U A3 e Npasa Ha TPeTU M1La, KakTo W 03 npeaane Ha Bb3noxurens
BCWYKW AOKYMEHTN BB BPb3Ka C MPOW3X0MA W MOS3BAHETO Ha CTOKUTE

5.2, CobcTBeHOCTTa M pucka OT noruBaHe W/WAM MOBPEXAaHe Ha CTOKUTE MpemuHasa BbpXy Bb3foxuTens cneq
NOANWCBaHe Ha npuemo-npedasaTefied MPOTOKO/ 3a MpUEMaHe Ha LoCTaskaTa, [lpedu NoanucsaHe Ha MocoyeHus
NPOTOKOS PUCKBT C& HOCU OT U3nbAHWUTENA,

6. [nawaHe

6.1. MnawaHwata ce u3BbLPWBAT OT Bb3noxurena no 6GaHKOB MbT, NO MNOCOMEHA OT W3NbLAHUTENS cMeTka
Bb3nOXUTENAT He Mpasu aBaHCOBW NNALAHWA, Bb3NOXUTENAT 3aMialla Ob/KAMUTE CyMU CRel U3MbAHEHUE Ha BCUHKM
w36poeHu no-Rony ycnosus: (i) HanNexHo u3sbpLueHa AOCTaBska; (i) NoANUCBaHe Ha ABYCTPaHEH NpUeMO-MpenaBaTeeH
NPOTOKON 33 NprieMaHe Ha [0CTaBKaTa OT ONPaBOMOLLEHW MPEACTaBUTENW Ha CTpaHuTe; U (i) NoflydasaHe Ha opuruHanHa
daKTypa, OTrOBAPALLA HA U3UCKBAHWATA Ha BB3NOXWTENA W MPUNOXUMUATE HOPMATWBHW akToBe., CPOKBLT 33 MallaHe
33M04Ba fa TeYe OT AaTaTa, Ha KOATO GbAae U3MBAHEHO W NMOCAEGHOTO OT MOCOYEHUTE NO-Fope YCNOBHS,

©.2.  W3BbplBaHe Ha NnaujaHe OT CTPaHa Ha Bb3NOXKUTENA He 03HauaBa NPW3HaBaHe Ha PefoBHOCTTA Ha AOCTaBKaTa U
HEHOTO NpWemaHe, HUTO 0Tka3 OT NPaBo Ha: (i) HeyCTONKM WWW npeTeHumn (i) rapaHuuu; u (i) oBesweTeHns

6.3. MNpu n3nasare Ha dakTypa ce nocoysat ()ENK HOMEpPBT U NAEHTUDNKALUMOHHUAT Homep no O4C Ha Bb3noxurena
W Ha VismennuTens; (i) npunoxumara ctaska Ha O0C u cymata Ha OC, B Clyyalt Ha CaMOHauMCIABaHe WA Hynesa
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cTaska Ha OC, ce nocoysa NPUNOXUMOTO 3aKOHOAATENCTBO U (i) HOMep Ha 3asBKkaTa 3a AoCTaBka.

6.4.  OpwruHansT Ha akTypaTa 33e4H0 C NOANUCAH NPUEMO - NPeAasaTesieH MPOTOKON 3a U3BbPLUBAHE Ha AOCTaBKa v
Konue OT CbOTBETHATA 3anBKa 3a [OCTaBKa Ce U3MpawlaT Ha BHUMaHWETO Ha NMUATA 3@ KOHTAKT Ha Bb3noxwutens,
nocoYeHu B 0orosopa

6.5 CTpanuTe ce CbriacasaT, Ye He ce JoMycka B enHa W Cblla dakTypa Aa ce hakTypupaT AOCTaBKM N0 Pas3AuyHu
AOrOBOPU, KAKTO U AOCTABKM MO Pa3N4HA 3aABKN KbM €4MH U Cbll 40r0BOP

6.6. B ciy4al Ye OOrOBOPBLT WM HacT OT HEro UMA 3a CBOW NpeaMeT M3BbpLUBaHe Ha ycnyra oT U3MbAHUTENA KbM
Bw3noxurens, n U3MbAHUTENAT e YyXAeCTpaHHO fuue, 33 UenuTe Ha usbarsaHe Ha ABOWHO faHbYHO obnaraHe upes
npwnaraHe Ha mexpgyHapogHwte Cnorogbu 3a wsbsrsaHe Ha 4BOWHO AaHbyHo obnarane /"CWMAOA0"/, 3a BCsKa
KanenjapHa rogMHa nooTAENHO M3MbAHWUTENAT Npenoctasa Ha Bvinoxwtens “[exnapaums 3a npurexaTtesn Ha
noxona" v " CepTudukaT 3a MecTHO AnLe”, KoUTo clensa fa bbaar npeacTaBeHn 00 [aTata Ha u3jasaHe Ha Nbpea
(bakTypa N0 AOrOBOPa W WM3NPATeHU Ha WUMENS, KakTo W B OPWrMHan OO NWUATa 33 KOHTakT Ha Bb3noxuTens,
npeacTasuteny Ha otgen ,CHabassaHe”, mMocoveHW Ha MbpsBaTa CTpaHWLa B LOrOBOpa. B ciyyan de He Hbaat
NPenCTaBeH rOpenocoyeHnTe LOKYMEHTH, Bb3NOXUTENAT yabpxa Npu naalwaHeTo Ha dakTypute AaHbk npu
M3TOYHUKA CbINAaCHO NMPUNOXUMOTO BBArapCko 3aKOHOAATENCTBO, KOraTo yCyriTe ca B 06XBaTa Ha TO3U OaHBK

7. OTtroBopHocCT

7.1, VI30BAHWTENAT 0Trosaps 3a TOYHOTO M3Mb/HEHWE Ha Bb3/IOXEHaTa Nopbyka

7.2 N3MbAHWUTENAT HOCW OTFOBOPHOCT 3a BAUYKM AEACTBUA, 6E3NLACTBIA, HEUZMBAHEHUE UNKM HEBPEXHOCT OT CTpaHa
Ha HeroB NPeLCcTaBuUTeN u/ UAv NepcoHan, KakTo U Ha HEroBKU NOAMIMBAHUTENU, B Cly4al Ye UMa Takvea

7.3, V3NbaHUTENAT OTrOBapA 3a BCWYKU BPeduW, MPUMMHEHM HA BL3NOXWTENS WWAM TPETW AMLA NpWU WAM NO MOBOA
N3MBAHEHWE Ha 4OroBopa

7.4. B chydan de, npu M3MbAHEHUE Ha [OroBOPa HacTbMU 33CTPaxoBaTefIHO CbOWTUE, MNOKPUTO OT HAKOW OT
3acTpaxosaTenHuTe AOroBopwn Ha Bb3noxutend, W3NMbAHWTENAT e OAbXeH A3 U3MbAHABA CTPWKTHO WHCTPYKUMMUTE 3a
LEUCTBMe, AafeHn OT Bb3noxutens. B cCiyyald, Ye 3a HaCTbMMNO 3aCTpaxoBaTenHo cbBuTMe He Hbae u3nIaTeHo
3aCTpaxosatenHo obesuleTeHve Mopagu HEMpaswaHO NpednpuemaHe Ha [OencTeus OT cTpaHa Ha W3mbAaHuTens,
NOCNeAHNAT OTroBapsA Mpea Bb3/oXWTens 33 NbAHWA pa3Mep 113 NPETLPMEHWTe B PEe3y/TaT Ha 3aCTPaxoBaTesiHoTO
cubutue Wwetu

8. [paBa 1 3abnXKeHUs Ha Bb3noXutena

8.1, Bb3M0OXWTENAT MMa NpPaso:

811 BbB BCEKM MOMEHT OT CpOKa Ha [OEWCTBUE Ha [OroBOpa A3 W3BbLPLWBA MPOBEPKWM OTHOCHO KayecTBOTO Ha
[0CTagkara, be3 C TOBa fa NPeYn Ha CaMOCTOATENHOCTTa Ha M3mbAHUTeNs

8.1.2. MNucMeHo v MOTUBMPEHO fAa noucka oT U3MbiHWTens aa 6bae OTCTpaHeH HAKOW OT NOGUIMbAHUTENUTE, Thi KaTo
NOCeOHWAT Ce CMATa 3@ HEMOOXOAALL UM HE OTrOBapA Ha W3WCKBaHUATA Ha Bb3anoxuTens

8.2. Bb3NOXUTENAT e IUTbXEH

8.2.1. [la opraHusunpa OoMnyckaHeTo Ha M3mbaHUTeNR 0 MACTOTO Ha WU3MbHEHWe Ha OoCTaBKaTa

8.2.2. [a 3annauia npueture JOCTaBKW B NPEABULEHUTE CPOKOBE.

8.2.3. [a ocbopms npeasuoeHuTe B LOrOBOPa LOKYMEHTW BbB Bpb3Ka C HErOBOTO W3MbHEHMe.

8.3. [lpuemaHeTo Ha [oCTaBka OT CTpaHa Ha Bb3NOXWTeNs He NpeacTasnaBa OTKkas OT MpaBo, Bb3HUKHANO B
CbOTBETCTBME C [OrOBOPE, W He 0cCBobOXOaBa M3MbiHUTENS OT 3agb/KeHUATa U OTrOBOPHOCTTA My, CBbp3aHM C
HETOYHOTO U3NMbJIHEHWE Ha 3a4b/IXXEHUATa My MO 4OroBOPa

9. [paBa 1 3aabmKeHus Ha U3nbauuTena

9.1, USMbAHWUTENAT “Ma Npaso:

9.1.1. [a 6bae gonycHat 0o MACTOTO Ha U3NbAHEeHMe Ha 4OCTasKaTa.

9.1.2. [Ja nonyyu ObmkumuTe nnawaHus B NpeasuaeHnTe 3a ToBa CPOKOBE.

9.2, W3MbAHUTENAT e QUThXeH:

9.2.1. [la U3BbPLUK [OCTaBKaTa CbINIACHO YOI0BUATA Ha OTOBOPA U B CbOTBETCTBME C U3UCKBAHWATA Ha Bb3NoxuTens.
9.2.2. [la v3BbpWBa BCUYKM OEACTBWA, CBBP3ARU € WIMHhMHEHURTO HA [OTOBOPA, C rpuxara Ha O0o6bp Tbprosel, B
CbOTBETCTBUE C MPUIOXKUMOTO 3aKOHOAATENCTBO U U3UANO B UHTEPEC Ha Bb3noxutens, Kakto n ceobpa3Ho cTaHdapTuTe,
ONpeAeneHn OT Bb3OXUTENS 1 OT MPUAOXUMOTO NPaso

923 B uanata i LeWHOCT NO [JOrosopa fa Crassa BCWYKWM YCT3HOBEHW mpasuna B obfactia Ha 30paBOCIOBHU U
6e3omacHu yciosws Ha Tpyda, OnasBaHe Ha OKOMHATa Cpefa, KavyecTBO Ha A0CTaBKaTa WM ApyruTe MPAoXUMW 33
OefHOCTUTEe NO A0roBOpa HOPMaTUBM

924, U3MbAHUTENAT, BKIKOYWTENIHO HEroBWUAT NepcoHan W NOAM3MLIHWTENM, Ce 3anb/iKasaT fia Ce Bb3obpXaT oT
BCAKaKBM LEeNCTBUsA, KOWTO MOraT Aa WMaT oTpuuateneH edekT BbpXy WKOHOMUMECKUTE W MNPaBHUTE WHTEpecu Ha
Bb3noxuTens uiv sbpxy Herosata penyTauus 1 0obpo ume,

9.2.5. [a omMassa UANOTO WUMYyWIeCTBO Ha Bb3NoxuTens, [0 KOETO UMa [OCTbN BbB BPb3KA C W3MLAHEHMETO Ha
0OCTaBkaTa

9.2.6. [a uHdopmupa Branoxutens HezabasHO B NUCMeHa HOPMa 38 Bb3HUKHANM LIETW U NOBPEOM B ChbOPBXKEHUS,
WHCTanauumw, obopyasaHe UK OpYro UMyLLeCTBO — COBCTBEHOCT Ha Bb3N0XMTENA, NPW U3MbAHEHWe Ha [OCTaBKaTa, KakTo
1 33 HEMOCPEOCTBEHO CBbP3aHWTE C TOBa ONaCHOCTK
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12.

927 [Ha ysenomsasa NWCMeHO Bwb3noXuTens, korato CblIeCTBYBa ONACHOCT OT 3aBasa MpWU U3MLAHEHWETO Ha
[ocTankara,

9.2.8. [a ocurypssa Ha Bb3noxuTens [oCTbi [0 BCAKO MACTO U B0 BCAKA UHDOPMAELMA, CBBLP3aHN C U3NBAHEHMETO Ha
gorosopa

9.29. [a He Hapywasa 4ypes3 [OCTaBKaTa 33LWMTEHUTE Mpasa Ha TPeTW NK1La

9.3.  be3 npeasapwTesHOTO MMCMEHO Pa3peLUEHUE Ha Bb3NnoxWTeNs, U3MbAHWTENAT HAMa NpaBso:

9.3.1. [a #3nonsea npasaTa Ha uWHTenekTyasHa cODCTBEHOCT Ha Bb3NOXUTeNs, KaTo HanpuMep TbproBckw Mapku,
NPOMULLNEH AM3aWH U ApYyrA

9.3.2. [anpasu #3ssiieHusn, 1asBa UHTEPBIOTa WK MOANWCBA KaKBUTO U 4a € JOKYMEHTU OT UMETO Ha Bb3noxwrens
9.4, W3NbNHWTENAT OCWTYpABa 3a CBOA CMETKA CKMIIOYBAHETO W MOAMbPXAHETO B CWNA Ha BCUHKM 3aCTpaxoBaTeNHu
AOroBOPW NO OTHOWEHWME Ha OTrOBOPHOCTTA HA W3NbAHWTENA 3a BpeaW, NMPUYUHERW OT LeWCTBMA Ha NepcoHana Ha
V3mbnHuTens Ha MMyLIecTBOTO, XMBOTa M 30paBeTo Ha Bb3NOXUTENS, HErOBUA NepcoHan Wunu TpeTn AuLa

9.5, U3nbaHuTeNaT ce 3aabnxasa ga obesweTy v npeanassa Bu3noxutens oT npeTeHumn, ChbaebHW 4efa mnwm opyru
AEVCTBUSA, NPEANPUETH Cpellly Bb3NOoXWTeNs OT TPeTU Auua, [LOKOIKOTO Te MPOWM3TUYAT OT MPUYMHA, WU3XOXAALa OT
AEVHOCTTa Ha U3MbARMTENA BbB BPb3Ka C M3MbAHEHWETO Ha 4OroBOPa

9.6.  C noanuceaHeTo Ha [OroBOpa V3MbAHWUTENNAT U3PUYHO NOTBBLPXAABA, Ye JOrOBOPbLT HE € NpefHasHadueH 4a, v He
Aasa paspelleHue Ha U3MbnHWTeNsS 0@ U3M038a NO KakbaTO K a BU0 HauWH, KOATO W [1a € OT TbProBCKUTE MapKu Ha
Bb3710XUTENA, OCBEH B Cly4auUTe, B KOUTO BB3I0XKUTENST U3PUYHO pa3pellasa Non3BaHeTo UM,

10. FapaHuuoOHeH cpok

10.1. U3mbaHUTENAT NoeMa rapaHLMA 33 KaYeCTBOTO Ha lOCTaBKaTa W 3a roaHoCTTa i 3a yroTpeba.

10.2. TapaHuuoHHWTe CpoKOBE OCTaBaT B CWfla, HE3ABMCWUMO OT M3TuHaHe Ha CPOKa Ha [eicTBMe Ha AOrOBOPa WA
HEroBOTO NPEACPOYHO NpekpaTaABaHe

10.3. U3MbnHWTENAT ce 3aab/ixaBa [a OTCTPaHU 3a CBOA CMeTKa BCWMKM NOBPEOM W OTKIOHEHUS OT U3UCKBAHUATa 33
Ka4eCTBO, KOWUTO Ca Bb3HUKHA/N B PAMKMTE Ha rapaHUMOHHUS CPOK

10.4, W3Mb/iHUTENAT rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO Ha [OCTaBKaTa W BAOXEHUTE MaTepuand C W3UCKBAHUATAa Ha
Bv3noxurens u npuaoxumute Gbarapcku U MexXOyHapoAHW CTaHAEPTW, HEe3asucMOo OT (akTa ganu OOCTaBKuTe
NPOU3XOXOAT OT HEFO WK OT HEeroBU A0CTaBYnUMN.

10.5. Npu Bb3HUKHAM fedekTh, Nopaay NoBPeAa/HECHOTBETCTBME HA KA4ECTBOTO, FaPaHLMOHHWAT CPOK LWe ce YOBAXM
CbOTBETHO C LANOTO BpemMe Ha NpecTou,

11. MapaHuua 3a U3NbLIHEHNe

11.1. Mpu noanucsade Ha norosopa U3mb/IHUTENsT NPeAoCTass rapaHuma 3a U3MuaHeHWe Ha JOrosopa, YWMATO pa3mep
Ce onpenena kato % OT CTOWHOCTTa Ha obliecTBeHaTa nopbyka He3 skoveH LAC u ce npeacTass BbB GopmaTa Ha
napuyHa cyma, 6aHKoBa rapaHLWA WM 3aCTPaxoBKa, KOATO 06e3neyasa U3NbLAHEHMETO Ype3 NoKpUTHE Ha OTrOBOPHOCTTA
Ha M3mbaHuTens. CTOMHOCTTa Ha obLIecTBeHaTa NopbYKa Ce ONpeness OT OKOHYaTesHaTa 06LLa CTOMHOCT OT PUHAAHOTO
(bMHAHCOBO NPeAJIoXeHUe Ha y4acTHMKa, M3bpaH 3a M3MLAHWTEN, apaHUMsTa o6e3neYasa U3MbIHEHUETO Ha OOroBopa,
OTCTPaHABAHETO Ha BBb3HUKHANW AeeKTN 1 3a0b/XKEHNETO 33 MN/1aLiaHe Ha KAKBUTO U [a € NapuiHu CyMW OT cTpaHa Ha
U3rbenHWTens kbm Bb3noxuTens (KaTo HanpuMep nNnallaHe Ha HeyCTOMKY, 06e3WeTeHs UK apyri Nogo6HM).

11.2. CpOKbT Ha BaNMAHOCT Ha NPeNOCTaBeHaTa rapaHLUs 33 U3MbAHEHWE Ce KOHKPeTU3MPa B [OroBopa W BKAKOYBA
CpOKa Ha AencTBMe Ha AOroBOPR W rapaHUMOHHWA CPOK Ha AQOCTaBkaTa/ure, Korato rapaHuMATa 3a M3MbAHeHWe Ha
A0rosopa Ce nNpeacTaea BbB BUL H3 NapuyHa Cyma, TO TA Ce BHAcA NO CMeTKa Ha Bb3anoxurens n ce ocsoboxnasa He no-
KbCHO OT 30 AHW cflef, M3TUYaHE Ha CpoKa Ha [elCTBUE Ha JOroBOPa BKJIOYUTENHO TapaHUMOHHWA CPOK Ha
AocTaskata/ute . Bcudku GaHKOBU pPasxopM, CBbP3aHU C OBUTYKBAHETO Ha rapaHUWATa, BKAKOYUTENHO MpU HERHOTO
Bb3(TaHOoBABaHE, Ca 33 CMeTKa Ha W3MmbaHuTens. Bb3NoXUTENAT He Ob/KM Ha W3MbAHUTENs fIMXBU WAKW Opyru
obeswieTUTeN 1 NNaLLaHus BbPXY CymMaTta no rapaHumaTa

11.4. KoraTo rapaHuusTa 3a U3Mb/HeHVe Ha 4OrOBOpa e nof dopMata Ha HaHKOBa rapaHLuMs, TO T8 e He3ycnoBHa U
HeOTMeHsemMa. baHkoBaTa raparums e sbB (POPMa, CbC ChAbPXaHWe W NpW YCIOBWS, NPeBapUTenHo ofobpeHu oT
Bb3noxuTens. Bauuku pasxogu No NOALbPXAHETO Ha 6aHKOBaTa rapaHumMs ca 3a CMeTKa Ha W3nbaHuTens,

11.5. Bb3noXUTeNAT 3abpXa rapaHuMaTa 3a M3MbAHEHWe Ha AOroBOpa W B ClyYawTe KOraTo B MpOLEeCa Ha HerosoTo
M3MbIHEHUE Bb3HUKHE CNOp MeXAy CTPAHWTE - A0 MPUKIIOYBAHETO My C BIN310 B CUAA PELEHWE Ha KOMMETEHTHWUA opraH
WNK 4pe3 CNopasymMeHue mexay CTpaHuTe

11.6. B ciydan Ha yabnxasaHe Ha CPOKa Ha [OrOBOPa Ha OCHOBaHWATa npedsugeru 8 30[, KakTo npw NpoMaHa Ha
APYro OCHOBaHWe Ha CpoKa Ha AOr0BOPa WK Ha rapaHUMOHHUA CPOK:

11.6.1.Mpu BaHkoBa rapaHuMA W3MbAHUTENAT e QTbXeH Aa MpefocTaBu aHeKC KbM 6GaHkoBaTa rapaHUus WAW HOBa
6aHKOBa rapaHUWa B pa3Mepa Ha HeyCBOEHATa CyMa, NOKPUBALLA W YABLAKEHUA CPOK;

Mpuv Aeno3nTHa rapaHumMa- Bb3NoXWUTENAT UMa NPaso Aa A 330bPXKW U 33 yab/XEeHWUs

Heycronku
12.1. V3MbnnuTensT ce 3aabikasa 4a U3NbAHSBA 3a4bMXEHUAT C1 N0 AOrOBOPa TOYHO B Ka4ECTBEHO, KOMYECTBEHO U
BpeMeBO OTHOLIEHWe, KaTo Ce Cbobpa3dABa C U3MUCKBAHMATA Ha BbL3JIOXWTENs MO OTHOLWEHWe Ha AocCTaskaTa. Bcsko
OTKNIOHeHWe OT TOYHOTO U3Nb/IHeHUE Ha JOCTaBKaTa Ce CYUTa 3a HeU3MbIIHEHUE OT CTpaHa Ha U3mbaHuTens
12,2, MpenguieHute HEYCTOMKN MMaT 0GE3LLETUTENHA DYyHKUMA 33 Bb3NOXUTENA U NOCNEOHVAT HAMA 3adbiXeHve 4a
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13.

14.

[0Ka3Ba NpeTbpreHn speau.

12.3. B ciydart 4e 33 Bb3NOXUTENA BBIHUKHE NPaBO 43 NOJY4W HeyCTOMKa UV Nopaan OerciBue uam BesneicTeue Ha
W3NbaHWUTENA, HErOB NepPCoHan Wuaw NoaM3NbAHUTENY Dbae HaNoXeHa Ha Bb3A0XUTeNs UMYLLeCTBEHa CaHKUmA OT
Abpxased Wiau alMURNCTPATUBEH OpraH, WnKn Bb3noxutenat Obae ocbaeH 43 MNatv Ha TPETO Nuue obesleTeHne
33 NpeTbpneHy Bpeau B CIACTBVE JencTBue w/unn BesfencTave Ha NOCOYEHWTE MO- TOPe B Tasv Touka fuua
BBb3/10KMTENAT MMa NPaBO [a NpYIXBaHe Pa3svepa Ha HEeyCTOMKATA WU UMYLLECTBERATA CAHKLWA Wi 0DE3LLETEHNETO
OT NNalaHeTo, AbMKUMO Ha U3MbIHUTENA. KaTo e JoNyCcTUMO ToBa A3 ObAe U3BBPLWEHO OT NPOU3BOMHO ALMAKUMO
Ha W3nbiHWTENs niawade No HacTOAWMA A0roBop. B Tasn Bpb3Ka BbINOXWTENAT m3mpawa Ha M3mbnHurens
CbOTBETHO yBEAOMNEHUE

12.4. Boayku pasxoly, Bb3HWUKBALM Npe3 Cpoka Ha ASWCTBME Ha LOrOBOPA, KOUTO MPOM3TWHAT OT HapyLUeHWA Ha
AOTOBOPHWTE W/ UAWN 33KOHOBUTE 3afb/MKEHWA Ha WSNbaduTenn, ca 33 cMmeTka Ha W3mbaHwTena. B ciyuain ue
Bb310XWTENAT € 3annatvn nogobHu pasxonu, N3NbaHUTENAT Ce 3a0b/1XaBa Aa Bb3CTaHOBW MbJIHATa UM CTORHOCT Ha
Bb3noXuMTENA. Bb3NOXWUTENAT 1UMa NPaso Aa NpUXBaHe CTOMHOCTTE Ha PasXoamTe OT ObMAXAMOTO Ha M3mbarHuTens
nnaliaqe

12.5. HeycronkaTa ce NpuxBallja OT 3aOb/KEHWETO KbM O0CTaBYMKA CNeA W3NpalaHe Ha YBEAOMUTEAHO MUCMO
(noxymeHT 3a HeycToWKa C obe3weTuTeNeH xapakTep) oT Bb3/10XUTENSA

12.6. MnawaHeTo Ha HeycToWka He fWWasa w3NpasBHaTa CTpaHa OT MpaBoTO A A3 Tbpcu OBe3LieTeHMe, KOraTo
npeTbpneHuTe Bpeau v NponycHaTUTe NON3W HaaBMUIaBaT Pa3Mepa Ha HeyCcTorkaTa

MpekpaTABaHe Ha goroBopa
13.1. HorosopsT moxe fa 6bae NpedcpoyHO NPekpaTeH, OCBEH B U3PUYHO NOCOYEHWTE B HErO CAlyYan, U N0 CledHuTe
Ha4yuHK:
13.1.1.710 B3aMMHO MTUCMEHO CbrNacue Ha CTpaHuTe
13.1.2.T10 B3aMHO MUCMEHO Cbrlacke Ha CTPaHWTe, NpW HamassasaHe Ha [OroBOPEHUTE KOJMYeCTBa WKW oTnagdaHe Ha
[erHOCTK OT NpeMeTa Ha NnopbyKaTa WK apyr oT NpedsuaeHuTe oT 301 cyyau
13.1.3.EnHoCTpanHo OT Bbanoxutena ¢ 30 (TpuaeceT) AHEBHO MWCMEHO MNPeaM3BecTMe MpW HaManasaHe Ha
HOroBOpeHUTe KOMYeCTBa WM OTNafaHe Ha OeMHOCTU OT NpedmeTa Ha nopbyKkaTa UAKW Opyr oT npensuaeHunte ot 3001
CAyYau
13.1.4 EOHOCTP@HHO OT Bb3NOXUTENA B CyyYal HA HEU3MbAHEHWE Ha 33ObAXeHWe OT CTpaHa Ha M3MbaHuTenA. B To3n
Clyqait Bo3N0oXUTENAT M3MpaLa yeeaomneHue 0o U3MbIHUTENs C CKaHE HEU3MBAHEHMETO Aa Bbae OTCTPaHeHO B CPOK
OT 5 OHM OT MOAYYABAHETO Ha YBEAOMNIEHWETO. AKO W3MbJHUTENAT He OTCTPEHU HeW3MbAHEHWETO B NaASHWA CPOK,
BB310XUTENAT UMa NpaBo da Npekpatit 4orosopa HesabasHo
13.1.5. EgHOCTpaHHO OT Bb3noxurens 6es npeamssectye, B Cy4an ve cpewly U3nbiHUTeNs e oTKpUTo Npou3BoacTBo no
HECHCTOATENHOCT WV INKBUAALMA, KAKTO W @Ko BbpXy MMYLLECTBOTO My € HafOXeH 3anop uiun Bb3bpaHa
13.1.6. C M3TWHaHe Ha CpoKa Ha AoroBopa
13.1.7. npy ycBoABaHe Ha CTOWHOCTTa Ha 40roBopa
13.2. B cny4anTe Ha NpeacpoyHO NpekpatAsaHe Ha LOrosopa No BUHA Ha W3NbaHWTena Bb3NoxuTenaT uma npaso ga
330bPXK UsnaTta cyma no rapaHumMATa 3a U3NbHeHWe, KaTo Ta3n CyMa MMa XapakTep Ha HeyCTolnka

KoHdwmpeHuuanHoct

14,1, V3MbnHWTenAaT ce 3adbixaBa [a pasrnexga KaTo KoHMUAeHUManHa HMOPMaums LANaTa Tbproscka, NpasHa u
TeXHUHECKa UHPOPMAUMA 1 JOKYMEeHTauWa, CBbP3aHa CbC CTaTyTa W JeAHOCTTa Ha Bb3NOXWUTENSA, HErOBUTE KIUEHTU U
HAOCTasyMUM, BKMIOYUTENIHO, HO HE OrPaHM4aBalllo Ce A0 BCAKaksa MHMOPMauus, NpeacTaBnsBalla no ecTecTsoTo cu
TbProBCKa TaviHa 3a Bb3/IOXWTENA, KakTOo W TexHU4ecka, UKOHOMUYEeCKa Ui huHaHCcoBa UHOPMAaLIME, daHHU OTHOCHO
LeHU, NPOeKTH, COENKU W [OTOBOPU, KOUTO Bb3NOXWUTENAT e CKAOYW, CKIOHYBA WUNW NAaHWpa da CKYsa, KakTo u
AaHHU OTHOCHO TbPFOBCKW MApKK, MaTeHTW, MWLEH3NW U HOy-Xay, OAHHW 3a BU3HEC NJaHOBE W PEKNAMHM CTpaTteruy,
KaKTO W BCUMKU ApYrA MOBEPUTENHW CBEOEHWA BbB BPb3KA C eAHOCTTa Ha Bb3NOXUTENA, KOATO My € (TaHana W3BecTHa u
He e nybnnyHo J0CTBMHAE, B X043 Ha yHacTve B npouedypara 3a u3bop Ha U3MbAHUTEN U NOCNenBalLOTO U3MbAHEHWE Ha
[0roBopa.

14.2. VI3MbRHUTENAT Ce 3a0biXasa Aa NofyYasa M A3 Nasw B TallHa KOHbWAeHUManHata nHdopmauums, kakTo v: (Haa
CbXpaHaABa W Nasu KoHduoeHUManHaTa MHOPMaLUs OT HeNPaBOMEPHO WM3MON3BaHe, nyGaukaurn unu paskpusase; (iNaa
He 130383 koHBWaeHUMaNHaTa MHOPMAELMA 33 APYTU Uenu, OCBEH 33 U3MbAHEHME Ha 3aAb/XEHWATA CW N0 AOrOBOPa;
(ii)aa He M3noN3Ba KakBaToO U ga e KoHhMAeHUMaNHa HOPMaLUWA, 33 OCBLLECTBABAHE Ha HEeNOANHa KOHKyperuus; (iv)aa
OrpaHWyy 0oCTbNa A0 KOHPUAeRUWanHaTa MHMOPMaLMA Ha Te3W MUa, KOUTO HAMAT HyX[Aa OT Takbs A0CTLM C Orneq
W3MbAHEHWETO Ha [0roBOPa; (V)da MH(OpMMPa BCAKO OT NMUATA, Ha KOWTO MpeAocTass [0CTbN 40 KOHbUAeHUMaHa
wHdopmauma, Je um e 3abpaHeHo Aa WM3Non3sar, nybGAMKYBAT WM NO APYr HAYMH @ Pa3KpUBaT KOHMUOEHUMWaNHaTa
nHopMaLvs..

14.3. 3afb/IkeHUATa 33 ONa3BaHe Ha KoHduaeHUManHaTa HOOPMAaUMA He Ce NPUara CNPAMO WHMOPMAaLUWA, KOATO €
NOWMCKaHa OT KOMMETeHTEH OpraH Cnopef OeWCTBALLOTO 3aKOHOAATENCTBO MNW e CTaHana nybauyHo AO0CTOSHWE He Mo
BWHA HA HAKOA OT CTpaHWTe. 3a0b/KEHWATA BbB BPb3Ka C OMasBaHe Ha KOHMUWAEHUManHata WHMopMauma He ca
OrpaHuyeHy BbB BPEMETO. HapylweHueTo Ha BCAKO e4HO OT 3a0b/KEeHWSTa 8b8 Bpb3Ka C ONassaHe Ha
KoHduoeHuManHaTa nHPopMaLma Mo BpemMe Ha CpoKa Ha AeMCTBME Ha AOrOBOPa WM BbB BCEKWM NO-KbCeH MOMEHT, faBa
Npaso Ha Bb3noxwTens fa nonydn oT U3NuiHWTens HeycToika B8 pasMep Ha 10% OT CTOWHOCTTa Ha [OroBOpa 3a BCekw
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15.

16.

OTAeNeH Cy4al Ha HapyweHne

dopcMaXkopHU obcToATencTBa

15.1. @opcmaxopHi obcToaTenctsa (HenpeononvMa Cuna) NPencTaBiABaT HENPEABWAEHO WKW HeNpPeaoTBPaTUMO
CbbuThe OT M3BLHPedeH XapakTep, HEIaBMUCeU|O OT BONATA Ha CTPAHWTE BKAKOYBALLO, HO He OrpaHM4asallo ce Ao:
npupoOHW BencTBUA, reHepanHK CTauky, nokayT, Ge3penunuy, BoiiHa, pesosouvs u ap.. CTparHaTta, KOATO He MOXe O3
M3NbIHW CBOE 3a0b/KeHWe Nopagu HenpeofonnMa Cuna, ce 3adb/xasa 8 3 (TpW) AHEBEH CPOK OT Bb3HWKBaHE Ha
(hopCMaxopHOTO OBCTOATENCTBO [fa YyBeAOMMU MUCMEHO HacpewHaTa CTPpaHa, Karo MNoco4Yv B KakBO e CbCToM
HermpeoaonMMaTa cusia v Kak T8 e Ce OTPasn Ha M3MbAHEHWETO Ha 40roBopa. MNpu HeM3NbIHEHWE Ha 3aOb/IKEHUETO
33 yBefioMABaHe, CTPaHaTa, KOATO Ce N030BaBa Ha HeMpeofdo/MMa CUNa, He Ce 0cBoBOXOasa OT OTrOBOPHOCT,
PECNEKTUBHO Ob/IXM NPedBUaEHATE HeyCTOMKK 1 0be3lleTeHns B Ciydau Ha HeusmbnHeHue. B 14 (yetvpuHapecerT)
OHEBEH CPOK OT HAaYanoTo Ha HenpeodonMMmara cuna, Cblyata cnedBa fa Obae NOTBbPAEHA C AOKYMEHT OT
CbOTBETHUA KOMMETEHTEH OpraH [okaTo Tpae HenpeofonvMmaTa Cuna CTPaHUTe He OTroBapsAT 33 HEeW3MTbiHeHue,
NPUYMHEHO OT HemnpeofonMmaTa cina. W3MbAHEHWETO Ha 33dbfXEeHWATa Ha CTpaHWTe Crupa 33 BPEeMETo Ha
HENPeoaoNMMaTa Cuna, PeCNeKTUBHO CTPaHUTe He W3NanaT 8 3abaBa W He ObAXaT HeyCTovky 3a 3abasa. CTpaHuTe, B
Clyyain Ha HeobXoAWUMOCT, ChBMECTHO OMPenensT HOBU CPOKOBE 33 W3NbLAHEHWE Ha AOrOBOPHWUTE 3aAbiXeHnA. Ako
HeNpeoaosMMaTa cuna Tpae noseye oT 15 (MeTHageceT) AHU, BCAKa OT CTPaHWTE UMa NMpaso 4a NpekpaTy 4orosopa C
10 (neceT) AHEBHO NUCMEHO MPeau3BecTue,

06K paznopenbu

16.1. CTpaHuTe ce CbrnacABaT, Ye B OTHOLIEHWATA MOMEXOY UM Ce W3KMO4YBa MPWIAraHeTo Ha oBLIM YCAOBUA Ha
N3nbaHuTENA

16.2. B cny4ai, ye Mpu u3MbAHeHWe Ha AOCTaBkata ce obpasysaT OTNAAbUW C ONaceH WWAW HeomaceH Npousxom,
M3NBNHUTENAT e 3agbixed fa rv npuveme, ako pasnonara ¢ HeobXoOUMWTE paspelluTenHy W AULEH3UW OT
KoMmMeTeHTHK opranu (MOCB, M3, MWE) wnu pa npegafe 3a npueMaHe Ha nulg, npuTexasalo CbOTBETHUTE
paspewuTenHu, cbrnacHo 3Y0 n 300C.

16.3. B cnydair 4e, npeamMeTa Ha [OroBOpa BK/OYBA NIMUEH3WM, TO CTPaHWTE Ce CbIacABaT, Y& NULEH3UMTE ca
CTaHgapTeH codTyep, KOWUTO Ce 3anucBa Ha TEXHUHYECKM HOCUTEN W Ca NpedrasHadeHy 3a obLO Nos3BaHe M He ca
B3€NW Npeaswa CneunduyHUTe AeMHOCT Ha NON3BaTeNs/Bb3noxuTesns. Bb3foXMUTENAT UMa NPaBo aAa M3Mn0/38a
codTyepa, B KOUTO € BKMIOYEH CBMO KOMUE OT CbOTBETHUSA COMTYep W MpasaTa 3a KOMMpaHe, Bb3NpousBexaaHe,
pasnpocTpaHeHmne, nNpomsaHa, nybnudHo npeactasaHe W apyru GopMu Ha KOoMepcuanHa yrnoTtpeba He ca
HaWYHW/OOCTBLAHK

16.4. CrpaHuTe ce CbrnacAsaT, 4e AOrOBOPBLT We Oble U3NBAHEH B CLOTBETCTBME C W3UCKBaHWATAa Ha 4n. 31 oT
Pernament (EQ) Ne 1907/2006 Ha Eeponeickus napnamenT u Ha CbBeta oT 18 gekemspu 2006 rogmHa, OTHOCHO
perncTpalmnaTa, oueHkaTa, pa3pellasaHeTo U OrpaHnyaBaHeTo Ha xumMukanuy (REACH)

16.5. B ciyyan, 4e npegmeT Ha 4OroBOpa Ca CTOKW, MOANEXALUW Ha peunkinpaHe, CTpaHuTe ce CbriacABar, ye Te Wwe ce
npuemat M3MbJIHNTENA 3a Herosa cMeTka, lef, NUCMEHO yBegoMeHWe OT CTpada Ha Bb3NOXWUTESA

16.6. Ck04BAHETO, W3MbJHEHWETO W ThiKYBAHETO Ha LOrOBOPA C& WM3BLPLWSA CbrACHO NPUIOXUMOTO Bbrapcko
33KOHOAATeNCTso.

16.7. CTpanwTe Ce CbriacaBaT, Ye BCAKAKBO NpunoxeHwe Ha KoHeeHuwata Ha OOH OTHOCHO [OroBOpWTE 33
mexayHapoaHa npogaxba Ha ctoku oT 11 anpun 1980 1. ce uskNo4Bsa.

16.8. [oroBopbT 068bp3Ba U CbOTBETHUTE HACTELHULM U NPABONPUEMHWLM Ha CTPaHUTE,

16.9. Ako Hakosa oT pa3snopenbute Ha goroeopa 6bae obAseHa 3a HeLeNCTBUTENHA UM HEMPUNOXMMa OT KOMMeTeHTeH
opraH, oCTaHanuTe pasnopeadu Ha [OroBOpa, KakTo ¥ Bb3HWUKHASUTE Bb3 OCHOBA Ha Te3W OCTaHanu pasnopeabu
npasa W 3a4b/KEHUA Ha CTpaHuTe, 3ana3saT OencTBUETO Cu. HefeWcTBUTeNHaTa wAW HEMPUIOXWMA pasnopenda
cnefBa fa 6baar 3amMecTeHu OT CTpaHuTe Mo JoBPOCHBECTEH HAYMH OT LeWCTBUTENHA, MPUOXUMa pa3nopenba

16.10. Bavikn CoobLUEHNA, NPenM3BeCTUA WU HapeXOaHus, Pa3MeHsHU MeXAy fMuaTta 3a KOHTakT Bbianoxurena u
U3nbaHWUTENA NPy U3NbIHEHWE Ha JOroBOPa Ca BaNWAHW, KOraTo ca M3npaTeHW Mo nowlaTa ¢ obpaTHa pasnucka,
npefafneHn 4pes Kypuwep cCpelly noanuc OT npuemallata CcTpaHa WaW U3NpaTeHu No akc C HaauydHo dakc
NOTBBbPXAEHWE 33 U3MNpalliaHe, OCBEH ako B OFOBOPA HE Ca NPeABUAEHU U OPYIY HAUNHU.

16.11. Bcexn Crnop, MpOTUBOPEYME UM MPETEHLMWA, MPOU3TUNELLM OT, WU CBBP3aHU C W3MbIHEHWETO, ThiKYBaHETO,
NpuNaraHeTo WK NPeKpaTaBaHeTo Ha JOrosopa, ce ypexdaT No NPUATENCKM HaYWH OT CTpaHuTe, AKO CTpaHuTe He
yCneaT Aa ypenAT OTHOWEHWATa CM MO NPUATENCKWM HAYMH, CNOpbT Ce paspellaBa OT KOMNETEHTHWUSAT Cbh, NO
ceflanunuieto Ha Bb3noxutens

16.12. JoroBOp®T Ce CKAOYBA Bb3 OCHOBA W C& Th/IKYBa B ChOTBETCTBME C HBArapckoTo 3aKOHOAATENCTBO

16.13. B ciy4at, ye [OroBOpPLT e OBYe3WdeH, TO MpU pasMUHasaHe B TEKCTOBETE KaTo NpasHO 0BBbP3BaLl CE CYuTa
TekCTa Ha 6bnrapcku esuk

C MognUcBaHeTO Ha HacCToAWMTe TbProBCcKM yoioBusa KaHanpaTbT rapaHTupa 3a TAXHOTO MpuemaHe,

crnassaHe U TOYHO U3MbJIHEHUe.

OUPMEH NEYAT:. . viveri v e flognuc ¢ NpasHa cuna: ...
Hara i ot i p

Ne C-16-EP-MP-/1-55



Kputepuu 3a uskniousaHe ot KBainukKaunoHHa cucTemMa U ycoBus
3a NpeKkpaTABaHe Ha CKJIloYeH gorosop (U3paHue 1)

KbM kBanudukaumorHa cuctema Ne C-16-EP-MP-[-55, ¢ npegmet: ,JlocTaska Ha CTbAB0BE CTOMaHOpeLWeTb4YHM 33
Bb3AYLLHW NMHUN HOMUHaNHO HanpexeHue 20kV”

Kananoat/yY4acTHuk/M3nbviaauTen e 6boe U3KM0YEH OT KBaNUMDUKaUMOHHATA CUCTEMA, KaKTO U/unwu Wwe Bbae
npexparteH 4orosop ¢ U3nbaHuTen, KoraTo:

1. KaHavnata/y4acTHuka/M3nbiHuTens npectaHe O3 oTroBaps Ha 0BABeHUTe OT Bb3NOXWUTeNs KpUTepun 3a
nonbop, KakTo U He NPeACTaBu UBNCKAHW HOBW/OOMBAHUTEIHA JOKYMEHTH;

2. ﬂpM HEU3NbIHEHWE Ha OOTOBOPHU 3a4b/1XKeHWA OT CTPpaHa Ha N3nbaHuTENA, KaTO:!

2.1. 3nbHeHWeTOo Ha OOroBOP, CKKOHeEH 4pes 13Mnofi3BaHe Ha KBaﬂMd)MKaLLMOHHa ncTema, Cce npeueHAasa o1
CTpaHa Ha Bb3noxutena oT rnegHa TOYKa Ha TOBa Danu M3NbAHWTENAT e Cna3ui BCUYKK yCcnoBuAa OT
KOHKPETHUA NOroBOP, BKIIIOYUTENHO:

2.1.1. cnasBaHe Ha BCUYKM CPOKOBE,;
2.1.2. CTPUKTHO CNa3BaHe Ha abCoMOTHO BCUYKKM TEXHUYECKN U3UCKBAHUA Ha Bb3noxutens;
2.1.3. HegonyckaHe Ha Bpak B paMKMUTE Ha 0OCTaBKaTa;

214, HaspemMeHHO NONbLABAHE W NOANUCBAHE Ha  BCUYKU DOKYMEHTM B pamkuTe Ha
B3aUMOOTHOLLIEHUATA C Bb3noxutens;

2.1.5. HeHapyuleHa oNakoBKa Ha 4OCTaBAHUTE CTOKY;

2.1.6. CbOEUCTBUE CNPAMO CTYXWUTENUTE Ha BB3NOXUTENA NpW NpuemMaHe 1 npeaasaHe Ha CTOKUTE;
CNa3BaHe Ha BCUYKM M3UCKBaHWA Ha Bb3noxutens U O6BArapckoTo 3aKOHOOATEACTBO 3@ OTYETHOCT U
hakTypupaHe;

2.1,7. Apyrvt BaXHW NapameTpy Ha U3Mb/HEHWETO, NOCOYeHU B [OrOBOPa NO KOHKPETHATa Npoueaypa
3a Bb3araHe Ha obiuecTeeHa NopbYKa.

2.2. B cnyuaﬁ, HYe M3NbAHWUTENAT He W3NbLHW Ka4yecTBEeHO €AHO UK HAKOMKO OT NOCOYeHWTe fo-rope
ycnoBuAa, TO B 3aBUCMMOCT OT CEPWO3HOCTTa Ha HapyweHWATa, Bb3ioXuTenaT < 3anasea npaBoTO
CK/IOYEHUAT C M3nbiHKUTena OOorosop na 6'bﬂ,e €AHOCTPaHHO npekpateH OT Bb3noxurend, CbriacHo
npeosuaeHWs 3a TOBa pel, B prFOBCKMTe yaoBKMA KbM HacToAWaTa KBaJ'IMCbMKaL!,MOHHa CUCTEMa.

2.3. B wydyail, 4Ye Bb3NOXMTENAT Mpekpatt efHoCTPaHHO [OroBop Ha WM3nbanuTen W npuunHata 3a
npekpaTasBaHe Ha JOroBOpa MMa OTHOLLEeHWE KbM KpUTepuuTe 3a Noabop Ha cucTemata, To Bb3noxutenar cm
3ana3Ba MpaBoTo Aa ro U3KMUM OT KBaUMMKaLMOHHATa CUCTEMA.

2.4, Bb3noxXutensat Moxe MOTUBMPAHO O3 OTKaxe BKAo4YBaHe WMWK Oa W3KA4YKM OT KBaJ'IVId)MKaLLMOHHaTa
cucTemMa KaHauaaTn Wunu U3nbaHUTENN, KOUTO:
2.4.1 Ca BMHOBHM 33 CepUo3HO I'IpOd’JECMOHa)'IHO HapyLleHne, NOKa3aHO C BCAKO Cpencrso, C KOEeTo
MOraT Aa CK NoCayXaT Bb3flaralinte OpraHu,

2.4.2. HEe Ca U3NBAHWIU 3a0b/XKeHUATa CW, CBBP3aHW C UBNBJHEHWE Ha JOroBOpY 33 OBLIECTBEHN
nopbYKY,



ObLLM yCnoBma Ha
3aKynyBaHe Ha Opy>XeCTBaTa
OT rpynata EVN

[lOKONKOTO B AOrOBOpa He € NMOCOYEHO HEeLo APYro, TO BannaHU
ca dUtegHuTe o6 yaIoBNSA Ha 3aKynysaHe. TbProBcKUTe ycnoeus
uwm obwmTe ycnosus Ha M3NbAHWUTeNA, OCBeH B clyyaii, Yye He ca
n3putHo oaobpenn oT Bbanoxurens, HAMa fa ce Npusiarat, Aopw
W Te Aa He ca M3PUYHO OTXBbPJIEHH OT Bbanoxxutens.

1. BCWYKM 1OTOBOPW, KaKTO W CrOPasyMeHWs 3a W3MEHEHUR U
OOMbIHEHNA KbM THAX, €& C4YMTaT 33 BaNMOHM CaMO aKo ca
CKJIOYeHN B mUcMeHa GopMa. BCuukW ycTHW  cnopasymeHus
MeXy CTpaHuTe ca HeBaNUZHU, OCBEH aKO He Ca MUCMEHO
NOTBbPAEHN OT Bb3noxuTens.

2. B «nyvyai ye fgoroBopbT ce Ba3vpa Ha odepra, U3roTBEHa OT
U3nbnHuTens 1 npefoctaBeHa Ha Bb3noxutens, To CblyaTa ce
C4MTa 3a HepasgenHa 4acT Ha [JOroBopa, OCBEH ako B [OroBopa
M3PUYHO HE @ NOCOYEeHO Jpyro.

3. flocoueHnte B porosopa UeHW ca TELPAM U He nopjexar Ha
NpoMeHN, KaTo [OCTaBKUTE & U3BbpLIBAT PaHKO MACTOTO Ha
W3MNbiHeHue, CTOKUTE c OMNaKoBaHW, 3aCTpaxoBaHu,
pa3ToBapeHu. [OMbAHUTENHN AERHOCTU MOTAT /13 Ce NPedaCTaBAT
GamMo  glef npefsaputenHo  odobpeHWe OT  CTpaHa Ha
Bb3sloxuTena. Ha Bb3foxuTenn cc NPCACTaBA pa3yeT OTHOCHO
HeoBxoanMUTe paboTHM uacoBe, TexHMKa W MaTepuann 3a
nmMcmeHo  opoBpeHne.  HeBbanoxeHW WM HeoLoBpeHu
OONbHUTENHU  NeAHOCTM  He Ce  3anmnalaT. AKo B
cneuMdukauvaTa/odeptaTa €  NpedBMEeHO  orpeaeneHo
KONMYECTBO OOMBAHUTENHU OEeWHOCTM, TOBA He € OCHOBaHWe 3a
W3nbnHUTeNa fa NpeTeHanpa TAXHOTO U3MbiiHeHWe.

4. MpuemaHeTo Ha AafieHa flocTaBKa/ycnyra Ce CYMTa 3a M3BbPLLEHO
camo B CUlyval Ye e NOTBbPAEHO OT Bb3NoXWTens B mucMeHa
¢opMa upes NoANnCBarHe Ha [BYCTpaHeH NpuemMo-npenasateneH
npoTokon  (MNM).  Bcuyku  pUCKOBE  NpemMuHaBaT  BLpxy
Bb3noxutesa efiga el KaTo CTokaTa e pocTaseHa/ycnyrata e
M3NbJIHEHa U NpyeTa OT Bb3noxuTtesa. o npUeMaHeTo oT CTpaHa
Ha Bb3noxutena BCUYKM pUCKOBE Ca 33 CMETKAa Ha U3nbaHUTeNs.
33 MACTO Ha WM3MbJIHEHWE (e CYATA  [OCOYEHWAT B
LoroBopa/safBKata 3a [OCTaBKa afpec 3a [focTaBKa Ha
CTOKa/U3MbJIHEHWE Ha yayra.

5. N3MbHUTENAT ce 3adbikaBa fa rapaHTMpa M € OTroBOpeH 3a
TOBAa HErOBWAT MEPCOHaN M MOGUMbIHUTENMTE, KOUTO TOM
M3Mon3sa, [fa CnaspBaT 3akKOHOBWTE pasnopeabu  OTHOCHO
onassaHe XuBOTa W 30paBeTO0 Ha paboTHWLMTE, KakTo W
OMa3BaHeTo Ha OKOMHaTa cpefia. M3nonseanuTe oT U3MbaHUTENA
NepcoHan W nogusnbLIAHUTENM WMaT [PaBoTo Ha [OCTbA
€AVHCTBEHO A0 MoCoYeHUTe OT Bb3joXUTens  yyacTbuw.
PasnopexiaHnaTa Ha CTPOMTENHMA W MOHTAaXHWA Hag3op Ha
Bb3nloXuTens ca 3afb/KUTeNHU U Tpabea fa 6bAaT Cnaspaku.
M3NbHNTENAT M3pUMYHO Ce 3afbAXasa [la Cnassa BCUYKM
3aKOHOBM W MOA33KOHOBW HOPMATWBHW aKTOBE U A ynpaXHssa
KOHTPO/  BbpXy HaeTWTe OT Hero WM OT  HerosuTe
MOAM3MbIHUTENM  FPaXOaHU Ha Penybnuka bBbnrapua  u
UYXLECTPaHHU rpaxgaHW CbIacHO CbOTBETHOTO 6bArapcko M
€BPONencko TPYOOBO 3aKOHOLaTencTso. [pean 3anoysaHe Ha
pabotata M3nbnHUTensT TpaBBa Aa OOKake CMasBaHETO Ha
330bJXEHNATA OTHOCHO OCBILIECTBEHUA OT HEro KOHTPON upes
NPeACTaBAHETO Ha Mb/ieH KOMMIEKT OT CbOTBETHUTE LOKYMEHTM
(paspewnTenHo 3a npebusasaHe, paspeLUmTenHo 3a patoTa 1 ap.)
6e3 mapuyHa nokaHa oT CTpaHa Ha Bb3anoxuTens, a CblUo U A3
rapaHTupa, 4e Bb3NOXUTENAT UMM HEroBM CIYXUTeNnn HAMa 43
HOCAT OTFOBOPHOCT 33 Hecra3saHe Ha Te3W 3afblXeHWs,
BK/UOYUTETHO W 33 NPUYMHEHN B Ta3W Bpb3ka Bpeou.
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W3MbHWTENAT Ce aHraxupa CbC 33fb/XEeHUETO 3a BCeoBXBaTHO
KOOpAMHUpaHe W CbTPYOHW4ECTBO C BCUUKM paboTely Ha AadeH
00ekT. M3NbIHWTENAT (e 3afbfixaBa f[a CMasBa  BCUUKM
HOPMaTWBHW aKTOBe, PErynvpally npasaTa M 3afbiXeHUATa Ha
UIYXN- Tenute 1 paboTHALWUTE, KOMTO BK/IKOYBAT, HO He ce
OrpaHWuaBaT (KOOpPAMHATOPM, PLKOBOAUTENM Ha MpoeKkTH) Mpw
U3MbHEHWETO Ha 3agbiXeHuata um. lenta e pa 6uge
rapaHT1paHo peanusupaHeTo Ha NPUHLMNUTE 33
NPeaoTBpaTABAHE Ha OMacHOCTW, KaTo Ce CnaseaT BCWMYKM
yKa3aHWA Ha CbOTBETHUTE CIYXOU. VI3MbAHUTENAT e ATbXeH 0a
rapaHtvpa, ue BBINOXWUTENAT WMIM  HETOBU CyxBu ¢
COTPYAHWULN HAM@ 03 HOCAT OTIOBOPHOCT 33 Bb3HWKHaAWTE
BUIEACTBYE Ha HeCNa3BaHe Ha Te3u 33Ab/IXXEHWUs Bpeay.

W3NBAHKTENAT rapaHT1pa, Ye JoCTaBKUTe/yCTyrnTe OTroBapAT Ha
3akoHoBUTe pa3nopebun, KaKTo U Ha CbBPEMEHHOTO TeXHWYeCKo
HMBO. W3MBbAHUTEAAT rapaHTMpa 3a KayecTBeHOTO WM B CPoOK
M3NbAHEHWE Ha  CbOTBETHaTa [fdocTaskalyciyra.  OTHOCHO
rapaHunATa Ha CToKaTa/yulyraTa BaxaT CbOTBETHUTE AeACTaallm
33KOHOBW pa3nopedy, B Ulyyait Ye B 4OroBOpa He e [LOroBOPEHO
Apyro. TapaHuusATa obxBalla W BCUYKK MOBPEOW, HACTLMWUAM B
pamMKWUTE Ha LOOTOBOPEHWA TApaHUMOHEH CpoK. [OKa3BaHEeTo Ha
6e3ynpeyHoOTo, CbriacHO AOTOBOPa, M3MbHEHWE € 3agbiXeHue
Ha U3mbaHuTens. B cnydai Ye BbB Bpb3Ka C OTCTPaHABAHETO Ha
noBpeay Bb3HUKHAT pa3xoAu MO OeMOHTaX U MOHTaX, KakTo M
OPYr  OONMbJIHUTENHW pa3xody, TO Té ca 33 CMeTKa Ha
M3nbaHnTens. UBNLAHWTENAT ce 3aAblXaBa B paMKuTe Ha
rapaHUMOHHWA  CpPOK 2@ OTCTpaHW B Hali-kpaTbk  Cpok
Bb3HWKHanWTe Mospeau WM, no m3bop Ha Bb3noxutens, fa
3aMeHU JOCTaBEHWUTE CTOKW/MPEeNOoCTaBeHN YCyru C HOBU TakuBa.
[locTaBeHnTe CTOKW/MNPeAOCTaBeHW yCnyrv ce npoBepaABaT oOT
CcTpaHa Ha Bb3noxwurtens Haw-kbCHO Npu TAxHaTa ynotpe6a. B
ayyal uye MU3MbAHUTENAT He W3NMbLJHM CBOUTE 3afbiXeHWs
OTHOCHO [OroBOpeHaTa rapaHuus Ha CrokuTe/ycayrute u
HacTenuauTe noepean GbhaT OTCTpaHeHW OT TpeTa cTpaHa, To
U3MbaHUTENAT ce 3agb/ixaBa fa MOemMe BCUHYKW Bb3HWKHA U B
Tasu Bpb3Ka pasxogu.

M3nbarUTENAT 07rosapa 3a BCUYKKU Bpeaw, HacTbnuau B pesynTar
Ha gevictaue unv He3nencTBie Ha M3nbaHuTens, Heros nepcoHan,
HEroBn  NOAJM3INBAHUTENW WAKM  OPYrM  NULE, Ha KOWTO
M3NbAHUTENAT € Bb30XUN pa60Ta B Npoueca Ha wWin no nosog
Ha M3MbAHeHne Ha JocCTaBKaTalycyraTa, KakTo U 3a Bpeaun, KouTto
Ca Npeayn3BUKaHn OT U3MOJI3BaHN OT HEro MaTepuanu Kan 4actu
OT maTepuann. U3NwAHUTENAT OTroBapA Cbill0 33 BCUYKK
npefaaeHn My oT Bb3noxutena uam or Apyrn nnua martepuani,
CTPOUTENHO o6opyp,BaHe WNU OpYyryu BelW 33 MOHTaX uaun 3a
CbXpaHeHue. TpU BCekM OTOENEH cnyqaﬁ Ha NpUYUHABaHE Ha
Bpeou W3nunHwuTenaT TpﬂﬁBa Ja foKaxe, 4e TOW, HerosuAaT
NepCoHan, HerosuTe NOAUINMBIHUTENN WA APYTU MU, Ha KOUTO
TOW e Bb3NOXWUN pab'oTa, HAMAT BUHa. ToBa Baxu W 3a Bpeawn,
Bb3HWKHaNU BUienCTene Ha Henpeana3niMBoCT WM He noJslaraHe
Harpuxa Ha ,D,OG'bp TbproeeL,. Bcuykn nckose unu npeteHunn ot
CTPadHa Ha paﬁommu,m unn TpeTU Jiiua, Kacaewy Bpeau,
Bb3HWKHANW BbB BPb3Ka C U3MbHEHWE HA AOrosopa, Ciefsa Aa
6bvoat OTNPaBAHN KbM U3NbaHUTENA. N3NbAHUTENAT rapaHTupa,
ye Bb3noXuTesaT HaAMa fAa HOCK OTrOBOPHOCT 3a TakuBa Bpeau.

M3NbAHUTENAT ce 3adb/ixXaBa 3a CBOS CMeTKa Oa  CKnun
CbOTBETHATA 3aCTpaxosKa 3a obLa rpaxaHcka
0TFOBOpHOCI'/I'Ip0¢ECV|OH3}'IH3 OTFOBOPHOCT, KOATO Aa noKpuea
BCUYKN MPOM3TMYALLM OT 3aKOHa W OT [OroBopa puckose npu
noeMaHe Ha OTroBopHOCT. CkJitoyeHaTa 3acTpaxoBska TpﬂﬁBa na
NMOKPWBa U OTTOBOPHOCTTA 33 WETU KbM TPeTU fiuLa Ha BCUYKKW
NOAU3NBAHUTEIM M HaeTU oOT  U3MbAHUTeNA  fuua npn
M3MbIHEHNETO Ha Oorosopa.

®akTypute Tpsbea Aa ce W3NpalLaT Ha MOCOYEHMA B AOrOBOPa/
3afBKaTa 3a Ta3u Lien afpec B eAyUH OPUTMHAIEH eK3EMNIAP U CbC
3aJb/HKUTENHO BIMCaH HOMEP Ha JOroBopa Wun 3asBKaTa.
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®axTypuTe Tpabea fa OTroBAapAT HA AENCTBALLOTO 3aKOHOAATESN-
CTBO, KaTo OCO6eHO BaXHO € 33[b/IKWTENHOTO MOCOoYBaHe Ha
upeHTUUKaLMoHeH HoMep no AAC kakTo Ha Bb3noxuTena, Taka
W Ha U3MbIHWTENA, @ Taka CbLO W3MUCBIHE Ha CTOWHOCTTa Ha
OAC Ha otoeneH pen BbB QakTypata. QakTypu, KOUTO He
OTFOBApAT Ha Te3W YCNOBWA, He Ca OCHOBaHWE 3a ObAXWMO
nnawiaHe W Bb3nOXWUTENAT CW 3anasBa NpaBoOTO A3 MU BbpHe
o6paTHO Ha M3NbAHUTENA 3a KOpeKUMs, KaTo B TO3W Cyyai
CPOKBT 33 NfallaHe ce yab/xaea [O MojydapaHe OT CTpaHa Ha
Bb3noxutena Ha akTypa, OTroBapALLa Ha BCUYKW U3NCKBAHUS MO
Tean TbprosCckM ycnoBuA W CkmoyeHns porosop. CpokbT 3a
nnailaHe 3amnoysa fa Teye OT NOCTbMBAHETO Ha (PaKTypWUTE U Ha
BCUYKM MpuNexaliy KbM [ocCTaBkaTaycnyrata OOKYMEHTU Npu
NOCOYeHWA B AOroBOpa MoJiyyaTesl Ha cCToKaTa/ycnyrata, npu
yoioBue 4e € Hafuue pernaMeHTUpaHoTe CbrilacHo Jorosopa
npuemaHe Ha [OCTaBKaTalyCnyrata MOCPencTBOM [ABYCTPaHHO
noAnucad MMM. B cyyan, ye U3puyHO He e JOroBOpPeHO Apyro, TO
nNpy YacTUYHW [OCTaBKU, WAN MPW YacTUYHO W3MbIHEHWE Ha
yanyrute e AonycTUMO U3[aBaHeTo Ha efHa obuwia dakTtypa cen,
LUANOCTHOTO M3MbAHEHWE Ha Aorosopa. [lnalaHnATa B Te3n
Ulydan Ce M3BBPLUBAT HE MO-KbCHO OT MOCOYEHUA B HOrOBOPa
Cpok. T[lpM npocpoysaHe Ha M/ALAHETO OT CTpaHa Ha
Bb3noxutensa ce npunara 3akoHHaTa savxBa 3a 3abaBa npwu
nnailaHe cbrnacHo pasnopenburte Ha 3akoHa 33 3afb/KEHNATE U
forosopute. OcBeH 3aKoHHaTa /IMXBa 3a 3ab6aBa Bb3noXUTeNAT He
ObJIXW 3anallaHe Ha KakeuTo v da e gpyru obesuieteHun w
HEYCTONKK, OCBEH B C/lyYyauM Ha [OKA3aHO YMMULLUNEHO BWMHOBHO
nosegeHue.

YBeAOM/IEHUNA 33 CKJIIONEHW JOroBOPU 3a Liecus Tpsabea ga Gbaat
OTNpasAHu B nucMmeHa dopma (He no dakc win e-mail) ypes
BNUCB3HE B [OeNOBOfHaTa cucTeMa Ha BbanoxuTend Ha
BHUMAHWETO Ha oTaen ,DUHAHCOBM BbMPOCK”. B Te3sn ciyyaun
Bb3NOXWTENIAT MMa Npaso f@a HauudM W 330bpXM Takca 3a
obpaboTka 1 nopabpxaHe B pasMep Ha 1% OT CTOWHOCTTa Ha
NpexsbpneHoTo B3eMaHe, HO He noeeye oT 5 000 nb.

MpaBo Ha 3ambpXaHe B MoM3a Ha M3MbaHWTENsA He ce QOnycka,
OCBEH aKO He e U3PMYHO 3aKOHOBO ypeaeHo. Bbanoxutensat uma
npaso fAa npuxsalla coBCTBEHW B3eMaHWsA, KakTo M B3eMaHws,
KOUTO WU3NbAHWTENAT [Ob/KKM Ha CBbp3aHW C Bb3jioxutens
nNpeanpuaTHA OT rpynata Ha EVN AG — OpyxecTBa, BNWCaHW B
KOHCONMAMPAHUA TofuLleH (MHAHCOB OTYET Ha HPYXEeCTBOTO
EVN AG, perncrpuparo B okpbxeH cba Wiener Neudorf nog ENMK
FN 72000 h n UH no OAC: ATU14704505 — cpelly SbAXAMMK Ha
M3nbaHuTens cymn.

W3MbAHWUTENAT KaTErOPUYHO Ce CbIMIACsBa, Ye NP U3MhHeHWe Ha
TO3W [OroBop Lie cna3sa OBLUMs perslaMeHT 3a 3aliuTa Ha
AaHHWTe, 3aKOHa 3a 3alLuTa Ha JIMYHUTE JaHHW U NOA3aKOHOBUTE
HOPMaTUBHU akToBe B Ta3u OGNacT. BCMUKM NIMMHW  JaHHW,
CTaHanM My W3BeCTHM BbB Bpb3ka ¢ [OroBopa, nNpu
HeobxogUMOCT MoraT Aa Ce NpefoCTaBsT Ha TPeTU Anua (KaTo
MPOeKTaHTCKM  PupmMY,  COBCTBEHMUM  Ha  CHOPBXEHUS,
3acTpaxoBate/M W Ap., HO He U Ha KOHKYPeHTM) camo rpw
CnasBaHe Ha Te3W W3WUCKBAHWA U Clef] Chrnacue Ha Bbanoxurens.
M3nbnHuTensT Ce  3afbikaBa [ga  yseooMu  HesabaBHO
BbanoxuTens, B cyyalit Ye YCTaHOBM KakBOTO M [a e HapylueHue
Ha CUNYpHOCTTa Ha 06paboTBaHeTO Ha NNuHUTE  [aHHW.
V3MbiHWTERAT ce 3afbnxasa fa Npeanpueme pasyMHU MeEpKM,
TaKa e [la rapaHTWpa HaleXOHOCTTa Ha BCAKO SIALE, KOETO MOXe
[la UMa [oCTBI A0 SIMYHUTE [LaHHW, KaTo rapaHTUpa, Ye JOCTbbT
€ CTPOro OrpaHUyYeH [0 Te3n NKLa, KOUTO AeWCTBUTENHO Tpsbsa
fia UMaT J4oCTbN A0 WHOPMALMATA 3a LUENIUTE Ha W3Mb/IHEHUETO
Ha goroBopa. M3MbAHUTENAT HOCU OTFOBOPHOCT 33 TOBA, Ye KaKTo
HeroBuUTe CJYXMUTENMU, Taka U BCUYKWM OHE3W, KOWTO MPeaocTaBAT
yayr BbB BPb3Ka C WM3MbJIHEHWETO Ha [OTOBOPA, Lie Cra3saT
pa3nopenuTe Ha HacToAlwMTe OBWIM YCIOBWA Ha 3aKyryBaHe u
3aKOHOBWTE U3MCKBaHUA BbB BPb3KA CbC 3ALLATA HA SINYHKU JAHHM.
U3MbAHWTENAT Ce  3adblXaBa A3 NPUNOXM  NOAXOAALM
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TEXHUYECKU M OPraHW3aLMOHHW MepKM C LN ocurypsasaHe Ha
HWBO Ha CUTYPHOCT, CbOTBETCTBALLO HA Bb3MOXHUA PUCK, KaKTO U
0a CbXpaHABa JMYHWTE faHHW B OOeM W 33 CPOK, KOWTO ce
U3MCKBAT OT NPUIOXUMOTO 3aKOHOAATENCTBO. M3MbAHUTERAT ce
3agbnixasa Na obeslleTn BpeauTe, KOUTO A3fEHO NKULE MOXe fa
npeTbpn B pe3yntaT Ha obpaboTeBaHe Ha NUYHKM HaHHW Ha
NMUETO OT CTpaHa Ha MU3nbsiHwtens, koeto obpaboTeaHe
Hapylwasa P ernlameHTa WAW APyrv 3aKOHOBW pa3nopefbu 3a
3alUMTa Ha JIMYHATE OaHHM,

VI3MbAHNTENAT fekiapypa M rapaHivpa, u4e 4pes foctaskara/
yolyrata HAMa [a Ce HapywaTt npaBaTta Ha TPeTW JMua Bbpxy
06eKTW Ha WMHTeNneKTyanHata WM WHOyCTpuanHaTta cobCTBeHOCT.
Bb3NOXMTENIAT He HOCU  OTFOBOPHOCT MPU  BbIHUKHAM
eBeHTyaNlHW NpeTeHUUM Ha TpeTU Nnua B Ta3w BPb3Ka U BCUYKM
uckoBe Liie GbaT HAaCoUeH! KbM U3MbHuTENS,

B cnydait de M3nbiHUTEnAT ce 3abaBM C W3MBAHEHWETO Ha
3anncaHa B pOroBopa A0CTaBKa/ycnyra, Bu3floxXuTenar uma npaso
[a HacToABa 3a MNpefocTaBsHe Ha pocTaBkata/ycnyrata B
CbOTBETCTBME C [I0r0BOpa WM C1ef, NOCTaBAHe Ha pasymeH
DOMbAHWUTENEH CPOK, ako JocTaBkaTa/yuiyrata He ce NpeaocTaBu
B PaMKWUTE Ha [LONbBJHWTENHWA CPOK, NMWCMEHO Aa npexpaTh
[0roBopa eAHOCTPaHHO. LOoMbiHUTENHO W3NbAHUTENAT Ob/Xu
Ha Bu3noxwtens obeslieTenme 33 BpeaM, Bb3HWKHaM B
U1ECTBUE HA HEM3MbHEHWETO. Bb3/10XUTENAT @ B NPaBoTo CU A3
npekpaTu [loroBopa eaHoCTpaHHo 6e3 npegunasectue, B Cnyyam ye
CpeLy M3nbnHWUTens e oTKpUTO NPOM3BOACTBO Mo obsBABaHe B
HECLCTOATENIHOCT MW e oBsABeH B HeCbCTOATENHOCT, KakTo U
KOrato Bbpxy WMYLLECTBOTC My Ca H3a/JIOXeHW 3arop uam
Bb36paHa BbB BPb3Ka C NOracisaHe Ha Obr. Mpu OTTErNAHETO CU
OT Oorosopa Bub3foxuvTenaT Tpabea f[a NoKpue pasxoguTe 3a
M3BbPLIEHUTE A0 MOMEHTa AO0CTaBKW/YcNyru oT U3mbaHWTeNs, B
lyyaih vye Bb3NOXWTENAT Lie MOXe Aa MM M3Non3Ba Mo
npefHa3Ha4eHNeTo UM oTBenA3aHo B [OroBopa. B HWKakbe
Clyyai TOW He Ob/XWU KaTo 3affawiaHe noseye oT TOBa KOETO e
M3MTbHEHO.

Bb3/IOXUTENAT Wma nNpaso [a npexsbpiu  AOTOBOPHOTO
OTHOLLEHWE C BCUYKUTE NMpasa W 3ab/KEHUS Ha APYro CBbp3aHo
npefnpusaTAe oT rpynata Ha EVN AG. U3nbaHUTenAT HAaMa Npago,
OCBEH B Ulydall Ha NpenBapuTeNHO MWCMEHO Cbrjacue oT
Bb3noxutens, [a nNpexsbpiia [OroBopa KakTo B UAMOCT, Taka u
YaCTUYHO Ha TPETU ML W/WIK @ aHraXupa nogusnbiaHUTeNn.

Bcuukn Crnopose, Bb3HWKHANM BbB BPb3KA C ThIKYBAHETO M
M3MbJIHEHUETO Ha [0roBOpa, Lie O6bAaT pellaBaHW OT CTpaHuTe B
nobpoHamepeH TOH upe3 NPeroBopu, KOHCYITaUMU W
B3aUMHOWU3roHW  CnopasymeHns. Ako TakMBa He 6bgar
MOCTUrHaTh, CnopbT e 6bhae OTHeCceH 3a paspellaBaHe oOT
KOMMETEHTHUA CbA, MO CefanuiLeTo Ha Bb3anoxutens. B cwia e
MaTepmasiHoTO NpaBoO Ha CTpaHaTa No cbaebHa permcrpauus Ha
Bb3noxurens, Kato ce U3KJloYBa npunaraHeto Ha KoHeeHUUsATa
Ha OOH 3a florosopuTe 3a MexyHapofiHv Npoaaxou Ha CToku n
HOpMUTE Ha MeXOyHapogHOTO YacTHO npaBo. E3WKbT Ha
forosopa e OMULMANHWAT €3MK Ha CTpaHata no cbaebHa
peructpaums Ha Bbanoxurens.

Ako HAkOM pa3snopenbn oT Tesn OBLUM YCIOBUS Ha 3akynyBaHe
Ca, WIM CTaHaT M3LAMO WM OTYaCTU HENeACTBUTENHN WK
HeOCHLLeCTBUMM, TO TOBa HAMA [ia 3acerHe BaMOHOCTTa Ha
oCTaHanuTe pasnopendun. Ha MACTOTO Ha HeLEeMCTBUTENHUTE UNK
HeoCbLLeCTBUMM  pa3nopedbu CTpaHWTe ce criopasymmeaT 3a
ypexaaHe Ha B3aWMOOTHOWIEHWATA MO TaKbB HauWH, KOWTO e
BbIMOXHO HaW-6NM3bK 00 OHOBA, KOETO CTPaHUTE ca Lienem
upes  CraHanata  HedelcTBUTEeNHa  WAM  HeoChlUeCTBUMa
pasnopefBa oT Tean OBLLM yCrosus.

(M3gaHue nekemspu 2018)
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Knaysa 3a coynanHa oTroBOpHOCT Ha Apy>XecTBaTa oT rpynata EVN

N3anbnHuTenaT neknapupa, ve e 3anosHaT CbC CbAbBPXKAHWUETO HA NO-A0NY NOCOYEHUTE Knaysu 3a couManHa oTroBOpPHOCT, KOUTO ca B
CHNa CbIO 1 33 ApyXKecTBaTa OT rpynata EVN, 1 we cnassa CbLiUTe Npu M3BbLPLLBAHETO Ha BOCTABKW/YCNYTrH. Bb3NoXUTENAT e B npasoto
CU 1O BCAKO BpemMe fla NpoBepsBa CNa3BaHeTo Ha TOBA 3afb/keHue. B uiydail Ha HapyleHre BbanmoXUTENAT UMa NPaBo fa MIMcKa
npeporoeBapaHe C UeN BbICTaHOBABaHe Ha AOrOBOPHOTO CLCTOAHME. AKO B PaMKUTe Ha equH Mecel, M3MbAHUTENAT He W3MbIHU TOBa
U3NCKBaHe NNK aKo YCTAHOBEHWAT HeloCTaThK He Gbe MpemMaxHaT WA OTCTPaHeH B paMKUTe Ha OnpefeNieHUA W OBYCTPAHHO Mexxay
CTpaHuTe cbriacyBaH CpPoK, BBb3NOXMUTENAT e B npaBoTo cM HesabasHo fa npekpaty poroeopa. CbuUiOTO BaXXM M B Cnyyain, ve
VsMunHUTENAT OTKasea WM Bb3NPeNATCTEA NPOBEX(/IaHETO Ha TaKMBa NPOBEpPKU. OCBeH ToBa U3NbAHWTENAT ce 3afb/Kasa fa 06BbpIKe
C MINBIIHEHWETO Ha CReAHUTEe OCHOBHM NOJIOXEHUA U NPUHLMIIM CBOUTE QOCTABYULN, KaKTO Vi TOAU3MLTHUTENY

1. CnassaHe Ha YoBelUKWUTe npasa. OT HawuUTe U3MbAHUTENN U TeXHUTE NOAN3NBAHUTENIN Ce O4YaKBa Te Aa Npu3Haeat BceobulaTa XapTa 3a npaeaTa
Ha YoBeka H3 OOH, kakTo 1 ga rfapaHTUPaT, Ye Te N0 HAKAKLB HAa4YWH He Ca 3aMeCeHn B HapyLUeHna Ha YOoBelLIKWUTE Npaga.

2. Jnnca Ha peTckv U NpuHyguTeNeH TPYA. HaluuTe U3MbAHUTENM U TeXHWUTE NOAWIMLAHUTENN MpU MPOU3BOACTBOTO Ha NPOAYKTUTE CU U Mpw
W3BbPLIBAHE Ha yanyrUTe CM Cé 3afbiXasaT [a He M3MossBarT WAW QONycKaT AETCKW, MPWHyauTeneH wiv apyr HepoBpoBoneH TPYLD CbrA.
KoHBeHUmMuTe Ha MexayHapoaHaTta Opranusauma Ha Tpyaa (ILO).

3. JNunca Ha AUCKpUMUHaUWMA nan ToOpMo3 Ha DBSOTHOTO MACTO. KbM BCEKM CbTPYAHWK cefBa aa 6boe MOAXOXAaHO C pecnekT v LOCTOMHCTBO .
Huto eauH CbTPYOHUK He TpﬂﬁBa fa 6vpe d)VIBW-IECKI/I, NCUXUHECKK, CeKCyasiHO WU CJIOBECHO TOPMO3€H, OUCKPUMUHUPaH van Oa 6bpe
SHOYHOTpeﬁﬂBaHO C Hero nopagv HerobaTa noM0Ba MNPUHALJIEXHOCT, paca, penurna, Bb3PacT, NpPou3Xod, yBpexXnaHe, CeKcyasiHa wunu
nosnTUYeCka opueHTauma, Mmpornen.

4. besonacHu ¥ 34paBoCNOBHM YCNOBUA Ha TPy Ha PaboTHOTO MACTO. TpabBa fa ce rapaHTMpa, Ye HawmMTe M3MbAHWTEIM W TexHUTe
MOANSMBAHUTENN TaPAHTUPAT Ha CbTPYAHWLWTE CW Be30NacHN U 30paBOCIOBHI YCIOBUA Ha TPYA, KaTo CrasBaT NpuiaraHuTe 3a TOBa 3aKOHU U
npaBunHuun. Tpsbsa fa ce npepoctasn cBoGoaeH AOCTBN [0 MUTeMHa BOda, CaHWTapHU MOMeLLeHWUs, CbOTBETHAaTa NoXapHa 3aluTa,
OCBETNIEHWE, BEHTWTALIUA It KO € HeoBXOAMMO - NOAXOAALLMTE JIMLHI NPEANasHA CPencTBa. ChTPYOHULMTE Ce obyuaBaT fla M3NON3BaT KOPEKTHO
NMYHWTE NpeanasHi CpepcTsa U Aa No3HasaT obLuTe pasnopeabn 3a CUrypHOCT.

5. Tpyooso- v counanHo npasH1 pa3r|opep,6v1. MNpu U3NbaHeHWe Ha NOPBYKU HalLUTe 3MbAHUTENM U TeXHUTe NOAM3MbAHUTENM ca 3aQblXeHu aa
(Na3BaT Ba/InAHUTe 3a CbOTBETHATA CTpaHa Ha U3NbjiHeHne TPYyOoBO- U COLUWANHC NpaBHU paanope,u,ﬁw.

6. Mpo3payHoCT Ha paboTHOTO Bpeme U Bb3HarpaxaeHweto. P aBoTHOTO Bpeme TpaBBa fa Gbae B CHOTBETCTBME C NMPUIOKAMUTE 3aKOHM.
CBTPYAHMUATE Ha HaLuUTe V3MbAHUTENN U TexHUTe MOAM3MLAHUTENM TPAGBA f1a UMAT TPYOBM IOTOBOPH, B KOWTO f1a € hUKCMPaHO PaBoTHOTO
Bpeme 1 Bb3HarpaxneHneTo

7. 3allMTa Ha OKoNHaTa cpepa. Hue quyakBame OT HalLUTe M3MbAHWUTENN W TeXHUTe NoAM3NMbIHUTENN B PaMKUTE Ha TAXHaTa NpeanpuemMadecka
OerHoCT aa cnaseaT NpUNOXUMUTE 3aKOHM, MOA33AKOHOBWM HOPMATWBHWU aKToBE W NpaBWHALM 33 Ona3BaHe Ha OKOJiHaTa cpefa W npu
NpefocTaBAHe Ha yuiyri/ JoCTaBKU CbOTBETHO Aa NpeLeHABaT NMKOHOMUWYECKUTE, EKOSTIOTMYHUTE W COUMANTHUTE acrekTn MU Mo TO3U HavymH na
B3emart npeasug NnpuHUMnuTe Ha yCI'OVILMBOTO passuTuHe.

8. HamanaBaHe Ha W3nos3BaHeTO Ha pecypcu, otnenaHe Ha OTNagbuUM U eMUcUn. MOCTOAHHOTO FIOp,O5pﬂBaHE Ha ereKTMBHOTO M3Nos3BaHe Ha
pecypcuTe & BaXKHa CbCTaBHa YacT Ha ynpasJieHNeTo u (lepMeHOTO pPbKOBOACTBO. HawuTe U3MbHWUTENN U TEXHUTE noavsnblHUTENN Tpﬂ6Ba aa
MUHUMW3NPAT OTAENAHETO Ha OTNaLbLM OT BCAKAKLB BMA, KAKTO U OTAENAHE Ha BCUYKY eMUCHM BbB Bb3OyXxa, BOOATa WK rnoysaTa.

9. BUCOKN eTW4HW CTaHAapTM. Hue oYakBaMe OT HaumTe M3MbAHWTENM W TexHUTe MOAVBILAHUTENM [a [AeMOHCTPUPAT BUCOKW CTaHZap™v Ha
¢upMena eTuka, 1 CNasBaT CLOTBETHUTE HALMOHAIIH 3aKOHW (0COBeHD TPYAOBONPaBHHTE W KAPTENHUTE Pasnopead , KakTo 1 pasnopenbure 3a
3allmTa Ha KOHKYPEHUMATa W MpaBaTa Ha NOTPEGUTE/NTE) M MO HUKAKbB HaYMH [a HE Ce BbBNYAT MW 43 YUacTBAT B KOPYNLIMOHHN CXeMM, Thxa
vnU U3HymBaHe,

10. MNpo3payHun 6usHec oTHOLIEHUA. HaluTe U3MbAHUTENU U TEeXHUTE NOAN3NDBARUTENU He TpﬂﬁBa HUTO fa npepgjiaraT HUTO A3 M3UCKBAT, HUTO Oa
FapaHTMpaT, HUTO Oa NpWemMaTt NoJapbLy, ralaHua nnu ApYyri npeanMmcTsa ot nogobex poa nnn obnaru, KOUTo Moxe Aa ca npefHasHavyeHn aa
NOATWUKHAT LafeHOo NnLe A3 Hapyllu 3a0b/XXeHWATa CU.

11, MpaBo 3a NposexpnaHe Ha (bﬁpaHMH W CTayku. PabBoTHuumMTe 1 dIyXUTeNUTEe Ha HaWMTe M3MbLAHUTENN W TEXHUTE MOOW3MbAHUTEM TpFIGBa Aa

UMaT Bb3MOXHOCT B paMKWTe Ha 3aKOHOBUTE pa3nope,u614 Ha CTpaHaTta, B KOSTO Te paGOTﬂT, Aa y4acieat B CbﬁpaHMFl u cTauku, Ges na ce
CTpaxyBaT OT nocneacTsuA.

(U3paHune SHyapu 2011)



