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9. [laHHK 3a npousBoauTens
2. O6nacTt Ha BanupHocCT

Ta3n TexHu4Yecka cneynduKaLms ce oTHacs 3a
CTOMaHOpELLIETbYHN CTbAIBOBE 3a Bb3AYyLLIHN INHWNK, C
HOMWHaIHO HanpexeHwue 20 kV. Te e 6baaT
N3M0J13BaHN B pa3npefenvtenHiTe Mpexu Ha EBH
Bbnrapvs, EnektpopasnpeneneHne” EAL,

Te VM3MbHABAT M3NCKBAHMATA HA OTPAC/IOBa HOpMasa
OH 0151737-83 .

Ob6CbxaaHnTe B Tasm cneumdurkaums crbnboe Tpsabdea
[a OTrOBapSAT U Ha M3UCKBaHMUATA Ha MOCOYEHUTE BbB
BCMYKM TOYKM Ha crieyndukaumsaTa npeanmcaHms,
onpefeneHns 1 CTandapTy.

KbM BCUYKM LMTMPAHW B HacTosALLaTa TexHnyecka
cneundrnkaums/TexHM4ecko NpensioXeHre HOpMM UK
CTaHOapTV cnedga da ce cynta 1obaBeHo ,nan
eKBMBaNleHTHO/U" , cbr. yn. un.48, an.2, 30r1.

3. Hayano Ha BanngHocTTa

Ta3u TexHn4ecka crelmduKauma e BanaHa ot
01.12.2016.

TA 3aMeHA NP Hy>XXAa cneuudukalmmnTe ¢ no-crapa dara
3a CbllaTa 061acT Ha NpUIoXeHwe.

4. Knacucpurkaumsa, BaNuaHu npeannucaHmsa u
CcTaH#apTH

4.1. Knacudukaumsa
4.1.1. Cnopep HanpexeHneTo cTbnbopeTe ca
npefHasHayeHn 3a enektponposoan 20 kV
4.1.2. Cnopef MACTOTO UM B e/1eKTPOnpoBoaa n
npefiHa3HayeHNeTo UM CTbaboBETE ca:

- Hoceww;

- OMbBaTesHY;

- brosy;

- KpanmHu;

- CcneumanHu;
4.1.3. Cnopef, ce4eHMeTo Ha MPOBOAHMULIMTE CThAboBETE
ca:

1 Inhaltsverzeichnis
1. Inhaltsverzeichnis
2. Gultigkeitsbereich
3. Gultigkeitsanfang

4. Klassifikation, gultige Vorschriften und Standards

5. Technische Anforderungen.

6. Komplettverpackungen, Transport, Lieferung, Lagerung
7. Kennzeichnung

8. Prifungen und Nachweise

9. Herstellerangaben

2. Giiltigkeitsbereich

Diese technische Spezifikation bezieht sich auf die
Stahlgittermasten fir Freileiter, Nennspannung 20 kV. Diese
werden in den Verteilungsnetzen von EVN Bulgaria
Elektrorazpredelenie EAD eingesetzt. Sie entsprechen den
Anforderungen des Industriezweigstandards OH 0151737-

83.

Die in dieser Spezifikation betrachteten Masten sollen auch
die Anforderungen aller in der Spezifikation aufgefihrten
Vorschriften, Bestimmungen und Standards erfillen.

Zu allen in dieser Technischen Spezifikation/Technischen
Angebot angegebenen Normen oder Standards, sollte die
Bedingung “oder aquivalent” als hinzugeflgt verstanden
werden, gem. Art. 48, Abs. 2. vom GOA

3. Giiltigkeitsanfang

Diese technische Spezifikation ist gultig ab

01.12.2016.

Sie ersetzt beim BedUrfnis die Spezifikationen mit einem
alteren Datum fur denselben Anwendungsbereich.

4. Klassifikation, giiltige Vorschriften und Standards

4.1. Klassifikation
4.1.1. Nach der Spannung sind die Masten fur Stromleiter
von 20 kV vorausbestimmt.
4.1.2. Nach ihrem Ort in der Stromleitung und ihrer
Vorausbestimmung sind die Masten:

- tragende

- Zziehende

- eckige

- am Ende stehende;

- spezielle.
4.1.3. Nach dem Querschnitt der Leiter sind die
Masten:

- ACH50;
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- ACH50; - ACT0,
- ACT0; - AC95;
- ACO95; 4.1.4. Nach der Lage von Aufhangen der Leiter sind die

4.1.4. Cnopef pa3nosioXeHNeTo Ha OKayBaHeTo Ha
MPOBOAHMLMTE CTbNOOBETE Ca:
- TPWBIbIHO /efiHa TpOWKa/;
- 6bYBOOOpaA3HO /ABe TPOMKW/;
- [yHaBCKW TUM /OBe TPONKW/;
4.1.5. Cnopef, BMCOYMHaTa CTbIboOBETe Ca:
- CHOpMaJsHa BUCOYNHa;
- CKbCeHV;
- YObJKeHW;
4.1.6. Cnopef, M3MbJHEHNETO CTbIboBETe Ca:
- 3aBapbyHa KOHCTPYKLMS;
- BonToBa KOHCTPYKLMS;
- CMecCeHa KOHCTpyKUMs /60NTOBO-3aBapbyHa/;

4.2. Tunose:

Hocewu ctbnGose:
C HOpMaJsiHa BMCOYMNHa:
HM-951; YHM-952;
YObIIKEHW:

HM-951 /+2, +4, +6/,

‘brnosu crbn6ose:
C HOpMaJiHa BUCOYMHA:

YHM-952 /+2, +4, +6/,

bM 40-501;

bM 20-951; bM 20-952;
bM 60-951; bM 60-952;
bM 90-951; bM 90-952;
YObIIKEHW:

bM 40-501 /42, +4, +6/;
bM 20-951 /42, +4, +6/;
bM 60-951 /42, +4, +6/;
bM 90-951 /42, +4/;

bM 20-952 /+2, +4, +6/,
bM 60-952 /+2, +4, +6/,
bM 90-952 /+3, +6/;

4.3. CtaHLoapTu:

- CTomaHeHu briosu npocdunm - BAC EN 10025

- 3aBapsBaHe - BAC 3112

- AHTUKOPO3WOHHa 3aLUmTa:

AnknzeH rpyHg N® — 07; MexaunHeH rpyHa ¢ MIOX;
[ekopaTvBHa 3alLUmTa — ankueH eManinak;

BOC EN ISO 2431; BAC EN 1SO 6272; BAC EN ISO 1519;
BOC EN ISO 2409; AC EN 1SO 2812-1; BAC EN ISO
4628-2; BAC EN ISO 4628-3; BAC EN ISO 3251; BAC EN
ISO 1522;

BOC EN 50423-1 Bb3ayLUHW enlekTpuyeck IMH1NM 3a
NPOMEHSINB TOK, MpeBuLwaBalim 1 kV 1 1o BKIOUYNTENTHO
45 kV. YacT 1: 06K n3nckBaHMA. OBLIM TeXHUYeCKM
N3UCKBaHWNA

5. TeXxHU4YeCKu N3UCKBaAHUA.

5.1. CToMaHopelLeTbyHUTe CThAboBe fa ce 13paboTBaT B
CbOTBETCTBME C U3NCKBAHMATa Ha OTpac/ioBa HOpMasia
OH 0151737-83 no yTBbpAEHa TexHNYecka
DOKyMeHTauusa Ha “EHEPTOMPOEKT” - Codhmd cbrnacHo
MPUIIOXKEHUTE KOHCTPYKTUBHN YepTexXn 1an

Masten:
- dreieckige (ein Drei
- faBmaRig aussehende (zwei Drei)
- Donauer Typ (zwei Drei)
4.1.5. Nach der Hoéhe sind die Masten:
- mit einer normalen Hohe;
- verkirzt;
- verlangert;
4.1.6. Nach der Ausfuhrung sind die Masten:
- mit SchweifSkonstruktion;
- mit Bolzenkonstruktion;
- mit gemischter Konstruktion (Bolzen-Schweif3);

4.2. Typen:
Tragende Masten:
Haupttypen:
HM-951; YHM-952
Zusatzliche Arten:

HM-951 /+2, +4, +6/;  YHM-952 /42, +4, +6/;

Eckige Masten:

Haupttypen:
BbM 40-501;
BbM 20-951; bM 20-952;
BbM 60-951; bM 60-952;
BM 90-951; bM 90-952;

Zusatzliche Typen:

BbM 40-501 /+2, +4, +6/,
BbM 20-951 /+2, +4, +6/,
BbM 60-951 /+2, +4, +6/,
BM 90-951 /+2, +4/;

bM 20-952 /+2, +4, +6/,
bM 60-952 /+2, +4, +6/,
bM 90-952 /+3, +6/;

4.3. Standard:

- Stahleckenprofile - BAC EN 10025

- Schweilsen - BOC 3112

- Korrosionsschutz:

Alkydgrund PF — 07; Zwischengrund mit MIOX;
Verzierungsschutz — Alkyd-Emaillelack;

BDS EN ISO 2431, BDS EN ISO 6272; BDS EN ISO 1519, BDS
EN ISO 2409; BDS EN ISO 2812-1; BDS EN ISO 4628-2; BDS
EN ISO 4628-3; BDS EN ISO 3251; BDS EN ISO 1522,

BDS EN 50423-1  Freileitungen Uber AC 1 kV bis
einschliefslich 45 kV. Teil 1: Allgemeine Anforderungen.
Allgemeine technische Anforderungen

5. Technische Anforderungen.

5.1. Die Stahlgittermasten sollten ausgefihrt werden
entsprechend der Branchenormale OH 0151737-83 nach
genehmigter technischen Dokumentation von
.ENERGOPROEKT"-Sofia, gemafs der beigelegten
Konstruktionszeichnungen oder aquivalent .
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eKBMBaNeHTHO/W.

5.1.1 OCHOBMTe Ha BCUYKM BUOOBe CThiboBe TpsAbBa fa
6baaT n3paboTeHn Ha 6ONTOBA KOHCTPYKLMA.

5.2. JonycTMmn OTKNOHEHMA B pa3MepuTe Ha
cTbnboseTe.

5.2.1. JonyctmmMunTe OTK/IOHEHUA OT NMPOEeKTHUTe
JIMHeNHN pa3Mepun Ha AeTannuTe Ha cTbnboBseTe TpsbBa
[a CbOTBETCTBAT Ha AafeHnTe B Tabnumua 1.

5.2.2. OTKNOHeHNneTo /[11/ Ha OCUTe Ha NPbTOBETE He
TpAbBa fa 6bae No-ronamo oT + 3 mm (urypa 1) npm
CTbN60Be 3aBapbyHa KOHCTPYKLMS.

7
i
N

\.

@durypa 1

5.2.3. OTKNOHeHWneTo /[1,/ Ha pa3mepa Ha pa3CTOAHNETO
MexX [y ABa CbCefiHM Bb3ena He Tpsabga Aa 6bae no-
roJigMo oT + 2 mm (urypa 2).

@durypa 2

5.2.4. OTKNIOHEeHNATa Ha reOMeTPUYHNTE pa3mepun Ha
CTbnboBeTe He TPAbBa fa 6bAaT No-roflemMmu OT AafleHuTe
B Tabnmua 2.

5.3. OTBOpYU 3a HonToBe

5.3.1. OTBOpUTe Ha feTannute Ha cTbnboseTe TpsAbBa fa
ce NpobuBaT MOCPeACTBOM MPOCBPeaIABaHe UK
LWaHLoBaHe. B Tabnnua 3 ca NocoyeH rofnemMunHmnTe Ha
OTBOPUTE 33 CbOTBETHUTE AMAMETPU ynoTpebsBaHm
601TOBe NPU M3rpaxkaaHeTo Ha CTbNboBe.

5.3.2. onyctmMunTe OTK/IOHEHUA B pa3MepuTe Ha
OTBOPUTE 1 HECbBMAAEHMETO Ha OTBOpUTE 3a BonNToBETE
Ha OTAENHWTE AeTanau, TpAbBa fa CbOTBETCTBAT Ha
JageHuTe B Tabnuua 4.

5.4. 3aBapsBaHe

3aBapsBaHETO Ha CTbAIbOBeTE Aa ce U3BbPLLBA CbrlacHO
TexHuyeckaTa LOKyMeHTauma B cboTBeTCcTBMe ¢ BAC 3112
3aBapbyHUTe LLIEBOBE TPAOBa a OTrOBapAT Ha CIeAHUTE
N3NCKBaHWNA:

5.1.1Die Fundamente aller Mastarten sind auf
Bolzenkonstruktion auszufiihren.

5.2. Zuldssige Toleranzen in den AusmafSen der Masten.
5.2.1. Die zulassigen Toleranzen von den linearen
Projektausmaf3en der Detaile sollen denen in Tabelle 1
angegebenen entsprechen.

5.2.2. Die Abweichung /D+/ der Stabachsen darf nicht grofer
als +- 3mm (Zeichnung 1) bei Masten mit
Schweifskonstruktion.

5.2.3. Die Ausmafsabweichung /D,/ des Abstands zwischen
zwei Nebenknoten darf nicht gréfer als + 2 mm sein
(Zeichnung 2).

Fig. 2

5.2.4. Die geometrischen AusmalfSabweichungen der Masten
durfen nicht gréfer sein als die in der Tabelle 2 angegebenen

5.3. Locher fir Bolzen

5.3.1. Die Mastendetaillécher sollen durch Bohren oder
Stanzen gemacht werden. In Tabelle 3 sind die
Lécherausmalen fur die entsprechenden Durchmesser der
angewandten Bolzen bei der Masterrichtung.

5.3.2. Die zulassigen Lochergréf3etoleranzen und die
NichtUbereinstimmung der Bolzenldcher der einzelnen Details
sollen den Angaben, die in Tabelle 4 entsprechen.

5.4.Schweifsen

Das SchweilRen der Masten soll entsprechend der technischen
Dokumentation in Ubereinstimmung mit 54C 3112.

Die Schweifsnahten sollen den folgenden Anforderungen
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5.4.1. [la maT rnagka unv opebHo HannacteHa
NOBbPXHOCT (6e3 cTecHABaHMSA, KpaTepu, NPeKbCBaHUA) 1
rnJiaBeH npexon KbM OCHOBHUA MeTall.

5.4.2. 3aBapeHnaT MeTan Tpsbea Aa 6bae NabTeH No
usnaTa Ob/KMHA Ha LueBa, 6e3 NyKHaTWUHKW, HaTpynBaHua
N TPYNUPaHN MOBBPXHOCTHW LYW,

5.4.3. [lonyckat ce nofpesn B OCHOBHWNA MeTa C
ObnbounHa oo 0,5 mm npu aebennHa Ha ctomaHata 10
mm.

B Tabnumua 5 ca gafieHn LonyCTUMUTE OTKIOHEHNS OT
MPOEKTHNA pa3Mep Ha KaTeTuTe Ha 3aBapbyYHUTE LLEBOBE.

5.5. AHTMKOPO3MOHHa 3aLLi1Ta

AHTMKOPO3MOHHaTa 3allnTa Ha CTbAboBeTe fa ce
1N3BbPLLBA Ype3 rpyHampaHe C ankueH rpyrg No —07-
80uM, MexanHeH rpyHA 3awmTeH ¢ MIOX - 40um n
6osancBaHe € ankmaeH emannnak - 40pm.

5.5.1. CucTemata 3a aHTUKOPO3WOHHA 3alliMTa TpsbBa Aa
OCUTYpW rafika NOBbPXHOCT C MJTbTEH HeMpeKbCHaT
101, 6e3 yTeuky, Mexypu, 4y>au Tena u apyru
3aMbpCABaHNA.

5.5.2. He ce pa3pellaBa fia ce 0bpaboTBaT cTbib0oBeTE,
KOraTo ca BaXHU 1 Npwv Temnepatypa nog + 4 °C.
5.5.3. He ce 06paboTBaT YacTuTe Ha KOHCTPYKUMATa
nofnexaliy Ha 6eToHnpaHe HamaneHo ¢ 30 cm 1
NPUCHEANHUTENTHATE MOBBPXHOCTH, MPU KOWUTO Ce
M3MN0A3BaT aHTUKOPO3NOHHO 06paboTeHn HonTose.

5.5.4.ByaymMaTa YacT Ha OCHOBUMTE Ha CTbsiboBeTe nmioc
30 cM, KouTo BNM3aT B HeToHOBaTa OCHOBa TpsbBa Aa ca
ropeLLo NouUMHKOBaHN C MUHUMaNHa ebennHa Ha
LUMHKOBOTO NOKpuUTMe 75 PM CpefiHo n3mepeHo 80 mMy.
Cnep, NOLMHKOBAHETO NOBLPXHOCTUTE TpsbBa Aa ObaaT
nouncTeHn 1 obesmacnenm ¢ JIM- KIMMHBP ( LP
KLEANER) (1w eKBUBaNEHTHW ) U a Ce HaHece
6bp30ChXHELL, FpyHA BJT - 021(Mnn eKBUBaNeHTHN ).
MocnefgHo cnef TeXHONOMMYHOTO BPeMe 3a U3CbXBaHe Ha
rpyHOoa ce HaHacs OBYKOMTMOHEHTEeH akpuiateH
(anndpateH NonnypeTaH) nak — KOMAOHEHT A ¢
KOMMOHeHT b 1 BTBbpanTen AH-75(Mn eKBUBANEHTHN ).
LIBETLT Ha ABYKOMMOHEHTHUAT Nak TpsabBa Aa e RAL
9006.

5.5.5.CBbp3BaLLMTe eNeMeHTH Ha CTbiboBeTe — 6ONTOBE,
ranku 1 Wwanbu Tpabea fa ce NoA0XaT Ha ropeLLo
MOLMHKOBaHE NN MOLIMHKOBAHE MO rasiBaHNYeH MeTof,
cbriacHo bAC EN 3009 n BAC EN ISO 1461

6. KomnnekTtoBaHe, TpaHCNOpPTUpPaHe, AOCTaBKa U
CbXpaHABaHe

6.1. CTbnboBeTe 3aBapbyHa KOHCTPYKLMA ce
KOMIMIeKTOBAT KaTo:

6.1.1. KbM Hal-LUMPOKOTO 3BEHO /4acT/ Ha CTbba ce
BMeCTBaT MNocJIef0BaTeNIHO, B 3aBUCMMOCT OT
LUMPOYMHATa CU OPYruTe 3BeHa 1 BCUYKM Ce 3aBbp3BaT
KbM BBHLLHOTO 3BEHO HaW-MaJiko Ha [iBe MecTa C
M301MpaHa cTomaHeHa Ten ® 6 mm.

6.1.2. BCWYKM CBBP3BALLM U MOHTaXHU AeTannu 3a AafeH
CTbA6 WY 3BEHO OT HErO Ce 3aBbp3BaT B NakKeT Mo
NO3ULMA KbM MO-LUMPOKMA UM Kpai Han-Masnko Ha [jBe

entsprechen:

5.4.1. Eine glatte oder fein geschichtete Flache (ohne
Einengungen, Krater, Abbriiche) und feinen Ubergang zum
Hauptmetall haben.

5.4.2. Das geschweilste Metall soll Gber die ganze Lange der
Schweifnaht dicht sein, ohne Risse, Verdichtungen und
gruppierte Flachenporen.

5.4.3. Zugelassen sind Schnitte im Hauptmetall mit Tiefe von
0,5 mm bej Stahldicke 10 mm.

In Tabelle 5 sind die zulassigen Toleranzen der
ProjektausmafSe der Katheten von den Schweif3nahten.

5.5.Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz der Masten soll durch Grundieren mit
Alkydgrund PF — 07-80pm, Zwischengrund geschutzt durch
MIOX - 40pum und Farberarbeiten mit Alkyd- Emaillelack
gemacht sein -40um.

5.5.1 Das Korrosionsschutzsystem soll eine glatte Oberflache
mit einer dichten ununterbrochenen Schicht sichern, ohne
Abflul3, Blasen, fremde Kérper und andere Verschmutzungen.
5.5.2. Die Bearbeitung der Masten, wenn diese nafs sind oder
die AufSentemperatur unter +4°C liegt ist untersagt.

5.5.3. Jene Teile der Konstruktion, die bis zu 30 cm
unterhalb der Betonoberflache innerhalb des
Betonfundamentes liegen und die Anschlussoberflachen der
Konstruktion, die mit korrosionsgeschutzten Bolzen
verbunden sind, werden nicht bearbeitet.

5.5.4Der sichtbare Teil des Mastunterteils und 30 cm vom
Mast, welche im Betonfundament bleiben, sind feuerverzinkt,
mit einer Mindestdicke der Zinkschicht 75 p, im Durchschnitt
gemessen 80 p, auszufihren.

Nach der Feuerverzinkung sind die Oberflachen zu reinigen
und mittels LP CLEANER (oder Aquivalente) zu entfetten.
Danach ist eine schnelltrocknende Grundierung VL 021 (oder
Aquivalente) aufzutragen.

Zum Schluss wird nach Ablauf der technologischen Zeit zur
Trocknung der Grundierung ein Zwei-Komponenten Acryl
Lack (alyphatic polyurethan)- Komponente A mit
Komponente B und Hartemittel DN-75 (oder Aquivalente)
aufgetragen. Die Farbe des Zwei-Komponenten Lacks ist RAL
9006.

5.5.5.Die Mastverbindungselemente — Bolzen, Muttern und
Scheiben unterliegen einem Heilverzinken oder Verzinken
nach galvanischer Methode gemafs BDS EN 3009 und BDS
EN ISO 1461.

6. Komplettverpackungen, Transportieren, Lieferung
und Lagerung

6.1. Die Masten mit SchweilSkonstruktion werden komplett
gepackt, indem:

6.1.1. Die anderen Kettenglieder werden nacheinander in
Abhangigkeit von ihren Breiten zum breitesten Kettenglied
(Detail) des Mastes eingelegt und alle zum dufseren
Kettenglied mindestens in zwei Stellen mit einem isoliert
Stahldraht @ 6 mm verbunden.

6.1.2. Alle verbindenden und Montagedetails fur einen
gegebenen Mast oder Kettenglied von ihm werden in einem
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MeCTa C N30/1MPaHa CTOMaHeHa Ten ® 6 mm.

6.1.3. KoH30n1Te Ce 3aBbp3BaT KbM TECHWUSA Kpan Ha
BBHLUHOTO 3BEHO Ha KOMMIEKTOBaHNSA CTbA6 Hall-Manko
Ha [Be MeCTa C U30/IMpaHa CToMaHeHa Ten ® 6 mm.

6.2. CTbnbopeTe HONTOBA KOHCTPYKUMA C& KOMMIEKTOBaT
KaTo:

6.2.1. NMoapeaeHnTe braoBu Npoduam ce obxsaLLaT
[OBYCTPAHHO C Nnapyerta oT NMOAXOLALLM BrIOBY OTMagbyHW
npounn, NpUTErHaTh CbC ckobu KaTo obpasysaT naker.
MakeTbT TpAbBa fa Obae 06xBaHAT Hal-Manko Ha fBe
MeCTa, NPU KOETO Pa3CTOAHNETO MexXay ckobuTte ce
nofbupa cnopep pazmepute 1 6pos Ha BrIOBUTE
npoduv, HO He no-roasmo ot 3500 mm.

6.2.2. Bcekn oTaeneH ctbnb ce nakeTvpa B eanH nan
HAKOMKO nakeTa. CBbp3BaLLMTe JeTalIn ce onakoBaT B
IbpBeHW Kacu Mo OTAENHO 3a Bcekn CTbnb. 3a
npefna3BaHe Ha MOKPUTUETO MM OT HapyLLUEeHWA npu
TPaAHCMOPTUPAHETO B KacuTe Ce NMOoCTaBAT LbpBeH
CTbProTUHK OO NOMbJIBaHE Ha 0bemMa NM.

6.2.3.Bceku nakeT TpsAbBa Aa ce HaAnWCBa, Npu KOETO
CfefiBa a Ce MOCOYM TWMa Ha CTbAba, HoOMepa Ha
nopbyKaTa, HOMepa Ha MakeTa, MacaTta My B Kuiorpamu
1 agpecnTe Ha NoTpebuTens 1 3aBofa NPOU3BOANTEN.

6.3. TpaHcnopTUpaHeTo Ha CTbiboBeTe TpAbBa Aa ce
M3BBPLLBA C TPAHCMOPTHO CPEACTBO € 06LLO
npefiHa3HayeHne, C TOBAapONOAEMHOCT 1 rabapuTu,
OTroBapsALLM Ha MacaTa 1 pa3mMepuTe Ha CTbaboBeTe.

6.4. MNpwv ToBapeHeTo 1 pa3ToBapBaHETO Ha CTbiboseTe
He ce JoMycka XBbPAsHE, N3TerNaHe UK Apyrn NofobHu
onepauun, KouTo BOAAT IO MeXaHW4HK nospenu. MNof
Bb3/1MTE Ha OCHOBHOTO 3BEHO Ha CTbIIOOBETE 3aBapbyHa
KOHCTPYKUMS, TpAbBa Aa Ce NOCTaBAT AbPBeHN TPyn4yeTa.

6.5. HaToBapeHWAT 3a TpaHCnopTMpaHe cTbnb Tpsabea aa
Ce 3aBbpXKe KbM MPeBO3HOTO CPELCTBO Hal-Masiko Ha
YeTMPW MecTa CbC CTOMaHeHa Ten ® 6 mm. B ciyyante
KoraTo cTbiIbOBETe Ca MoBeYe OT e[1H Ce 3aBbp3BaT
e[MH KbM OPYT CbLLO Ha YeTupu MecTa CbC CTOMaHeHa
Ten ® 6 mm.
6.6. MNpv NpenaBaHe Ha NoTpebuTtens cTbnboseTe ce
CbMPOBOXAT CbC ClefjHaTa JOKYMEHTaLNA:

- cepTudumKaT 3a Ka4ecTBo;

- OMNWC Ha 3aBbpLUeHaTa NPOLYKLNS;

- ToBapuTeNHNL;

- TexHu4yecka LOKyMeHTaLus;
6.7. CTbnboBeTe ce CbxpaHABaT Ha OTKPWTa OTBOOHEHA
MoLLaaKa, HapeLeHN Mo TUMOBE W MOPBYKK BLPXY
MOLJIOXHA CKapa Har-Manko Ha 200 mm OT TepeHa.

7. MapKkupoBKa

7.1. MapkvpoBKaTa Ha CTbiboBeTe 3aBapbyHa
KOHCTPYKLMS, Ce 13BbPLLBa C BaaxHa 601, ACHO ©
YeTIMBO Ha pa3ctoaHne 500 mm oT LWNpoKMA Kpar Ha
BCAKO 3BEHO WJIM KOH30/1a, a 38 MOHTaXHUTe LEeTanv Ha

Paket nach einer Position an seinem breiteren Ende
mindestens an zwei Stellen mit einem isoliert Stahldraht @ 6
mm verbunden.

6.1.3. Die Konsolen werden am engen Ende des dufseren
Kettenglieds des komplett eingepackten Mastes mindestens
an zwei Stellen mit einem isoliert Stahldraht @ 6 mm
verbunden.

6.2. Die Masten mit Bolzenkonstruktion werden komplett
gepackt, indem:

6.2.1. Die eingereihten eckigen Profile zweiseitig mit Stlcken
von geeigneten eckigen, mit Blgeln gespannten
Abfallsprofilen umfafst werden, wobei sie ein Paket bilden.
Das Paket soll mindestens in zwei Stellen umfalst werden,
wobei der Abstand zwischen den Blgeln nach den
Ausmafsen und der Zahl der eckigen Profile, aber nicht grofer
als 3500 mm, ausgewahlt wird.

6.2.2. Jeder einzelne Mast wird in einem oder einigen
Paketen eingepackt. Die verbindenden Details werden einzeln
in holzernen Kasten an jedem Mast eingepackt. Zu ihrem
Mantelschutz beim Transportieren werden in den Kasten
Holzspanen bis zur Einfullung ihrem Volumen gefullt.

6.2.3. Jedes Paket soll mit einer Uberschrift gezeichnet
werden, wobei der Masttyp, Auftragsnummer, die Nummer
des Pakets, seine Masse in Kilogrammen und die Anschrift
des Verbrauchers und des Herstellerwerks gezeigt werden.

6.3. Die Beférderung der Masten soll mit einem Fahrzeug mit
einer allgemeinen Vorausbestimmung, mit einer Hebekraft
der LEADung und Gabariten, der Masse und den Ausmafsen
der Masten entsprechend, verrichtet werden.

6.4. Beim LEADen und EntlEADen der Masten wird kein
Werfen, Ziehen oder andere dhnliche Handlungen, die zu
mechanischen Schaden flhren, zugelassen. Unter den
Knoten des Hauptkettenglieds der Masten mit
Schweifskonstruktion sollen Baumstammlein gelegt werden.

6.5. Die fur Beférderung gelEADene Mast soll zum Fahrzeug
mindestens in vier Stellen mit einem Stahldraht @ 6 mm
verbunden werden. In den Fallen, wenn die Masten mehr als
ein sind, werden sie mit einander auch in vier Stellen mit
einem Stahldraht @ 6 mm verbunden.
6.6. Bei Ubergabe dem Verbraucher werden die Masten mit
der folgenden Dokumentation begleitet:

- Zertifikat fUr Qualitat;

- Verzeichnis der beendeten Herstellung;

- Frachtbrief;

- technische Dokumentation;

6.7. Die Masten werden auf einem offenen abgewasserten
Platz, nach Typen und Auftragen auf einem untergelegten
Gitter mindestens von 200 mm ab dem Terrainsboden
geordnet.

7. Kennzeichnung
7.1. Die Kennzeichnung der Masten mit Schweifskonstruktion

wird mit einer Olfarbe, klar und lesbar auf einem Abstand von
500 mm ab dem breiten Ende jedes Kettenglieds oder
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BMOHO MACTO, MPpW KOETO:

7.1.1. Ha BCAKO 3BEHO Ce HafnmcBa TuUMa 1 4acTTa Ha

CTbNba, parioHa 3a KOWTO e NpeAHa3HaYeH U HoMepa Ha

rnopbyKara.

7.1.2. Ha koH30JaTa ce Haamnmcea Tumna Ha CTbba, n
HOMepa Ha KoH30MaTa.

7.1.3. Ha MOHTaxxHUTe AeTannm /nnanku n npodunn/ ce

HaANMCBa TWNa Ha CTbaba, U HOMepa Ha No3nLUKATa UM.

7.2. MapkvpoBKaTa Ha cTbiiboseTe 601TOBa KOHCTPYKLIMA

Ce M3BbPLLUBa Ype3 BAbAOaH NeyaT Ha BCeKM OTAeNeH

[eTann, CbrlacHO O3Ha4YeHusATa B TexHWYeckaTa

[OOKYMEeHTaLMA, Npu KOETO 33 b/IKUTENIHO Ce MOoCoYBa

TNa Ha CTbnba U HoMepa Ha NO3MLMATA Ha AeTannuTe.

8. U3anutaHnsa n gokKasartesicTBa

Bcnykn n3bpoeHn no-gony AokymeHTw, TpsbBa da 6baaT
npencTaBeHn 3aefHo C TexHNYeCckoTO NpeLoXeHne Ha
y4acCTHMKA, Hepa3[esiHa YacT oT odepTaTa My.
TexHNYeCcKOTO MpefioXeHne ce NpeacTaBs ot
BKJIIOYEHNTE B KBaIMGUKALMOHHATa CUCTEMA KaHAMAATY
Ha MO-KbCeH eTan, T.e. c1ef CTapThpaHe Ha npoLenypa
Ha [oroBapsiHe C NpefBapuTenHa NnokaHa 3a yvactue rno
KBanuurKalmMOHHaTa cCTeMa, Cief MoslyyeHa nokaHa 3a
npeacTaBaHe Ha odepTa.

B TexHW4eckoTo npeaioxeHve Tpsbea Aa ca HalNYHK:
8.1.MpoBepsBar ce:

- PasmepuTe Ha OeTannunte, Bb3NUTE U TOTOBUTE
CTbJ1I60Be U OTKIOHEHWATa MOCoYeHn B T7.5.2.1, 5.2.3
52.4

- OTKJIOHEHNATA Ha pa3mMepuTe 1 aedopmaunumTe Ha
neTanmTe Ha CTb/160oBeTe, MOCoOYeHn BT. 5.2.2 1 5.2.4

- YCYKBAHETO OKOJO Haf/TbXKHaTa OC Ha CTbnba,
nocoyeHo B T. 5.2.4. n Tabnuua 2.

- KauecTBOTO 1 pa3MepuTe Ha 3aBapbyHUTE LLEBOBe. -
KauecTBOTO Ha aHTMKOPO3UOHHOTO MOKPUTHE - Upe3
BbHLLIEH OrNnef v U3MepBaHe Ha febennHaTa Ha
NMOKPUTHETO.

13nuTaHmaATa, KomTo TpAbBa Aa ce HanpaBsAT OT
NpOV3BOANUTENA B PAMKUTE Ha OCUTYpPsABaHe Ha
KauyecTBOTO B NpoLieca Ha NPOU3BOACTBOTO TpsAbBa fa ce
OOKYMEeHTNPAT 1 [ja Ce NpefoCTaBAT Npu NouckBaHe —
He3aBMCKMMO OT CPOKa 3a NOPbYKA, MPOU3BOLCTBO U
[oCTaBKa.

3a BCekuM eTan OT NPOoW3BOACTBOTO TPsAbBa Aa ce NU3roTau
MPOTOKOJT OT U3NUTAHUATA, U3UCKBAHW OT CbOTBETHUTE
CTaHLapPTW, NPeAnucaHna 1 OnpekTBn. MpoTtokonuTe oT
M3NMTaHWATa TpAbBa Oa ce NPeACTaBAT Npu HyXXaa Ha
EBH.

EBH bwnrapws, Enektpopasnpenenenve” EAL c1 3ana3ea
MpaBoTO a NpoBepu Jafv ca Crna3eHu CTaHdapTuTe,
npeanucaHnaTa n OVpeKTUBNUTE, a Taka CbLLO 1 Ta3K
TexHnyecka cneumdurkaums.

CbOTBETHUTE N3U1efBaHNA MOraT Aa Ce NpoBenaT nog,
dopmata Ha MpuemMHu M3NUTaHUS B 3aBOAa-
npou3BOANUTEST, KaTO MPUEMHU N3MUTaHNUA NpK
NMOCTBIMBAaHE Ha M3OeNATa WK OT He3aBUCUMA
akpeOuTMpaHa nabopaTopus /MHCTUTYT/ Nopbyka Ha EBH
Bbnrapvs, EnektpopasnpeneneHne” EAL,

[premMaHeTo Ha roToBuTe n3genund, npovsseneHn 3a EBH,
3aBUCK OT pe3ynTaTta OT Te3n U3NUTaHUA.

Konsole verrichtet, und fur die Montagedetails auf einer
sichtbaren Stelle, bei welcher:

7.1.1. Auf jedem Kettenglied der Typ und das Detail des
Mastes, die Region, woflr er vorausbestimmt ist, und die
Auftragsnummer geschrieben wird.

7.1.2. Auf der Konsole wird der Masttyp und die Nummer
der Konsole geschrieben.

7.1.3. Auf den Montagedetails (Planken und Profile) wird der
Masttyp und die Nummer ihrer Position geschrieben.

7.2. Die Kennzeichnung der Masten mit Bolzenkonstruktion
wird durch eingeschnittenen Stempel jedes einzelnen den
Kennzeichen in der technischen Dokumentation
entsprechenden Details verrichtet, wobei pflichtmalSig der
Masttyp und die Nummer der Detailposition gezeigt wird.

8. Prifungen und Nachweise

Alle unten angefuhrten Dokumenten, missen dem
technischen Vorschlag des Teilnehmers, ein Bestandteil seines
Angebots, unbedingt beigelegt werden. Der technische
Vorschlag wird von den in dem Qualifizierungssystem
zugelassenen Bewerber, zu einem spateren Zeitpunkt
eingereicht, d.h. nach Ankindigen der jeweiligen
Verhandlungsverfahren mit vorherigem Aufruf zum
Teilnahme zu der jeweiligen Qualifizierungssystem, und nach
Erhalt einer Einladung zum Vorlegen eines Angebots.

Der technische Vorschlag muss Folgendes enthalten:

8.1.Es werden gepruft:

- Die Ausmale der Details, Knoten und der fertigen Masten
und Abweichungen, angegeben im Punkt5.2.1,5.2.3,5.2.4
- Die Ausmasstoleranzen und die Detaildeformationen der
Masten, angegeben im Punkt 5.2.2 und 5.2.4

- Die Torsion um die Mastenlangsachse, angegeben im Punkt
5.2.4. und Tabelle 2.

- Die Qualitat und die AusmalfSe der SchweifSnahten.

— Die Qualitat des Antikorrosionsschutzes. — durch Kontrolle
und Abmessung der Belagstarke.

Die Prifungen, die vom Hersteller im Rahmen einer
Gewabhrleistung der Qualitat im Produktionsprozefs gemacht
werden sollen, sollen dokumentiert und beim Verlangen fur
frei gewahlte Fristen — unabhangig von der Frist fir einen
Auftrag, Herstellung und Lieferung — Uberlassen werden.

FUr jede Etappe aus der Herstellung soll ein Protokoll von den
Prifungen, von den entsprechenden Standards, Vorschriften
und Direktiven erfordert, ausgefertigt werden. Die Protokolle
von den Prifungen sollen bei einem Bedirfnis der EVN
Uberlassen werden.

EVN Bulgaria Elektrorazpredelenie EAD behalt ihres recht bei,
zu Uberprifen, ob die Standards, Vorschriften und Direktiven,
und auch diese Technische Spezifikationen.

Die entsprechenden Prifungen kénnen im Herstellungswerk
in der Form von Abnahmeprifungen, als Abnahmeprifungen
beim Wareneingang oder durch ein unabhangiges
Priflabor/Institut im Auftrag von EVN Elektrorazpredelenie
EAD durchgeflihrt werden.

Die Abnahme der flr EVN hergestellten Fertigartikel hangt
von dem Ergebnis dieser Prifungen ab.
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9. [laHHW Ha npousBoauTensa
9. Angaben vom Hersteller

33 U3MEHeHMATa, CBbP3aHW C JaHHWUTE Ha
npownsBoauTens, HesabaBHo TpsabBa Aa ce CbobLy Ha Uber die mit den Angaben des Herstellers verbundenen
EVN EP EAD. Anderungen soll unverztglich EVN EP EAD benachrichtigt
Pa3MHOXaBaHeToO W NpefaBaHeTO Ha HallmTe TexHuyeckn | werden.
cneundukaumm Ha TPeTU nta e AoMYCTUMO CaMo C Die Vervielfaltigung und die Ubergabe von unseren
M3pMYHaTa MUCMeHa Jekapaums 3a Cbriacue ot Technischen Spezifikationen den dritten Personen sind nur
KOMMeTEeHTHMS TexHnYeckin cekTop Ha EVN EP EAD. Toea | mit der ausdrlcklichen schriftlichen Erklarung Uber eine
ce OTHacA 1 3a NyGNKyBaHETO Ha M3BaOKM OT Ta3n Zustimmung vom zustandigen technischen Sektor von EVN EP
cneuvdukaums. EAD zulassig. Das betrifft auch die Verdffentlichung von

Auszigen aus dieser Spezifikation.
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Ta6nuua 1
Tabelle 1

FpanaHM OTKJIOHEHMA B mim 3a pa3J/IM4HU ObJDKUHN Ha

TexHosnorua 3a U3NbJ/IHEHMe Ha onepauyuaATa AeTaiinute B mm
Grenzabweichungen in mm fiir die verschiedenen Detailldngen
Ausfiihrungstechnologie fiir die Operation bis 1500 | Von 1500 | von 2500 | von 4500 | von 9000

bis 2500 bis 4500 bis 9000 bis 15000

[b/KMHa U LUMPUHa Ha JeTaliinTe OTpA3aHu:
Lange und Breite der Details, geschnitten:

1.C Kncnopof, pbyHO NpuW NpeaBapuUTeNHO
pasyepTaBaHe. +2,5 +3,0 +3,5 +4,0 +4,5
1.Mit Sauerstoff, manuell, im voraus linieren

2.C KNCI0POA, NOYaBTOMATUYHO M aBTOMATUUHO Mo
LLIABIOH.

2.mit Sauerstoff, halbautomatisch und automatisch,
nach Muster

3.C npecHoXUUa, TI0TUHA UK LUPKYIAP Npyt
pasyepTaBaHe.

3.Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissage mit
Linieren

4.C npecHoXULa, r’MN0TUHA WU LUPKYAAp Npw
ynoTpeba Ha LaboH.

4.Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissage nach
einem Muster

5.MexaHnuyHo 0bpaboTeHn feTannu.
5.Mechanisch bearbeitete Details +0,5 +1,0 +15 +2,0 +25

Pa3cTosiHWe Mex [y LeHTpOBeTe Ha OTBOpUTE
NOJyYeHN:

Abstand zwischen den Locherzentren, gemacht
durch:

6.MlocpencTBOM pasyepTaBaHe CpAMO KpaviHuTe
OTBOPW. +2,0 +2,0 +2,5 +3,0 +3,5
6.Linieren nach den Endlochern

7.MocpencTBOM pasyepTaBaHe Mexzay CbcefHuTe
OTBOPW. +1,0 - - - -
7.Linieren zwischen den Nachbarlochern

8.Mo WabnoH cnpaAMO KpaiH1Te OTBOPY.
8.Anwendung einer Schablone, nach den Endlochern

9.Mo WabioH CNpAMO CbCefHUTE OTBOPU.
9.Anwendung einer Schablone, nach den +0,7 - - - -
Nachbarléchern

FaGapuTHU pasmepu Ha U3XOOHUTE efleMEeHTH
Ha KOHCTPYKLMSATa cjief, OKOHYaTesIHoO
u3spaboTBaHe:

AusmafBe der Ausgangselemente der
Konstruktion nach der endgiiltigen Ausfiihrung

10.CrnobsBaHe BbPXy CTeNaxM Npu pasMepBaHe Ha
oTBOpWTe Ha HosnToBeTe.

10.Zusammensetzen auf Regalen, wobei die
Bolzenldcher abgemessen werden

11.CrnobsBaHe C KOHAYKTOPW UK Apyri
npucrnocobneHns Cbe 3akpeneHn drKcatopu.
11.Verbindung mit Konduktoren und anderen +20 +2,0 +3,0 +,0 +7,0
Vorrichtungen mit angebrachten Elementen zum
Fixieren

12.Pasmepu mexzay hpe3oBaHUTe MOBbPXHOCTU Cef,
OKOHYaTeNIHOTO n3paboTeaHe

12.Abmessung zwischen den gefrasten Flachen nach
der endgltigen Ausfihrung
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SONYCTUMKM OTKNOHEHWA B TECMETPUUYHWUTE PAZMEFPU HA
EQHOKONOHEH MAYTOB CThNE

Tatnmua 2
Tabels 2

FEOMETPHYHA CXEMA

GEOMETRISCHES SCHEMA

HAMMEHDSASAE HA DOMY CHA

GECMETRIECHES SCHBMA

TONEMVHA HA OOMYCHA,
TCLERANZGROBE

| -Bepmwsarwa oo 2- OcHa cTenba
1-Senkrechte Achze; 2 - Mastachse

b_+a:

Ctg

&

&

OTENCHESME B SLEXA
B2 CTRAGE DT
BEDTHYARHETA CC

- Abweichung der Mastspizs von
der serkrachion Actes

OTEngHESME OT HOMBRASSATE
Fa3viepH Npe DCHoBaTA B
Lo

Abwsichung der Nanrgrafan
Ewim Mastiufl in %

OTENCHEMAE OT PASWEDE HA
BASTOEANE HA AMAETETWATA NP
CCHOBATA M3 CTRASOBETE Cul
FIBADEHN AVASOATHE B NROGEATH

GraBanabweichung der
diageraken Gerade am Full tsi
Mason mit geschwailten
Scheidowinden in %

Q00 H (rmm)
H- sncoaesa ma cTurds

C.005 H (rorm) H-Masthihe

0.4% C. po e pomeus ot Jun

0.4% €. richt mahr als Imm

05 % d, po ve nomeus o Juu

0.5% @, rict mehrals 3 mm
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Zulagssige Grogssenabweichungen der Gittermastan
LONYCTHUMK OTKNOHEHKWA B TECMETPHYHWMTE PAZMEFW HA
EQHOKONOHEH MAUTOB CThNE

FEOMETPHAYHA CHEMA HAMMEHOSARWE HA JOMYCKA TONEMMHA HA DOTYCKA
GEOMETRISCHES SCHEMA GEOMETRISCHES SCHEMA TOLERAMEGRIGE

a‘ - CTENOESHAS 0T FALTWNFATA DO QOCEH (mm)
& cTRmSs H- sicomess k2 cTunSs

B Abwaichurg der Largsmasiachee 0005 {mmi H-Masthzhe

1 - BepmwwanHa oo, 2- Ocwa ctenba
1-Senkrachta Achse; 2-Mastachse

b_j-ﬂj & - GTANORESAS OT HOMMEINHNTE Q4% C _ ro e nonese or Zun
e A DEIMEDH NEM BRDES 8 ROCUSHTH
»
3
™,

. &s g';“gﬁﬁ"“b““""'@“ Esidar 4% C,richt mebe aks 2rm

€+l B - CTemEmas o7 paznEda MR BB 1. e e mmasie o7 St

SANrCHANS 38 SHATICAraTa noW
SupES #E CTASoRETE Cul
n, BERIDEHN ASIDDATMM & RROYEHTE

& - groﬁmmb:drfi:rdb 05 d, richt mehr als 2 rm

Scheidewand bei dar Spite bei
gecchwaiftan Masien in
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Zulagssige Groessanabwsichungen der Gitiermastan
OONYCTHUMK OTKNOHEHWA B TECMETPHMYHWMTE PA3MEPI HA
EAHOKONOHER MAYTOE CThIB

TEOMETPHYHA CREMA HAMMEHOSARAE HA DONYCHA FONEMMHA HA DOMYCKA
GEOMETRISCHES SCHEMA GECMETRISCHES SCHEMA TOLERANZ GRIGE
&
- _"_, - /\. &' = JCYKSIHE ONONC HAQMLKHATE GC 1 ew
= i 2 CTRrSE A TN, 70 BHCOUNHE
RS e \ s ABEHOTE
A
\
T‘ L] & Torsion um die Mastlsingsachse in 1w
\ \ sirer Hebe von 1m des Gliads

¥ B ¥ &y * CTIISrsAs = R2AN M3 pImannaTa Q00 L. wo re mozeve ot S0um
- ©T KODAICHTANKATE O
/( 97 >\"b & Abwaichurgvon der serkrechien 000 L richt mahr als S0mm
- Achoe am Enda dor Konzcle
— a‘, - CTENCESSAR DD SRS 5 Q003

FO-I0MATADT XORMADHTANHATA DC

AT & Abweichungvon dersenkrechion Q003
"— 3 Achss nach der Korsalkenlngs
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Zulagssige Groessenabwaichungan der Gittzrmastan
OONYCTUMK OTKNOHEHMA B TECMETPUUYHWTE PA3MEFH HA
EQHOKONOHEH MAYTOB CTHAS

FTEOMETPUYHA CXEMA
GEOMETRISCHES SCHEMA

HAMMEHOSARAE HA QONYCHA
GECMETRISCHES SCHEMA

TONEMMHA HA GOMYTKA
TCLERAMZGRIAE

B CTINEmESHE B3 AGRIRMTE AOWTH
(MOHTaEATE) N0 HASTWREETE OC
RN CTASNHATE EuAnK

Q001 H (roml. ko ke noseve o1
Buam
H- sicownsa =2 cuoTeeTsama
4ACT HE CTRnEE

Bt Abwaichurg der Stabkamien an Q001 H (roml, nicht mehr als
der Langsaches awischen dan Smm
sircelnen Knoten
H- Hihe das

&1 - CTANOREHAE B3 NOLTATE ha
pEueTIATS (wancEanHiL
AOPHI0STAN, NuNhes 1 ap.) no
FELMTWEHMATA MK OC

F Abwaichurg der Gitersisibs

aneprachendan Mastisils

Q001 o7 JunxpraTs AM, HO HE
nomEus 0T 3UM

001 ibrer Langs, abar nicht

(diagonak. wasgerchie, Fdllung  mehr als 3mm
u.a) aniher Langsaches
=
-]
Bz - oTmEmEnme T oo = 100w
©  PESOESOHFAMALHE HA DCTA HE
- = TpACETO
el =
AR e 1000

B Abwaichungwon der Aches. de
= serkmchivon der Trasseachse

liagt
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OTBOpM 3a GonToBe
Bolzenlocher
Tabnuua 3
Tabelle 3
[nameTbp Ha 6ontoBeTe 12 16 20 24
Bolzendurchmesser
[nameTbp Ha oTBOpUTE 13+05 17+05 21+05 5+05
Locherdurchmesser
JonycTMMun OTK/IOHEeHUsA
Zulassige Toleranzen
Tabnuua 4
Tabelle 4
Anametbp FonemuHa Ha J[lonycTMumMo Konuyecrso
HanmeHoBaHMe Ha OTKJIOHEHMETO Ha oTBOpa ponyctummTe OTKJIOHEHMA BbB BCsAKa rpyna

B mm OT/IOHEHUA B oTBOpU
Toleranzbezeichnung mm Zulassige Toleranzanzahl in
Locherdurc | Grof3e der jeder Lochergruppe
hmesser in | zuldssigen
mm Toleranz in
mm
OTKJIOHEHNA OT HOMUHaHUA AMaMeTbp von 17 +0,5 He ce orpaHunyaBa
Abweichung vom Nenndurchmesser Uber 17 +1,0 Wird nicht begrenzt
OBaHOCT, pa3/inka Mexay Ha-rofiemMva 1 Haw-
MaJikusa gvaMeTbp von 17 +0,5 He ce orpaHnyaBa
Ovalitat, Unterschied zwischen dem gréfSten und Wird nicht begrenzt
dem kleinsten Durchmesser Uber 17 +1,0

HecbBnagaHe Ha OTBOpWTE Ha OTAENHUTE AeTalnm
CbOpaHK B einH nakeT

Nichtzusammenfallen der einzelnen Detaillocher in
einem Paket

bis 0,5 mm

bis 1,0 mm
bis 1,5 mm

He ce orpaHuyaBa
Wird nicht begrenzt

50%
10%

HaknoH Ha ocTa Ha 6onTa 0o 3% oT gebenvHarta
Ha MakeTa, HO He moBeye OT 2

Neigung der Bolzenachse bis 3% von der
Paketdicke, aber nicht mehr als 2

He ce orpaHuyaBa
Wird nicht begrenzt

Ta6nuua 5
Tabelle 5
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KarteT Ha weBa B mm
Nahtkathete in mm

FoneMuHa Ha OTKJIOHEHMETO B mm
Toleranzgrof3e in mm

Or 400 8

von 4 bis 8 +1,0
OT 108012

von 10 bis 12 +1,5
Hag 14

Uber 14 +2,0; -1,0




