EBH bvnrapusa

EnexkTpopa3npepneneHue EA[]
(EVN EP EAD)

TexHnyecka cneymndumkauma 3a
MaTepuanun 3a 3asemMsaBaHe
(neHTOBMAHA, Kpbra cToMmaHa n
MOHTA)XHU mMaTepuanmu)

TexHWYecka cneumduKaums:
EVN EP EAD - 23/07
M3gaHme: 01.01.2017
TexHu4yecka obnact: MP

EVN Bulgaria

Elektrorazpredelenie EAD
(EVN EP EAD)

Technische Spezifikation fiir
Erdungsmaterial
( Band-, Rundstahl und Zubehor )

Technische Spezifikation:
EVN EP EAD - 23/07
Ausgabe: 01.01.2017
Technischer Bereich: MP




TC EVN EP EAD -23/07 01.01.2017

217

TS EVN EP EAD - 23/07 01.01.2017

1. CbabpikaHue

1. CbabpxaHne

2.061acT Ha NpunoxeHue

3. Ha4ano Ha cpoka Ha BaJMgHoOCT

4. BanugHu NpeanvcaHuns, pasnopendun, Hopmu 1
OVpeKT1BY

5. EVN EP EAD -ctrangapt
6. V3nuTtaHmna n goKasaTencrea

7. TekyLn, CbNpOBOXAALLM U3NNTAHUA Ha MaTepuann 3a
3a3emsBaHe oT EVN EP EAD

8. OnakoBKa, JOCTaBka M M3BO3BaHe Ha OTMagbLuTe
2. 0O6nacT Ha BaIMQHOCT

Ta3n TexHnyecka cneumdukauma ce OTHacA 3a MaTepuanm
3a 3a3eMsABaHe (NeHTOBMAHA, KPbria CTOMaHa 1 MOHTaXHM
MaTepuany), KouTo ca onpefeneHy Aa 6baaT M3non3saHu B
pasnpegenuTenHute mpexn Ha EVN EP EAD.

NeHTOBMOHA CTOMaHa ,
Kpbrbs 3asemuten
BepTUKaNeH 3a3emuten
3a3eMuTeNHa naoYa
Krnemu 3azemuTeniHm

NN

ObcbxaaHuTe B Te31 cneumdmkalmm maTepuani 3a
3a3eMsBaHe TpsAbBa Aa OTroBapAT Ha U3MCKBaAHWATA, KOUTO
Ce CbbpXKaT B MOCOYEHUTe B ToUKa 4 NpeanucaHns,
pa3nopeadu U HOPMU.

KbM BCUYKM LIMTMPAHW B HAcTOsLLIATa TexHuYecka
cneundurKkaumna/TexHM4ecko NpeaoxeHne HOPMU UK
CTaHZapTV CedBa fa ce Aa ce cymTa gobaseHo ,uim
eKBMBaneHTHo/u" , ¢brn. 4n.48, an.2, 300M.
EKBMBANIEHTHOCTTa Ha ObArapckuTe HOPMU CNPAMO
HopmMuTe EN 1 IEC Tpabga Oa ce foKaxe OT KaHAMZaTa.

3. Hayano Ha cpoka Ha BanugHoCT
Te3n cneumdukaumm ca BanmaHu ot 01.01.2017.
Te 3aMeHAT cneyndmKaymmTe C No-CTapa fAaTa 3a CblaTa

06nacT Ha NpPUIOXKeHKe.

4. BanupHu npepnucaHus, pasnopeaéu, HopMmu u
CTaHpApTH

BAOC EN 50522 3a3emsiBaHe Ha C1MNoBKM ypenbw,
npeBuLwaBay 1 kV NnpoMeHNMBO HanpexXeHwe.

BOC EN 61936 EnekTpuyeckun nHCTafaumm 3a
NPOMEHMBO HanpexeHwe Hag 1 kV.

BOC EN 10025 Topello BasiLlyBaHN U34enna ot

1. Inhaltsverzeichnis
1. Inhaltsverzeichnis

2. Geltungsbereich

3. Geltungsbeginn

4. Geltende Vorschriften, Bestimmungen, Normen und
Richtlinien

5. EVN EP EAD Anforderungen
6. Prafungen und Nachweise

7. Laufende bzw. begleitende Priifungen an
Erdungsmaterialien durch EVN EP EAD

8. Verpackung, Lieferung und Entsorgung
2. Geltungsbereich

Diese technische Spezifikation gilt Erdungsmaterialien (Band-
, Rundstahl und Zubehor), welche fur die Verwendung in
Verteilungsnetzen von EVN EP EAD bestimmt sind.

Bandstahl
Runderder
Vertikalerder
Erdungsplatte
Erdungsklemme

NN

Die in diesen Spezifikationen behandelten
Erdungsmaterialien mussen jenen Anforderungen
entsprechen, welche in den unter Punkt 4 angefuhrten
geltenden Vorschriften, Bestimmungen und Normen
enthalten sind.

Zu allen in dieser Technischen Spezifikation/Technisches
Angebot angegebenen Normen oder Standarten, sollte
"oder aquivalent" als hinzugefuegt verstanden werden,
gem. Art. 48, Abs. 2. vom GOA.

Die Aquivalenz der bulgarischen Normen zu EN- und IEC -
Normen ist durch den Anbieter nachzuweisen.

3. Geltungsbeginn
Diese Spezifikationen gelten ab 01.01.2017.
Sie ersetzen ggf. vorliegende Spezifikationen zum gleichen

Anwendungsbereich.

4. Geltende Vorschriften, Bestimmungen, Normen
und Richtlinien

BDS EN 50522 Erdung von Starkstromanlagen mit
Nennwechselspannungen Uber 1 kV.

BDS EN 61936 Starkstromanlagen mit
Nennwechselspannungen Uber 1 kV.

BDS EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten
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HecnaaBeHN KOHCTPYKUMOHHM CTOMaHu, TexHuyeckm
yaioBKA 3a 40CTaBKa

BOC 10065 Ten CTOMaHeH HUCKO Bbr1IepOAEH KPbrbJl
CTyAeHo n3terneH ¢ obLlo NnpefaHasHayeHwe.

BOC EN 10346 TMnocku CTOMaHeHu nNpoayKTu ¢
HenpeKbCHaTO ropeLLo HaHeCEHO MNOKPUTME. TeXHNYECKH
yCNIOBMA Ha JOCTaBKa

BOC EN ISO 1461 Topello NOUMHKOBaHW MOKPUTUA Ha
FOTOBW NMPOAYKTW OT YyryH 1 CTOMaHa. TexHn4yecku
N3NCKBAHWA 1 METOOM 3a U3NNUTBaHE

5. EBH bbnrapua Enektpopa3snpepgeneHune EA/]
cTaHpapTt

3a nocTuraHe Ha CbOTBETHaTa eKCMI0aTaLUMOHHa ro4HOCT
Ha 3a3eMuTens TpsbBa fa ce U3Mos3Ba JOCTaTbyHO
YCTONUMB CpeLLy KOpo3uns MaTepuan.

5.1. HanpeyHu ceyeHunsa, maTepuanun u 3alLuTa cpeLly
Kopo3us
5.1.1 HanpeyHu ceyeHus

B EVN EP EAD ce n3non3sar 3a3eMuUTenn CbC ciegHute
HampeyHu cevyeHns:

®  JIeHTOBWAHA CTOMaHa 40x4 MM,

e Kpbrbna 3azemuten g 10 mm

® BepTuKasieH 3asemuten 63/63/6 Mm
e 3aszemuTeniHa nnoya 2000/500/3 mm
®  3a3eMUTeNHN KNemMu

5.1.2 Martepuan

3a Kpbrbn 3a3emuten Y10 fa ce M3M0A3Ba TSl CTOMaHeH
HWUCKOBBIIEPOAEH KPbrb/l CTYAEHO M3TerneH ¢ 0bLwo
npefHa3HavyeHne oT BbriepoaHa CTOMaHa CbC
CbObpKaHue Ha Bbraepos 40 0,25%.

13non3BaHaTa cTomMaHa TpAbBa Aa U3Nb/HABA Ype3

CBOSA XMMNYECKIN CbCTaB 1 CBOMCTBO Ha MOBBPXHOCTTA
NpesnoCTaBKMTE 33 Bb3MOXHO Haln-paBHOMEPHO
obpa3syBaHe Ha LMHKOB C/TOW, KaKTo 1 3a 34paBiHa Ha
cuenneHneTo.

JleHTOBMAHATA CTOMaHa TpsbBa Aa e TOMAO BaslllyBaHa M Aa
npuTeXaBa ecTeCTBEHO BaJILlyBaHWN KAHTOBE WM CbOTBETHM
3a001eHM KaHTOBE.

MpenopbyaHu BUOoBe cTomaHa: ctomara EN 10025-5235JR
WK eKBMBaNEHTHa.

5.1.3 3awwumTa cpelyy Kopo3us

3alumTaTa cpeLly Koposus Tpsbea Aa ce Cb3aade ypes
ropeLLo NoLyHKOBaHe.

CbrnacHo BbBeLeHUTE B TOYKa 4 pa3nopendu ce onpenensT
cnepHuUTe gebennHm Ha Cos UMHKOBO MOKPUTUE:

Baustahlen; Technische Lieferbedingungen

BDS 10065 Rundstahldraht kohlenstoffarm, kaltgezogen zur
allgemeinen Anwendung.

BDS EN 10346 Kontinuierlich schmelztauchveredelte
Flacherzeugnisse aus Stahl. Technische Lieferbedingungen

BDS EN ISO 1461 Durch Feuerverzinken auf Stahl
aufgebrachte ZinkUberzuge (Stlickverzinken) Anforderungen
und Prufung

5. EVN EP EAD Anforderungen

Zur Erzielung einer angemessenen Lebensdauer von Erdern
mufs ein hinreichend korrosionsbestandiger Werkstoff
verwendet werden. .

5.1.Querschnitte, Werkstoffe und Korrosionsschutz

5.1.1. Querschnitte

Bei EVN EP EAD werden Erder mit folgenden Querschnitten
verwendet:

e  Bandstahl 40x4 mm,

e Runderder g 10 mm

e Vertikalerder 63/63/6 mm

e Erdungsplatte 2000/500/3 mm
e Erdungsklemme

5.1.2. Werkstoff

Als Rundstahl-Erder @ 10 mm soll kohlenstoffarmer,
kaltgezogener Rundstahldraht zu allgemeiner Anwendung
mit Kohlenstoffgehalt bis 0.25% verwendet werden.

Der verwendete Stahl mufs durch seine chemische
Zusammensetzung und Oberflachenbeschaffenheit die
Voraussetzungen fur eine maoglichst gleichmaldige
Zinkschichtbildung sowie gute Haftfestigkeit derselben
erflllen.

Bandstahl muld warmgewalzt sein und Naturwalzkanten
oder entsprechend gerundete Kanten besitzen.

Empfohlene Stahlsorte: Stahl EN 10025-S235JR oder
aquivalent.

5.1.3. Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz ist durch Feuerverzinkung.

Gemafs den unter Punkt 4 angeflihrten Bestimmungen,
werden folgende Schichtdicken des Zinklberzuges
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festgelegt:
MUH. en. cp. Mindest- Einzel- Mittel
CTOMHOCT CT-CTH CTOMHOCT Wert werte wert
(MWH. pa3mepw) (Mindestmal3e)

NeHToBMAHa
CTOMaHa 63 um 70 ym Bandstahl 63 um 70 ym
Kpbrna
CTOMaHa 40 pm 50 pm Rundstahl 40 ym 50 pm
MOHTaXHW
MaTtepuanu
3a 3a3emsBaHe (kemu) 70 ym 85 pm Erdungszubehor - 70 ym 85 pm
BepTVKaneH
3asemuTen Vertikalerder
(3a3emuTeneH (Tiefenerder und 70 ym 85 pm
KON v naoya) 70 ym 85 um Erdungsplatte)

_Omeap ® 10,5mm

Wharim 40M4mm ropaine
© o o7 1,5m go 8m npsa 1.5m

1500
-

nipadin YR € T 1,6m
TOPSILI MOLAHROSEH

Kon 3a3emuteneH Tiefenerder
HomeHknatypeH Homep: 2702010101
Material — Nummer: 2702010101

ombop @10,65 MM
C 4

\ Xengana nnoua 2000/500/3 mm

zopewo nouurkobara

[1n1o4a 3a3emuTenHa
HomeHkaTypeH Homep: 2701010101
Material — Nummer: 2701010101

J)
ol
8[ l Wura 40/4 MM eopewo nouurkoBara
— ¢ gomxkuna om 1,5 go 6 M npes 1,5 M
3a6apka

Erdungsplatte




TC EVN EP EAD -23/07

01.01.2017

5/7

TS EVN EP EAD - 23/07

4 Stk. Sechskantschrauben ISO 4016 - M 10 x 35 - 4.6 - t7Zn - T
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O
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Knema 3a3emuTenHa SIeHTOB 3a3eMUTEN 1 KPbrbia 3a3emuten.  Erdungsklemme fuer Banderder und Runderder.
Material — Nummer: 2705010001

HomeHkaTypeH Homep: 2705010001

L Stk Sechs<anfschrauben ISO 4015 - M8 x 16 - 45 - t/n - |

i L4 Stk Federringe DIN 128 - A 10 - FSt
o
<,
T /BZ T
T
|
I

50

30 20
81

Knema 3azemuntenHa KPbIrbsl 3a3eMUTEN — MNJ1aHKa.

~

N
)

HomeHkaTypeH Homep: 2705010004

=

32
\% 4 Stk. Federringe DIN 128 - A 8 - FSt

Erdungsklemme Runderder - Platte.
Material — Nummer: 2705010004

Martepuan Ha KnemaTa u 6o5iToBeTe: CTOMaHa, ropeLLo NouMHKOBaHa.
Klemmen- und Schraubenmaterial :Stahl, feuerverzinkt

Sl

3a3eMuTeNHa KJ1eMa KpbIbAl 3a3eMuTen - Kpbrba 3a3emuten Erdungsklemme Runderder - Runderder.
HomeHkaTypeH Homep: 2705010002

Material = Nummer: 2705010002

CeveHne Ha dnameTbp Ha Pasmepn Ha Pasmep Pasmep
Kpbrnata CTOMaHaTa HontoseTe Abmessung Abmessung
CTOMaHaTa Durchmesser des Abmessungen der MM MM
Querschnitt des Stahles Schrauben L B
Rundstahles MM
MM?
10+95 3,55+12,5 M- 8x45 ~42 ~42

Kpbrbn 3asemuten - @10 mwm

HomeHknatypeH Homep: 2704010101

JleHTtoB 3a3emuten 40/4

MM

HomeHknatypeH Homep: 2703010102

Runderder - ®10 mm.

Banderder 40/4 mm

Material — Nummer: 2704010101

Material — Nummer: 2703010102

01.01.2017
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6. W3nutaHuA n gokKasaTencrsa

Bcnykn kaHamAaT, gonycHaty oo etan ,lpeacraBaHe Ha
ocbepTa”, B TeXHMYeCKOTO Cv NpeaioxeHve, Tpsbea da
[eKknapupaT CbOTBETCTBUETO Ha NpefiaraHuTe OT TAX
NPOAYKTW, C KOHKPETHWUTE M3WNCKBaHNA Ha Bb3noxutens,
NOCOYEHM B HACTOALLATA TEXHMYeCKa cneumndurkaums,
BKJIIOYUTENHO NPU HEOHXOAMMOCT Aa Npuaoxat
CbOTBETHWUTE [OKa3aTescTBa 3a ToBa. Ha ocHoBaHwue
4n.104, an.5 ot 30M v 4n.54, an.13 ot MM30T,
Bb3n0XXMTENAT MMa NpaBo [a M3BbPLUK NPOBEPKa NO
3aABeHUTE OT y4aCTHULMTE OaHHW, BKIOYUTENHO Ype3
M3nCKBaHe Ha MHopMaLma oT Apyri opraHn u nuua. OT
yqacTHMLMTE BB3NOXMTENAT MOXe [a 13McKa fa
NpPefoCTaBAT Pa3ACHEHUA WAV SOMbAHUTENHN
[lOKa3aTencTBa 3a A4aHHW, MOCOYeHN B odepTaTa.

M3nuTaHnsATa, KOUTO NPOU3BOLUTENAT TPAOBa Aa N3BbPLUY
B PaMKMTE Ha OCUTYPSBAHETO HA KAueCTBOTO, Kacaellin
MOCTBLMBAHETO Ha CTOKUTE U MpoLieca Ha NPOW3BOACTBO
CnefiBa Aa ce JOKYMEHTMPAT M [a ce NpefoCTaBAT 3a ornes
MpuW NOUCKBaHe

EVN EP EAD < 3ana3Ba npaBoTo, Aa NpoBepw, pecr. ba
nopbya NpoBepKaTa Ha CMa3BaHETO Ha HOPMUTE,
npefnncaHuaTa U CTaHgapTuTe, KakTto 1 Ha Tasu
TexHM4ecka cneumndurkauma.

7. Tekywin, CbnpoBoOXpaLM U3NUTaHNA Ha
maTepuanu 3a 3asemsasaHe ot EVN EP EAD

EBH bvnrapua EP EAJl cv 3ana3Ba npaBoTO Aa npoBepu
Jann ca crnaseHn CTaH4apTUTE N HOPMUTE KacaeLln Tesn
MaTepuasv 3a 3a3eMaABaHe, KakTo U M3UCKBaHWATA Ha Ta3n
TexHunyecka cneumndukaums. CoOTBETHUTE U3NUTAHNSA
MorarT fa ce npoBeAaT nof popmata Ha NPUEMHM
N3NUTaHWA B 3aBOLA-NPOU3BOLAMTEN AN OT He3aBUCUMA
akpeamuTMpaHa nabopatopmsa UM MHCTUTYT MO 3asBKa Ha
EBH. Pa3xoouTe 3a ToBa M3nuTaHne ce noemat oT EVN EP
EAD, ako pesyntatuTe ca NosIoKUTENHN 3a LOCTaByMunTe.
Mpw oTpuuaTesieH pes3ynTaTt pa3xoamre ce noemat ot
0oCTaByMKa. OTpULATENHUAT pe3ynTaT ce JOKYMeHTVpPa B
MPOTOKOJ OT U3NUTAHNETO Ha U3NUTBaTeNHaTa
nabopatopua 1 BOAM L0 NpekpaTsBaHe Ha 4OroBopa.

3a U3MeHeHUATa, CBbP3aHW C JaHHWTE Ha NPOU3BOAUTENS,
He3abaBHO TpsbBa Aa ce cbobuim Ha EVN EP EAD.

8. OnakoBKa, AOCTaBKa 1 U3BO3BaHe Ha
oTnagbuuTe

MaTepmanvTe 3a 3a3emMsBaHe TpsbBa f[a ce 4OCTaBAT B
NOAXOMALLM 33 TPAHCMOPTUPAHE N MOHTaX edMHNLN.

®  3a3emMuTenn OT JIeHTOBMAHA CTOMaHa TpsbBa fa
Ce 0OCTaBAT Ha OMaKoBbYHA eaMHMLA (Hanpumep
naneT C OKOJSIO 1 TOH, T.e. OKONO 25 NpbCTeHn No
40 kr.)

e  3azemMuTenn OT KpbriaTa CTOMaHa TpsabBa da ce
OOCTaBAT Ha pyJfia /npbcTeHn/ no 40 Kr Ha eBpo

6. Priifungen und Nachweise

Alle Bewerber, zugelassen zur Etappe ,Vorlegen eines
Angebots” mussen in ihrem technischen Angebot die
Ubereinstimmung der von ihnen angebotenen Produkte mit
den Anforderungen des Auftraggebers, angegeben in der
vorliegenden Technischen Spezifikation deklarieren, zzgl. bei
Bedarf den angeforderten Nachweise vorlegen. Laut Art.104,
Abs.5 des GOA und Art.54, Abs. 13 der Regelung zur
Anwendung des GOA hat der Auftraggeber das Recht, eine
Prifung nach den von Teilnehmern erklarten Daten,
einschliefSlich mittels Anfordern von Informationen von
anderen Organen und Personen durchzufthren. Der
Auftraggeber kann von Teilnehmern anfordern, dass diese
Erlauterungen und zusatzliche Beweise fur Daten,
angegeben im Angebot bereitstellen.

Die vom Hersteller durchzufiihrenden Prifungen im Rahmen
der Qualitatssicherung, die den Wareneingang und den
Fertigungsablauf betreffen, sind zu dokumentieren und auf
Verlangen offenzulegen.

EVN EP EAD behalt sich das Recht vor, die Einhaltung der
Normen, Vorschriften und Richtlinien sowie dieser
Technischen zu Uberprufen bzw. Uberprifen zu lassen

7. Laufende bzw. begleitende Prifungen an
Erdungsmaterialien durch EVN EP EAD

EVN Bulgaria EP EAD behalt sich das Recht vor, die
Einhaltung der Normen und Vorschriften betreffend diese
Erdungsmaterialien zu prifen, sowie die Anforderungen
dieser Technischen Spezifikation.

Die entsprechenden Prifungen kénnen in der Form von
Abnahmeprifungen im Herstellerwerk durchgefuhrt
werden oder von einem unabhangigen akkreditierten Labor
oder Institut nach Auftrag von EVN. Die Kosten dieser
Prifung tragt EVN EP AD, soferne die Ergebnisse fur den
Lieferanten positiv ausfallen. Bei negativem Ergebnis
werden die Kosten fur die Prifungen vom Lieferanten
ubernommen. Das negative Ergebnis ist im Prifprotokoll
des Pruflabors zu belegen und fuhrt zur Vertragskindigung.

Anderungen im Zusammenhang mit den Herstellerangaben
sind EVN EP EAD unverzuglich bekanntzugeben.

8. Verpackung, Lieferung und Entsorgung

Die Erdungsmaterialien sind in transport und
montagefreundlichen Einheiten zu liefern.
Erder aus:
e Bandstahl sind auf einer Palette mit ca. 1t; d.h. ca.
25 Ringe a'40 kg

e Rundstahl ist auf Rollen ( Ringe) je 40 kg auf
Paletten
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rnanert

BcAka onakoBbYHa efiMHUUE ( eBpo nanet) e
HeobxoaMMo fa 6baaT 0603HaYEHN C €TUKET, @ UMEHHO!
® C VMETO Ha JoCTaByvKa (MponssoauTens)
e (Oenexka C Ternoto
® pamepuTe
o nebenvHMTe Ha C10S UMHKOBO MOKPUTKE Ha NapTuaaTa
® [aHHW 33 Ka4yecTBoTO (Z 500)

Pa3mMHOXaBaHeTO 1 NpefaBaHeTO Ha HalLMTe TexHUYecKku
cneundukaLmmn Ha TpeTr anua e gonycTMmMo Camo CbC
CbrNacMeTo Ha KOMMETEeHTHNA TexHnYeckh otaen Ha EVN EP
EAD. ToBa ce oTHacA 1 3a NybanKyBaHETO Ha M3BagKM OT
Tasu cneundmKauma

Jede Verpackungseinheit (Euro-Palette) ist mit einem Etikett
zu kennzeichnen, und zwar:

e mit dem Namen des Lieferanten (Herstellers)

e \Wiegezettel

e Abmessungen

e Schichtdicken des Zinkuberzuges der Charge

e Qualitatsangabe (Z 500)

Eine Vervielfaltigung oder Weitergabe unserer Technischen
Spezifikation an Dritte ist nur mit einer ausdriicklichen
schriftlichen Einverstandnis-Erklarung durch den zustandigen
technischen Bereich der EVN EP EAD zulassig. Dies gilt auch
fur die Veroffentlichung von Auszlgen aus dieser
Spezifikation.




