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1 CraHpaptu

1.1 bobuHaTa Tpsabea Aa Obhe KOHCTpyMpaHa, 13paboTeHa 1 M3NMTaHa B CbOTBETCTBUE C
EN 60067-6, ¢ um3non3saHute DIN-CTaHOapTV, C HacToslWaTta cneumdukaums un ¢
YTBbPAEHNA nnax 3a KOHTPON Ha KayecTBOTO (QC Plan).

1.2 OcBeH TOBa e HeobX04MMO [a Ce CMa3BaT BCUYKM OeNCTBALLM B MOMeHTa B bbarapus
3aKOHW, Hapeddw, MPaBUMHULL W CTaHAAPTW, Kacaewy TO3W BUL CbOPBXEHUA.

1.3 Tlpu v34ncienHnsTa, NPOEKTUPAHETO M ODO3HAYeHWETO MPOU3BOAUTENAT Tpsabea Aa
Non3Ba MepHK eanHuLm no cuctema CU.

1.4 lsnata gokymeHTauma Ha npou3BoauTens Tpabea Aa 6bae n3roteBeHa Ha ObArapckn u

Ha HeEMCKW e3U1K.
2 OkonHa cpepa

Mon3saHWTe MaTepuany TpsbBa Aa OTroBapsAT Ha M3MUCKBAHWATA Ha LeMCTBaLLMTe 3aKOHW 3a
Orna3BaHe Ha OKOJSIHaTa Cpefla W Ha CTaHZapTuTe Ha EC, kakTo Ha npakTukute B EC CBbp3aHK
CbC 3allMTaTa Ha OKONHaTa cpeda. TpsbBa [fa ce Mnon3sBaT CaMO HOBO MPOW3BEAEHU
mMaTepuanu, KOWTO He CbAbpXaT OMacHW 3a OKOMHaTa cpeda cybcTtaHumu (Hanp.
nonvxnopupaHn BudeHnnn, xanoreH, azdbect 1 T.H.).

3 MexaHU4YHM YyacTu

3.1 KasaHbT Tpsabea fa 6bde npensuaeH 3a MUH. 60 % yCTOMYMBOCT Ha BakKyym. ToW
TpsbBa ga Oboe obopydBaH C BCMYKM apMaTypu 3a 3ambjBaHe, W3MNpa3BaHe,
0be3Bb3ayLLaBaHe, C KpaH 3a U3nyckaHe Ha MacioTo (goneH pbb Ha HamoTkaTa), C 1
1/2" NpucCbeOnHeHNA 3a BakyyMHa WM MaC/OOYUCTBALLA WMHCTanauma, C TakenaxHu
XaNK1 3a nosauraHe, ¢ MecCTa 3a MOBAMWTaTeNIHM KPUKOBE, Pa3nosioxerHy 350 mm Haf
nnoLLaaKaTa 3a NOCTaBsiHe, CbC 3a3eMUTENHN OONTOBE U 2 TEPMOMETBPHUN HULLIN.

3.2  Papmartopute (ako ca Heobxoaumu) Tpabea Aa ObOaT 3aBapeHy KbM HOCeLLM Tpbou,

yKpeneHn cpellly BMGpaLmn, ropeLlo-NoUMHKOBAHM M C Bb3MOXHOCT 3a AeMOHTUPaHe

MpX 3ambjHEH Ka3aH 4pe3 3aTBapsAHe Ha [OpocenHuTe Knanu (M3MbJHEHneTo e

cbrnacHo ctanzapt DIN 42560).

1 Standards

1.1 Die Spule muss entsprechend EN 60067-6, den angewandten DIN-Standards, der
Spezifikation und dem festgelegten Plan der Qualitatskontrolle (QC Plan) konstruiert,

hergestellt und gepruft werden.

1.2 Daruber hinaus sind alle einschlagigen und gultigen bulgarischen Normen,
Verordnungen, Gesetze und Standards einzuhalten, welche sich auf diese Art von
Anlagen beziehen.

1.3 Der Hersteller mufs bei den Berechnungen, der Projektierung und der Kennzeichnung
SI-Einheiten verwenden.

1.4  Die vollstandige Dokumentation des Herstellers muss in bulgarischer und deutscher
Sprache verfasst werden.

2 Umwelt

Die verwendeten Materialien mussen den geltenden Umweltgesetzen und den EU-Standards
sowie der EU-Praxis des Umweltschutzes entsprechen. Es darf nur neuwertige Materialien
verwendet werden, die keine umweltgefahrdenden Substanzen (z.B. PCB, Halogene, Asbest
usw.), enthalten.

3 Mechanische Teile

3.1 Der Kessel ist fir mindestens 60%ige Vakuumfestigkeit auszulegen. Er ist mit
samtlichen Armaturen fur Fillung, Entleerung, Entliftung, mit Olprobehahn
(Wicklungsunterkante), mit 1 1/2" Anschlissen fir eine Vakuum- und
Olreinigungsanlage, mit Hebeodsen, sowie Anhebestellen fir Hebebdcke, 350 mm Uber
Aufstellungsflache, mit Erdungsschrauben und 2 Thermometertaschen auszustatten.

3.2 Die Radiatoren (falls notwendig) sind in Tragrohre eingeschweist, gegen
Schwingungen abgestitzt, feuerverzinkt und bei gefllltem Kessel durch Schliefsen von

Drosselklappen (Ausfuhrung gemafs DIN 42560) demontierbar.
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3.3 Pamara TpsbBa fa 6bae pa3paboTeHa C Bb3MOXHOCT 338 NpemMecTBaHe B HAAbXHO U
HanpeyHo HanpasieHwe, fa Oble 34paBo 3aBapeHa 3a AbHOTO Ha KasaHa W Aa bbae
obopyaBaHa ¢ rnagky poaku ¢ 200 mm guametsp, ¢ 80 mm wwpmHa no DIN 42 561.
332 dmkcuMpaHe Ha TbpKanAwmTe ce ponku TpsbBa Oa Ce [OCTaBAT MUH. 2
npvcnocobneHrs 3a 3acTonopsaBaHe Ha POKUTE (M3MBHEHWETO Ce onpefens ceq
CbrnacyBaHe).

3.4  MacneHunaT paswmputeneH cbp TpAbea Aa 6bae obopyaBaH C ykasaTen 3a HMBOTO
Ha MadloTO M C  Bb3dyxoobesBnaxHuTen (C  OTAe/leHMe 33  Madlo).
Bb3ayxoobe3snaxHutenat Tpsabea Oa Obde pasnofioxkeH MO TakbB HauMH Ha
6obuHaTa, Ye CMsHaTa Ha MbAHexa oOT cunukaren (Silicagel Orange) Oa Obae
Bb3MOXHA ¥ MO BPeMe Ha eKCnioaTauma. BbTpellHnTe CTeHN Ha pasLUMPUTENHUA Cbaa
TpsbBa Aa ObAAT NPeABVAeHN C MacI0yCTOMYMBO 3aLLUMTHO MOKpuTMe. CBBbP3BALLMAT
TpBOONPOBOL KbM Ka3aHa TpAbBa Aa ObAe M3Mb/IHEH C Bb3MOXHOCT 3a 3aTBapsHe.

3.5 Bcnukn ynnbTHeHUA TpAbBa da ObaaT v3paboTeHW OT MacC/IoycToM4YMBa fyma U
TpsbBa [Ha w3ObpXaT MPOALKUTENIHO Bpeme Ha TemrepaTypa oT 100°C 6e3
yBpexaalum gedopmaumn. AKo ce Npeapmxaa M3noi3BaHETO Ha LAPYrv MaTepuany,
ToBa TpAbBa [a CTaBa CJ1ef, CbrflacyBaHe ¢ EBH.

3.6 Kato obo3HauyeHue Ha M3BOAWTE M MeCTaTa 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMJIeHVEe BbPXY
Kanaka 1 pamata TpAbBa Aa ce U3non3eaT ByKBY, LMdpU 1V 3a3eMUTENTHN 3HaLM, C
peneHOCT, MUH. 1 MM. Ob03Ha4YaBaHETO MOXe Ja Ce OCbLUEeCTBM Ype3 3aBapsABaHe
npeaV ropewioTo MOUMHKOBaHe WM C MOC/edBallo 3anenBaHe Ha HepbXAaemu
Tabenku (A2, MeCVHr 1 ap.).

4 AHTUKOPO3MOHHA 3aliuTa U NOYMNCTBaHe

CTOMaHEeHUTe YacTW Ha KOpMyca, Npeam Aa ce MOHTUPAT, Ce NACbKOCTPYMBAT, 3a fia Ce CBau
pbXAaTa. BbTpelHoCTTa Ha pagmatopute 1 TpbbonposoauTe TpsibBa Aa Ce MOANOXAT Ha
CTapaTesHO MeXaHW4HO MOYWCTBAHE, KakTO U Ha OCHOBHO W3MMBaHe C Macio. BuHTOBe U
OCTaHanuTe ApebHM YacTW, KOUTO ce non3eaT 3a 600uMHaTa, U KOUTO Ca W3MOXKEHM Ha
KOpO3Wisi, Ce U3Mb/IHABAT B HEPBXIAEM BapUaHT(A2).

BCMUKM BBHLIHM MOBBPXHOCTW Ha [broracurenHata 606uHa (Ka3aH, kanak, paslumputeneH
Cbf, pama v T.H.) ce mofjiaraT Ha NACBKOCTPYMBaHe 3a CBajsHe Ha pbXAaTa [0 "MeTaneH
6nacbk”. Te, ¢ M3KIlOYeHWe Ha paguaTopuTe, Ce MofjaraT Ha HaHacAHe Ha MoKpuTue,
CbrNacHo cilefHaTa cneumdrKaumns:

3.3 Das Fahrgestell ist umstellbar fir Langs- und Querfahrt einzurichten, mit dem
Kesselboden fest zu verschweifsen und mit glatten Rollen 200 mm Durchmesser, 80
mm breit nach DIN 42 561 auszurlsten. FUr die Fixierung der Fahrrollen sind
mindestens 2 Feststellvorrichtungen fur die Fahrrollen mitzuliefern (Ausfuhrung wird

einvernehmlich festgelegt).

34 Das Olausdehnungsgefa wird mit Olstandsanzeiger und mit einem Luftentfeuchter
(mit Olvorlage) ausgestattet. Dieser Luftentfeuchter wird an der Spule so angeordnet,
daflS der Tausch der Silikagelfullung (Silicagel Orange) wahrend des Betriebes méglich
ist. Die Innenwande des Ausdehnungsgefafies sind mit einem o6lfesten Schutzanstrich

zu versehen. Die Verbindungsrohrleitung zum Kessel wird absperrbar ausgefuhrt.

3.5 Alle Dichtungen sind aus 6lfestem Gummi herzustellen und missen eine Temperatur
von 100°C dauernd ohne schadliche Veranderungen ertragen. Wenn andere
Materialien vorgesehen werden, ist vor Verwendung das Einvernehmen mit EVN
herzustellen.

3.6  Als Bezeichnung der Durchfihrungen und Erdanschluf3punkte am Deckel und am
Fahrgestell mussen mindestens 1 mm erhabene Buchstaben, Ziffern oder
Erdungszeichen verwendet werden. Die Bezeichnung kann entweder durch
Aufschweifsen vor der Feuerverzinkung oder nachtragliches Aufkleben von rostfreien
Schildern (A2, Messing usw.) erfolgen.

4 Korrosionsschutz und Reinigung

Die Eisenteile des Gestelles sind vor dem Zusammenbau durch Sandstrahlen zu entrosten. Das
Innere der Radiatoren und Rohrleitungen soll einer sorgfaltigen mechanischen Reinigung
sowie einer grindlichen Olspiilung unterzogen werden. Die an der Spule verwendeten, der
Korrosion ausgesetzten Schrauben und die anderen Kleinteile werden rostfrei (A2) ausgefihrt.

Alle AulRenflachen der Erdschlussldschspule (Kessel, Deckel, Ausdehnungsgefals, Fahrgestell
usw.) werden durch Sandstrahlen "metallisch blank" entrostet. Sie werden, ausgenommen der
Radiatoren, entsprechend folgender Spezifikation beschichtet:
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4.1

4.2

4.2.1

MNpenBaputenHa o6paboTka Ha OCHoBaTa

/3BBpLUBA Ce OTCTPaHsABaHe Ha pPbXAaTa Ype3 MACbKOCTpyBaHe. MNpu nocienBalloTo
o MOUMHKOBaHe Ype3 NpbCckaHe VMa NMoCoYeHO M3MCKBaHE 3a HMBO Ha YMCToTa Sa 3 (C
ocTpu pvbosel).

AKO anTepHaTMBHO Ce NPuIoXu EP-LMHKOBO NpaxoBo MOKpUTHE, TO TOrasa
[OCTaTBbYHO € HMBOTO Ha YMCTOTa MO CTaHAapTa da e Sa 2,5 (c octpu pvbosel)

nOKpI/ITI/IETO MOXXe Oa Ce M3MbJIHM NoCPeaCTBOM MOUMHKOBaHe 4pe3 NnpbCkaHe 1 1ak
Ha OCHOBA Ha N3KYCTBEHW CMOJIN NN KaTO aiTeEPHATVBA — 4Pe3 MpaxoBO NOLUMNHKOBaHe
N 2-KOMMOHEHTHa JIaKOBa CMCTeMa.

MounHkoBaHe ypes npbcKkaHe
/3BBbpLLBA Ce MO MEeTOMa Ha ra3onnaMbyHOTO MeTanu3npaHe, HemoCpPeaCcTBEHO Cien,
TpeTMpaHe Ha OCHOBATa, KaTo Ce pPa3TonABa LMHKOBa TeNn C BWCOKA YWUCTOTa Ha
MEeTafIHOTO CbIbpxaHue. LiMHka ce HaHacA B eauH paboTeH xof, C MUHMManHa
nebenvHa Ha cnoa - 100 pym, MakcvmanHaTa gebenvHa Ha cios e 150 pm.
Mpeoyn HaHacAHe Ha 60ATa, MOLUMHKOBAHWTE MOBbPXHOCTM CE 3a4MCTBAT C LNakna ot
He3axBaHaTh U CTbpYaLLy MeTaHW YacTULW.

e 1. 0OcHosBa: CVB, €JHOKOMMOHETEH peakTUBEH rpyHA Ha 6a3a
M3KYCTBEHM CMOJIN, C Pa3TBOPUTEN
Hamp. OCHOBHO rpyHampaHe, 10-12 pm ¢ CAPALAC ZINK

e 2. OcHosBa: 4epBeHO-KahABO, €AHOKOMMOHEHTHO OBbP30 CbXHEeLLO
NOKPUTUNE, C Pa3TBOPUTEN
Hamp. 3alLMTeH rpyHa 3a puxkaa, 30-35 ym ¢ CORROLESS

e 1. Tlokputne: Jlak Ha ba3sa ankuaHa CMona, CbabpsKalll pa3TBoOpUTEN,
CcunHo bnectau, no RAL 7032
Hanp. STANDOFIX KH nak, 30-35 um

o 2. TlokpuTue: Jlak Ha H6a3a ankmgHa cMona, CbAbp>Kall, pa3TBOpUTES, CUIHO
6nectaw, no RAL 9006
Hanp.STANDOFIX KH-Lack 30-35 ym nav paBHOCTOeH MaTepwmar

ObuwaTa noebenvHa Ha NOKPUTUETO € MUHMMYM 100 um, C NOUMHKOBAHETO MO MEeTOAa Ha
pasnpbckBaHe - 180 pym.

4.1

4.2

4.2.1

Untergrundvorbehandlung
Diese erfolgt durch Sandstrahlentrostung. Bei nachfolgender Spritzverzinkung ist ein
Normreinheitsgrad Sa 3 vorgeschrieben (scharfkantig!).

Wenn alternativ die EP-Zinkstaubbeschichtung eingesetzt wird, genugt
Normreinheitsgrad Sa 2,5 (scharfkantig!)

Die Beschichtung kann mit Spritzverzinkung und Kunstharzlack oder alternativ mit
Zinkstaubbeschichtung und 2-Komponenten-Systemaufbauten erfolgen.

Spritzverzinkung

Sie wird unmittelbar nach der Untergrundvorbehandlung mit Zinkspritzdraht von
hoher metallischer Reinheit im Flammspritzverfahren durchgeflhrt. Das Zink wird in
einem Arbeitsgang aufgetragen und hat eine Mindestschichtdicke von 100 pm, die
grofite Schichtdicke betragt 150 pm.
Vor dem Farbauftrag werden die spritzverzinkten Flachen von lose haftenden
Metallteilchen durch Uberspachteln befreit.

e 1.Grund:
grau
z. B. mit CAPALAC ZINK-HAFTGRUNDIERUNG 10-12 pm

Einkomponentiger, l6semittelhaltiger Haftgrund auf Kunstharzbasis

e 2.Grund: Einkomponentige, I6semittelhaltige, schnelltrocknende
Beschichtung rotbraun
z.B. mit CORROLESS Rostschutzgrund 30-35 pm

e 1.Deck: Losemittelhaltiger Alkydharzlack,
Glanzgrad hochglanzend RAL 7032
z. B. mit STANDOFIX KH-Lack 30-35 pm

o 2. Deck: Losemittelhaltiger Alkydharzlack,
Glanzgrad hochglanzend RAL 9006
z. B. mit STANDOFIX KH-Lack 30-35 pm oder gleichwertiges Material

Die Gesamtschichtdicke der Beschichtung betrdgt mindestens 100 pm, mit Spritzverzinkung
180 pm.
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4.2.2

MokpuTneTo MoXe CbLIO Aa Ce Hamnpasu 4pe3 2-KOMMOHEHTHaTa CTPYKTypHa
cuctema (Hanp. CHING). TOUMHKOBAHETO 4Ype3 pa3npbckBaHe Moxe Aa 6bae
3aMeCTeHo OT UMHKOBa 604 Ha npax.

1. OcHOBHO nokpuTHe: Hanp. UwuHkos rpyHa, EMD 156, cns 35 um
1. MexanHHO nokpuTme: Hanp. EP-mexgnHHo, EMD 30, RAL 7032 35 um
2. MexanHHO nokputue: Hanp. EP-mexanHHo, EMD 30, RAL 7032 35 pum
1. MokpmBaLy cnon: Hanp. PUR, ADD, RAL 9006 35 pum

WAV PaBHOCTOEH MaTepurar.

ObwwaTa gebennHa Ha NOKPUTMETO € MUHUMYM 140 pm.

4.3

4.4

FopeLLo NOUUHKOBAHUTE paguaTopu oCTaBaT H6e3 nokpuTue, HeboAANCaHN.

BbTpeluHaTa cTpaHa Ha Ka3aHa, Ha Kanaka W Ha pa3WmnpuTeNHNA Cbl, Ce MOKPUBA C
MaC10yCTONYMB cnow.

1. Nokputne:  Hanp. EP-rpyHa, EMC 182 K - DB, 641,

VAW PaBHOCTOEH MaTepuan

35um,

5 3a3emsieHun

5.1

52

Kato onuua 3a 3asemieHue ce MOHTUPAT npucbeanHuTenHu petannu no DIN
48088 - B - M12, 3ae4HO C npucTarala warnba 1u OoAT C WecTorpaM Ha Kanaka u
Ka3zaHa:

e 2 6p. 0O M3BOMA Ha AbroracutesiHaTa HamoTKa (OCHOBHA) OT MPEXOBa CTpaHa
(33 ekpaHa Ha LiekepHaTa Bykca 1 3a ekpaHa Ha Liekepa)

e 1 6p. 0O “3BOMA Ha AbroracutesiHata HamoTKa OT CTPaHa Ha 3a3eMEeHVETO
(TBBPOA BPb3KA C M3BOAA)

e 1 6p. 0O M3BOAA Ha MOMOLLHA TOBapHa HaMOTKa OT CTpaHa Ha 3a3eMSEeHVETO
(TBBPLA BPB3KA C M3BOAA)

e 2 0Op. Ha Kanaka AOMbAHUTENHO

e 2 0Op. Ha kasaHa oThoNy

3azemuTtenHa Bpb3Ka 3a WU3BOAA Ha 3a3eMUTE/IHOTO NpucbefuHABaHe
/13Boda Ce OKOMMNeKTOBa C MIOCHK NpuckeanHuTeneH etann ¢gopma DR-M 20 DIN
43 675. 3a npucbeduHABaHe Ha 3a3emuTeNHaTa Bpb3ka TpAbGBa Oa Ce npensuav
CbOTBETHUAT MPUCbEOVHUTENEH OeTann OT nnocka med 40x10. Kbm Hero uvma

42.2 Die Beschichtung kann auch mit 2-Komponenten-Systemaufbauten (z.B.

CHING) erfolgen. Die Spritzverzinkung kann durch Zinkstaubfarbe ersetzt werden.

1. Grundanstrich:z.B. Zinkgrund, EMD 156, grau 35 um
1. Zwischenanstrich: z.B. EP-Zwischen, EMD 30, RAL 7032 35 um
2. Zwischenanstrich: z.B. EP-Zwischen, EMD 30, RAL 7032 35 um
1. Deckanstrich: z. B. PUR, ADD, RAL 9006 35 um

oder gleichwertiges Material

Die Gesamtschichtdicke der Beschichtung betragt mindestens 140 ym.

4.3  Die feuerverzinkten Radiatoren bleiben unbeschichtet, ungestrichen.
4.4  Die Innenseite des Kessels, des Deckels und des Ausdehnungsgefafses wird mit einem
Olbestandigen Anstrich beschichtet.
1. Anstrich z. B. EP-Grund, EMC 182 K-DB weils 35um
oder gleichwertiges Material
5 Erdungen
5.1 Als Erdungsmoglichkeit sind Anschluf3stiicke nach DIN 48088 - B - M12 komplett
mit Spannscheibe und Sechskantschraube am Deckel und Kessel anzuordnen:
e 2 Stk. neben der Durchflhrung der Léschwicklung netzseitig (fur Steckbuchse
und Stecker)
e 1 Stk. neben der Durchfiihrung der Loschwicklung erdseitig (fixe Verbindung mit
der Durchfiihrung)
e 1 Stk. neben der Durchflhrung der Belastungshilfswicklung (fixe Verbindung mit
der Durchfihrung)
e 2 Stk. am Deckel zusatzlich
e 2 Stk. am Kessel unten
5.2 Erdungsverbindung fiir die Durchfiihrung Erdungsanschluf

Die Durchfihrung wird mit einem Flachanschluf3stick Form DR-M 20 DIN 43 675
bestlckt. Zum Anschlufs der Erdverbindung ist ein entsprechendes Anschluf3stick aus
Flachkupfer 40X10 fur 2 Stk. Erdungsverbindungen mittels Kabel Type E-YY-O 150mm?
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Bb3MOXHOCT 3a NpUcbednHsABaHe Ha 2 Op. 3a3eMUTeNHN BPb3KM NOCPeaCTBOM Kaben
Tvn E-YY-O 150 mm? (2x oTBopa 13 mm 3a kabesnHa obyBka). [lonbaHuTeNHO TpsbBa
[a ce n3paboTn TBbPAA BPb3Ka OT MPUCHEAVHUTENHUA OeTaln OT Niocka Men KbM
3a3eMWTeNHOTO NPUChedMHABAHE Ha Kanaka.

3;:

200 50

6 HamoTtku

HamoTtkuTte ce I/I3pa6OTBaT OT Me[ C BMCOKa MeXaHW4YHa yCTOI;I‘-H/IBOCT, yCTOI7IL4I/IBI/I Ha KbCO
CbelHEHNE, N30/IMPaHN C NoBeYe NacToBe XapTuA. N3onaumaTa Ha BXOOHUTE M Kpal7IHl/ITe
HaBWBKWN Tpﬂ6Ba Oa Ce N3MbJIHK C yChieHa n301launA.

7 EpHO3HauyeH Homep

BobuHaTta nonyyaBa NeTNO3NLUMOHEH elHO3HaYeH HOoMep. To3u HOMep Ce M3MMCBa OT eaHaTa
CTpaHa Ha 6bobuHaTa ¢ umdpm ¢ pasmep oT Nprba. 100 mm nam ce NocTasa nof opmata Ha
MeTaiHa Tabenka.

(2x Bohrung 13mm fur Pref3kabelschuh) vorzusehen. Zusatzlich ist eine fixe Verbindung
vom AnschlufSstiick aus Flachkupfer zum Erdungsanschlufs am Deckel herzustellen.

3;:

200 50

6 Wicklungen

Die Wicklungen werden aus Kupfer mit hoher mechanischer Festigkeit, kurzschluf3fest,
isoliert mit mehreren Lagen Papier hergestellt. Die Isolation der Eingangs- und Endwindungen
ist mit verstarktem Isolationsauftrag auszufihren.

7 Evidenznummer

Die Spule erhalt eine funfstellige Evidenznummer. Diese Nummer wird an einer Stelle der Spule
mit Ziffern von ca. 100 mm Grofse aufgemalt oder in Form eines Metallschildes angebracht.
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8 MoTtopHo 3agBMKBaHe

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

bobuHaTa C MOABMXHA CbpLEBMHA VMMa [OWCTaHUMOHHO MOTOPHO 3a[BWKBaHe 3a
400/230 V, 50 Hz, ynpasnasalyo HanpexeHune 220 V DC, KakTo M Bb3MOXHOCT 3a
PBYHO MaHUMNynMpaHe (pbyYHa MaHVBENa).

Tabnoto 3a ynpaenexve Tpsabea fa Obde NOCTaBeHa CTPaHWYHO Ha [leTepcoHoBaTa
6obuHa. Mpwn 3aTBopeHa BpaTa Ha TabnoTo enekTpM4eckoTo 3afBuXKBaHe TpAbBa Aa
ObAe Bb3IMOXHO. 33 MOHTaXHaTa BUCOYMHA Ha TabnoTo 3a ynpaBneHve TpsbBa Aa ce
B3eMe npeaBua MOHTaxa Ha 606MHaTa Bbpxy NioLlaaka 3a noctaBsHe Ha npmban. 380
MM Haz H1BO Mof.

KopnyckT Ha TabnoTo 3a ynpasneHue Tpabea da Obae M3MbAHEH KaTo (anymMUHMEB)
MOHOJIUTEH KOPMYC MW KOPMYC OT anyMuUHMEBa lamapuHa (CTeneH Ha 3auTa IP54).

OT pgonHaTa CTpaHa Ha TabnoTo 3a ynpaeneHue Tpsabea Aa 6b4aT MOHTUPaAHW KabenHw
wyuepn (OT HWKenMpaH MecCvHr) 3a KabenHwWTe BpPb3KM KbM pasfnpefenuTenHaTta
ypenba (3x36, 5x29, 2x21). 3a ykpensaHe Ha kabenuTe OT fosHaTa CTpaHa Ha TabnoTo
33 MOTOPHOTO 33BMXBaHE Ce& MOHTMPA aHKepHa LUMHA.

B Tabn10TO 3a ynpasrieHne 0CBEH TOBA Ce ChAbPXKaT:

*  YnpasneHue Ha motopa 220 V DC

e MoTOpHa 3allUMTa U CUrHaEeH KOHTaKT

e [IBynoJitoCeH aBTOMATMYEH MPekbCBaY 3a HamnpeXeHOBa HaMoTKa CbC CUTHaeH
KOHTaKT

*  e/leKTpUYecko OTOMJIeHME, pa3feneHo Ha OBe 4acTu, efHaTa 4acT e NOCTOAHHO
noa Hanpexerune (Npmba. 100 W/m3® BMECTUMOCT Ha KkyTusTa), Opyrata ce
BKJIKOYBA npes TepMOCTaT.
PaboTHOTO HanpexeHue 3a oTonneHneto e 230V, 50 Hz

e MexaHnyeH MHOMKATOP 3a nonoxeHune (M30paH B 3aBUCMMOCT OT ammepaxa Ha
6obuHaTa), BUAMM OT CTpaHaTa Ha onepaTtopa

e [1BOeH NOTEHUMOMETDBP 338 OM-METPUYHO nokasaHve 220 oma, 3,5 W

* T[lporpamupyem npeobpasyBaTtesn n3mepBaHUTe BeanYMHW (Hanp. Sineax V604),
n3xogd 0-10 mA, cnomaraTenHo HanpexeHune 220 V DC, 10 % Tok Ha 6bobuHaTta
oTroBapsT Ha 1 mA, 100 % Tok Ha 6obuHaTa oTroBapsT Hal0 MA, U3xoaeH Tok
C InHeapvi3npaHe

e [lBa 06e3moTeHUMaNHN KOHTakTa 3a CbobLLeHVe 3a KpalHO MosioxeHune (no 1
HOPMaJIHO OTBOPEH U 1 HOPMAJIHO 3aTBOPEH KOHTAKT)

8 Motorantrieb

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Die Tauchkernspule erhdlt einen Motor-Fernantrieb fir 400/230 V, 50 Hz,
Steuerspannung 220 V DC, sowie der Mdglichkeit der Handbetatigung (Handkurbel).

Der Steuerkasten muf3 seitlich an der Petersonspule angebracht werden. Die elektrische
Betdtigung muss auch bei geschlossener Gehausetir moglich sein. Fur die
Montagehodhe des Steuerkastens ist die Spulenaufstellung von ca. 380 mm Uber
Bodenniveau zu bertcksichtigen.

Das Gehduse des Steuerkastens mufs entweder als (Alu) Gufsgehduse oder als
Aluminiumblechgehaduse ausgefihrt sein (Schutzart IP54).

An der Unterseite des Steuerschrankes mussen Kabelverschraubungen (aus Messing
vernickelt) fur die Kabelverbindungen zur Schaltanlage montiert sein (3x36, 5x29,
2x21). Zur Abstutzung der Kabel wird unterhalb des Motorantriebskastens eine
Ankerschiene montiert.

Im Steuerkasten sind weiters enthalten:

e Steuerung fir den Motor 220 V DC
*  Ein Schutzschalter fir den Motor mit Meldekontakt
e Ein 2-poliger Schutzschalter fur die Spannungswicklung mit Meldekontakt

*  Eine elektrische Heizung welche auf 2 Teile aufgeteilt wird, ein Teil liegt dauernd
an Spannung (ca. 100 W/m? Kasteninhalt), der Rest wird (ber Thermostat
zugeschaltet.

Betriebsspannung fur die Heizung ist 230 V, 50 Hz

e Ein mechanischer Stellungsanzeiger (geeicht in Ampere des Spulenstromes)
sichtbar von der Bedienseite

*  Ein Doppelpotentiometer fir ohmmetrische Anzeige 220 Ohm, 3,5W

*  Ein programmierbarer Mefswertumformer (z.B. Sineax V604), Ausgang 0-10 mA,
Hilfsspannung 220 V DC., 10 % Spulenstrom entsprechen 1 mA, 100 %
Spulenstrom entsprechen 10 mA, Ausgangsstrom mit Linearisierung

e Zwei potentialfreie Kontakte fur Endstellungsmeldung (je 1 SchliefSer und 1
Offner)
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e EOvH Ge3noTeHuManeH KOHTAKT 33 CUrHaNM3MpaHe Mpouec Ha [ABWXeHMe Ha
MOABWMXHATA CbPLEBMHA

» [lBa 6yTOHa 3a pBYHO yNpaBneHne BbpXy BpaTaTa (06CyXBaemu OTBBH)

e [lpUCbeauHUTENHW KJIEMW, YCTOWMYMBM Ha yTeuyeH TOK, WunprHa 8,2 mm 3a 10
mm? 3a yrpaeeHune, U3MepBaHe 1 3aLLMTHa anapaTtypa

8.6  OnpoBoAABaHETO Ha kJleMHa LUMHa TpAbBa Aa Ce M3roTBu B CbOTBETCTBME C ,KnemHa
cxeMa 3a lNeTepcoHoBaTa 606MHa C NOABMXHA CbpLEBMHA”.
8.7 (xemaTa Ha MOTOPHOTO 33aABMXXBaHe CbC 3aLUUTHWUTE YCTPOWCTBA C€ MOHTUpPa Mo

Hepa3gesieH Ha4yMH OT BbTpeLUHaTa CTpaHa Ha BpaTaTa Ha TabioTo 3a ynpasnexue.
9 3awuTHM YCTPOMCTBA N aKcecoapm

9.1 3awwuTHO pene Ha Byxonu ¢ 2 nornnasbka no DIN 42566 (CeM3MUYHO YCTONYMBO

U3MbAHEHWE).

9.2 AuCTaHUMOHEH KOHTaKTEH TEPMOMETBHP 33 Temnepatypa Ha macnoTto (-20°C no
+130°C) ¢ 2 muKkponpekbCBaYa 1 kanunapeH Tpvbonposog (Hanp. Kihlstroms, cepws
34 »nn PaBHOCTOEH MPOAYKT).

9.3 O6e3Bna>kHMTEN Ha Bb3AYX C OTAeNeHMe 33 Maco no DIN 42562

9.4 MarHuteH yka3aTen 3a HMBOTO Ha macno no DIN 42569 cbc CTpenkosu

NHOWMKaTOP, BrpageH B paslwnpuTenHnAa cbll, CbC CUTHasieH KOHTaKT.

Te3u yCTPOWCTBa Ce ONPOBOAABAT B CbOTBETCTBME C ,KnemHa cxema 3a MeTepcoHoBa 606MHa
C NoABWXHa CbpLeBuHa”

10 MoHTaXx

Cnep/npn poctaBkaTta [eTepcoHoBaTa bobuHa ce MOHTMpa Ha CbllecTByBall yHOAMEHT,
KaTO 3a UefiTa ce AeMOHTMpa W MpemecTn CbllecTByBallaTa. CbLUOTO € 3afb/ikeHue Ha
N3nbaHuTens.

Cnen, MoHTaxa MMeTepcoHoBaTa bobuHa Tpabea da e HanmbfHO roToBa 3a paboTta (CbC
NPUCbeAVHEHN PA3LLUMPUTENHN CbOBE, OXIaAMTeNIHA CUCTEMa U Ap. apMaTypa)

* Ein potentialfreier Laufmeldekontakt
e Zwei Tlrtaster fur Handsteuerung (von Aufsen zu betatigen)
*  Anschluklemmen, in kriechstromfester Ausfihrung 8,2 mm breit fir 10 mm? fur

Steuerung, Messung und Schutzgerate

8.6 Die Verdrahtung der Ubergabeklemmleiste hat entsprechend ,Klemmenplan fur
Tauchkern-ErdschlufSléschspule” zu erfolgen.
8.7  Das Schaltbild des Motorantriebes mit Schutzeinrichtungen wird nicht entfernbar an

der Innenseite des Steuerkastens montiert.

9 Schutzgerdte und Zubehor

9.1 Ein Buchholzschutzrelais mit 2 Schwimmern nach DIN 42566 (erdbebensichere
Ausfihrung).

9.2 Ein Kontakt-Fernthermometer flr Oltemperatur (-20°C bis +130°C) mit 2
Mikroschaltern und Kapillarrohrleitung (z.B. Kihlstréms, Serie 34 oder gleichwertiges
Fabrikat).

9.3  Ein Luftentfeuchter mit Olvorlage nach DIN 42562

9.4 Ein magnetischer Olstandsanzeiger nach DIN 42569 mit Anzeigescheibe,

eingebaut in das Dehngefafs, mit Meldekontakt.

Diese Gerate sind entsprechend ,Klemmenplan fur Tauchkern-ErdschlufBldschspule”  zu
verdrahten.

10 Montage

Nach/ bei der Lieferung ist die Petersenpsule auf dem bestehenden Fundament aufzustellen,
wobei die derzeit vorhandene Spule abzubauen und zu versetzen ist. Diese Arbeiten sind
durch den Auftragnehmer durchzufthren.

Die Petersenspule ist komplett betriebsfertig zu montieren
Ausdehnungsgefalden, Kuhlssystem und sonstigen Armaturen).

(mit  angeschlossenen
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CBbp3BaHETO WM HanagkaTa Ha kabenuTe 3a MbpBMYHA W BTOPUYHA KOMYTaLMA KbM
CbLLECTBYBALLMTE CXeMM, KAaKTO U  BbBEXO3AHETO B eKCnjoarauua ca aHraXxumeHT Ha
Bb3noxurens

75 715 1070 715

37, 1155 k %5
o T

®ur. ®yHaameHT 3a b (CbLuecTByBaLL)

®ur. b, KOATO Le ce nogMeHs

Der Anschluss und die Justierung der Kabel im Primar- und Sekundarbereich an die
bestehenden Stromkreise, sowie deren Inbertiebsetzung ist eine Pflicht des Auftraggebers.

75 715 1070 715

o

Abb. Fundament flr die Petersenspule (bestehend)

l-T {| ‘I"“I“l“" -

i Ll

Abb. Petersenspule, die zu tauschen ist
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11 N3mepBaHUA U UBNUTAHUA

I3mepBaHuATa 1 m3nNuTaHuAaTa ce um3sbpwsaTr no EN 60076 - 6. [JonbaHutenHo ce
OCbLLEeCTBABA M3MepBaHe Ha Lwym no EN 60076-10.

Mpv HagBWLWaBaHe Ha 3afjafeHaTa MakcMMasHa CTOMHOCT 33 HMBO Ha Wwyma, bobuHaTa ce
npremMa C HamaneHa ueHa ¢ 5 % cnpaMo npodaxHaTa LeHa 3a Bcekn 1dB(A) HagBuMLLaBaHe.
Mpy HaABULLABaHE HMBOTO Ha LUyma C noseye oT 3 dB(A) MoXxe Aa ce OTKaxe npuemMaHeTo Ha
6obuHaTa.

12 [okymeHTauus,
pa3mepu

yooCcToBepeHUA OT U3NUTAHUA, YepTexm C

[lBa Mecela cnep Bb3naraHe Ha nopbuykaTa TpAbBa Aa Ce M3NPaTAT YepTexu C pasMepu u
MPUHUMMHN CXEMM 3a LennTte Ha ofobpasaHeTo Ha EBH bvnrapua

Cnep, ofobpsABaHeTO (Hal-KbCHO TPU Mecella Cfief, Bb3iaraHe Ha mopbykaTa) TpAbsa da ce
M3NPaTAT 3aOb/KUTENIHUTE YepTexu C pasMepyt U MPUHLUMHU CXEMWU B eOVH eK3eMnaap u
JOmbfHUTeNHo B, pdf’-BapuaHT B enekTpoHHa hopma (no numeinn).

MpOoTOKOANTE OT U3NUTAHWUA U BCUYKM OPYrn HEODOXOOMMMU OOKYMEHTU Ce OKOMMIEKTOBAaT B
nankyv B TpW ek3emniApa ce npedaBaT HemoCpeaCTBEHO /e, MPUEMAHETO. YepTexwbT C
pa3mepu, MPUHUMMHLA CXeMU U NPOTOKOAMTE OT W3NWTaHMA ce npefasaTt kato ,pdf” B
enekTpoHHa opma (CD-Rom).

13 Mpuno>xeHun:

13.1 Mpunoxexwe 1
HoMWHanH1 napameTpu
13.2 TpunoxeHne 2
Knemu

Pa3mMHOXaBaHeTO WAW pa3daBaHeTo Ha Ta3w TexHuyecka crneumndyikaums Ha TpeTw nvua ce Jonycka
CaMO C MpefBapuUTeNHO MUCMEHO Cbrlacne OT CbOTBETHUA OTrOBOPEH TexHudeckn otden B EVN EP
EAD. ToBa Baxu CbLLO 1 3a NyBANKYBAHETO Ha OTKBbCW OT Tasu cneumdurKkauma.

11 Messungen und Prifungen
Die Messungen und Prifungen erfolgen nach EN 60076 - 6. Zusatzlich erfolgt eine
Gerauschmessung nach EN 60076-10.

Wird der als max. Wert angegebene Schalleistungspegel Uberschritten, Ubernehmen wir die
Spule mit einem Minderpreis von 5 % des Kaufpreises pro 1dB(A) Uberschreitung. Bei einer
Uberschreitung des Schalleistungspegels von mehr als 3 dB(A) kann die Ubernahme der Spule
verweigert werden.

12 Dokumentation, Priifscheine, MafRbilder

Zwei Monate nach Auftragserteilung Ubersenden Sie Mafszeichnungen und Schaltplane
zwecks Freigabe an EVN Bulgarien

Nach der Freigabe (spatestens drei Monate nach der Auftragserteilung) Ubersenden Sie die
verbindlichen MalfSzeichnungen und Schaltplane in 1-facher Ausfertigung und zusatzlich als
.pdf” in elektronischer Form (per E-Mail).

Die Prufprotokolle und alle anderen erforderlichen Unterlagen werden in dreifacher
Ausfertigung, in Mappen eingeheftet, und unmittelbar nach der Ubernahme Ubergeben. Das
Mal3bild, die Schaltplane und die Prifprotokolle werden als ,pdf” in elektronischer Form (CD-
Rom) Ubergeben.

13 Anhang:

13.1 Anhang 1
Nennparameter
13.2 Anhang 2
Klemmen

Eine Vervielfaltigung oder Weitergabe dieser Technischen Spezifikation an Dritte ist nur mit einer
vorherigen schriftlichen Einverstandniserklarung durch den zustandigen technischen Bereich des EVN EP
EAD zulassig. Dies gilt auch fur die Veroffentlichung von Ausztgen aus dieser Spezifikation.
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