Kputepumn 3a nskniousaHe ot kBanudukaumoHHa cucTeMa U yc/ioBus
3a NpeKkpartABaHe Ha cKiloveH gorosop (UspaHue 1)

KbM KBajMdukaurnorHa cnctema Ne C-16-EP-HM-/1-36,

c npeamer: , [loctaska Ha u3MepBaTeNHu TparchopmaTopy No 060CcobeHr No3uLK:

O6ocobeHa nosuuya 1 - [locTaBKa Ha Mi3aMepsaTesiHm TokoBy TpaHcdopmaTtopu 3a H.H.;

O6ocobera nosviuma 2 - [locTaska Ha V3mMepBaTenHi ToKoBy TpaHcdopmaTopk 3a Cp.H ¢ efiHo BTOpWYHO A4pO;
ObocobeHa nosuuma 3 - [locTaBka Ha M3mepBaTesHi TOKOBY TpaHcdopmaTopi 3a Cp.H ¢ ABe BTOPUUHM Aapa;
ObocobeHa nosuuma 4 - JocTaBka Ha M3MepBaTesieH MHOYKTUBEH HanpeXeHoB TpaHcdopmaTop 3a Cp.H. 20kV, ¢
fBe BTOPUYHM HaMOTKK”

KaHanaat/YyactTHuk/V3nsnHnuTen Wwe Gble U3KIioyeH oT KBanudrKaLMoHHaTa CUCTeMa, KakTo Wunm LWe Bbae
npekparteH gorosop ¢ M3nbaHuTen, Korato:

1. KaHpunpata/YdqacTHuka/M3nbHUTeNs npectaHe fja oTroBaps Ha obsBeHUTe OT Bb3NOXWUTENA KpUTepuu 3a
noaobop, KakTo W He NpeaCTaBy UNCKaHU HOBU/GOMBIHUTEHA AOKYMEHTH;

2. ﬂpl/] Hen3NbnHeHe Ha OOroBOPHU 3afb/IKeHNa oT CTpaHa Ha N3nbaHUTENs, KaTo:

2.1. UI3nbAHEHNETO Ha AOTOBOP, CKITIOYEH Ype3 U3NOo/3BaHe Ha KBAMMMKAUMOHHa CUCTeMa, Ce MpeLieHnBa oT
CTpaHa Ha Bb3noxutens oT rnefHa Touka Ha TOBa Jany VI3MBAHWTENAT € Crasuil BCUYKM YCI0BWMS OT
KOHKPETHUSA JOr0BOP, BKIIIOYNTESTHO:

2.1.1. cna3BaHe Ha BCUYKK CPOKOBE;

2.1.2. CTPUKTHO Cra3BaHe Ha abCoIOTHO BCUYKM TeXHUYECKM M3UCKBAHMA Ha Bb3noxuTens;

2.1.3. HeforyckaHe Ha Bpak B paMKMUTe Ha [0CTaBKaTa;

2.1.4. HaBpemeHHO MoMb/iBaHe W MOAMUCBAHE Ha BCUYKA [OOKYMEHTW B paMKuTe Ha
B3aMMOOTHOLLEHNATA C Bu3noxurens;

2.1.5. HeHapyLUeHa ONakoBKa Ha [OCTaBSIHUTE CTOKM;

2.1.6. ChpeicTBME CNPAMO CTYXUTENUTE Ha BBL3NOXMTENA MW NpUeMaHe W NpeaBaHe Ha CTOKUTE;
CnasBaHe Ha BCUYKWU M3NCKBAHWA Ha Bb3noxutens un 6b/rapckoto 3aKOHOAATENICTBO 33 OTYETHOCT U
dakTyprpaHe;

2.1.7. Opyrvt BaXHY NapaMeTpu Ha U3Mb/IHEHNETO, MOCOUYEHU B AOTOBOPA MO KOHKPETHATa MpoLeaypa
3a Bb3JlaraHe Ha obLecTBeHa MopbyKa.

2.2. B cnyqam, Yye M3nNbnHUTensaT He U3MNbAHKM KayecTBeHO €AHO WIN HAKONKO OT NOCOYeHWTe no-rope
ydioBus, TO B 3aBUCMMOCT OT CE€PWO3HOCTTa Ha HapyLieHnAaTa, Bb3noxuTensT < 3anasBa NnpaBoTO
CKTIOYEHUAT ¢ M3nbaHuTens fiorosop na 6'b,ﬂe €HOCTPaHHO nNpekpaTeH OT Bb3noxurtend, <brinacHo
npedBnaeHWA 3a TOBa pef, B T'pr'OBCKI/ITE YCI0OBMA KbM HaCToALLaTa KBaJ'Il/ICbVIKaLI,VIOHHa cncremMa.

2.3. B cydait, 4e Bb3NOXWTENAT npekpaTV e[HOCTPaHHO AOTOBOP Ha M3MbAHWTeN v npuuvHata 3a
NpeKpaTABaHe Ha [OroBopa MMa oTHOLLEHWE KbM KpUTepuMTe 3a NOAO0p Ha cucTeMata, To Bbanoxutensar ci
3anassa NpaBoTo [a ro U3K0YK OT KBa/MPHKALMOHHATa C1UCTeMa.

2.4. Bb3NOXWTEIAT MOXe MOTMBMPaHO [a OTKaxe BKIYBaHE WU [a U3KMIOHW OT KBaanbKaUMOHHaTa
TUCTeMa KaHAUAATU WANU N3MBAHUTENU, KOWUTO!

2.4.1. Ca BMHOBHW 33 CEPUO3HO NMPOMECUOHSIHO HapyLleHWe, [OKa3aHo C BCAKO CPeACTBO, € KOETO
MoraT Aa Cv NocTyat Bb3farawnTe opraHu;

2.4.2. He ca v3MLAHWAK 3adbkeHuaTa CW, CBbp3aHW C M3NBAHEHWE Ha OOroBOpU 3a obulecTBeHM
NOPBYKN.
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TexHuyecka cneuyudukayusa: 7/4

UsmepsaTeneH Tokoe TpaHcopmarop 3a H.H. 0.4kV , knac 0.5S.

1. O6wmM nsmcKkBaHus

WNamepsaTenuute TpaHcchopmaTopu TpSGBa [a OTroBapsAT MO TEXHUIECKOTO Cit
U3NMbMHEHWe Ha HOPMATWBHUTE NPEaNMCcaHns Ha MeTpPonorMaTa B Bbnrapus, Ha
EN 61869-1, EN 61869-2, krac Ha TouHocT 0.5S, kakTo u Ha HawuTe cneunanin
M3UCKBaHMSA.

WsmepeatenHute TpaxccopmaTtopu Tpsbea fa 6b4aT perucTpypaHi e
JbpxasHarta areHuus no meTponorvs 3a Aa 6b4aT JonycHat 4o cnyxe6Ho
kanubpupaHe u ga 6b0aT AOCTaBERW C NPOBEAEHA NbpPBOHAYASIHA NpoBepKa,
YAOCTOBEPEHA NO CbOTBETEH HaUMH. 3aeJHO C TEXHUYECKOTO NPenoOXKEHNE No
CBbOTBETHATa Npoleaypa Ha JorosapsiHe Tpsibea fa Gbae NpeacTaBeHo konue
OT BMWUCBaHETO B AbPKABHMA USMEPBATENEH PErMCTLP (YAOCTOBEPEHUE 3a
ono6peH Tun).

CranpgapTtu:
e EN61869-1:2007 MamepBaTenHn TpaHcdopMaTopy, OBLLN USUCKBAHUS
e EN 61869-2:2012: TokoBM TpaHctopmaTopu
e DIN43673-1-12-5,5
1.1 OoNnbJHUTENTHM U3IUCKBAHUA
Hapep ¢ obwmTe usnckeanus ca B cuna v cnefHATE JOMbIIHUTENHU YCHOBUS:
* HanpexeHue 1 TOK — U3NbNHEHWE 3a:

Mpomernue Tok 220V; 150/5A , 300/5A, 600/5A, 1000/5A, 1500/5A;

* Knac Ha To4HocT 0.5S B cvoTBeTcTBUE ¢ EN 61869-2:2012r.
JM3mepeaTenHu TapHcopmaTopu” - Yacrt 2;

31.01.2013
Technische Spezifikation: 7/4

Mess-Stromtransformator fir NS 0.4kV, KI. 0.5S.

1. Allgemeine Anforderungen

Die Messtransformatoren missen in der technischen Ausfiihrung den gesetzlichen
Vorschriften des Eichrechtes in Bulgarien, der EN 61869-1,EN 61869-2,
Genauigkeitsklasse 0.5S sowie unseren besonderen Anforderungen entsprechen.
Die Messtransformatoren missen ins MeBregister der staatlichen Agentur
eingetragen sein, damit sie auch zur amtlichen Eichung zugelassen werden und
mit fihrte einen ersten Scheck, entsprechend zertifiziert geliefert werden. Samt des
technischen Vorschlags miissen eine Kopie des Eintrags in dem Zustand,
Messregister (Zeugnis genehmigten Typ) vorgelegt werden.

Normen:
¢ EN 61869-1:2007 Messwandler, Alilgemeine Anforderungen;
s EN 61869-2:2012: Stromtransformatoren
¢ DIN 43673-1-12-5,5
1.1 Zusétzliche Anforderungen

Uber die allgemeinen Anforderungen hinaus gelten folgende zuséatzliche
Festlegungen:

¢ Spannung — und Stromausfiihrung:
Wechselstrom 220V; 150/5A , 300/5A, 600/5A, 1000/5A, 1500/5A;

¢ Genauigkeitsklasse 0.5S gemaR EN 61869-2:2012
~Messtransformatoren“ — Teil 2
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TokoBuTe TpaHcchopmaTopu Aa 6bAaT ¢ NbpBOHaYanHa nposepka 1
3HaK y4OCTOBEpSBaLY NPoBepKaTa.

MbpBoHavanHaTta npoeepka Aa 6bae B roguHaTta Ha 3akynysaHe Ha
TpaHcdopmaTopa unu npeaxogHara roauHa.

MowHocT =5VA;
KoeduumeHnT Ha npeToBapBaHe no Tok <5;

MakcumaneH Tok Ha KbCO CbeAVMHEHUE (TOK Ha TEpMNYHa
ycToituneocT)9.0 kA

TEPMUYHUAT TpaeH (HerpeKkbCHaT) Tok CbC CTOMHOCT 120% ChLLo
Tpabsa aa e NocoyeH Ha TabenkaTa 3a TEXHUYECKUTE OaHHW.

TpancdopmaTopuTe aa 6baaT eqHOSAPEHN (C €4HA BTOPUYHA HAMOTKA);

[a e Ha nuue BB3MOXHOCT 33 3anedaTBaHe un _._._._O_sas_umzm Ha KnemMmHuns
Onok Ha BTOPUYHATA HAMOTKA;

Mpu ocbepupaHe Ha NpoxoaHN TOKOBU TpaHcpopmaTopu, Te Aa 6baaT B
KOMNJIEKT C WnHa oT MeA-Cu (MbpBMYHA HAaMOTKa), 3aluTeHa oT
€N1eKTPOXMMWYHA KOPOo3ud, CbOTBETCTBALLA HA HOMUHAMHUS MbPBUYEH
TOK, 1 apmartypa 3a 3KpenBaHe Ha LLUMHaTa KbM Kopnyca Ha TT;

PasmepuTe v pascTosHMETO MexOy OTBOPUTE HA MbpBUYHATA WMHA Ha
TpaHcdiopmaTopa 3a 3akpeneaHe KbM LULMHHATa CUCTEeMaA 3a
CbOTBETHUTE raMU U3MepBaTeENHN TpaHCOPMaTopm Ca KakTo credsa:

MNpY N3NbHEHKE Ha u3MepBaTEeNHUA TPaHCHOPMATOp C
MbPBMYHA HAMOTKA, pasMEpUTE Ha LUMHAaTa Aa ocurypasar
NpEeHOCHa Bb3MOXHOCT B CbOTBETCTBME C MbPBNYHUS TOK Ha
TpaHcgopmaropa. PascTosHueTo Mexay UeHTbpa Ha OTEopUTe
Ha LLMHaTa Ha U3MepBaTenHna TpaHchOopMaTop 3a 3akpensaHe
KbM LWIWHHaTa cCUCTEMa a CboTBETCTBa Ha dur.1-5.

lMput M3nbrHeHve Ha nsMepsaTenHus TpaHcdopmarop 6e3
NbPBMYHA HAMOTKa, pasMepbT Ha LIMHAaTA Ja CbOoTBETCTBA Ha
dur.1-5.

¢ Die Stromtransformatoren miissen mit einer Ersteichung sein, mit einem
Aufkleber, der von der Ersteichung zeugt.

* Die Ersteichung soll im Jahre des Einkaufs des Wandlers oder im Jahr
zuvor durchgefiihrt werden

e |eistung- =5VA;
¢ Stromiiberlastungskoeffizient: <5

¢ Maximaler Kurzschlussstrom (Thermischer Grenzstrom) 9.0 kA;

e Derthermische Bemessungs-Dauerstrom betragt 120% und ist auch am
Leistungsschild anzufiihren.

¢ Die Transformatoren muissen einkernig sein (mit 1 Sekundarwicklung)

¢ Eine Mdglichkeit zur Plombierung des Klemmenblocks der
Sekundarwicklung muss vorhanden sein ;

¢ Wenn Durchsteck-Stromwandler angeboten werden, miissen sie im Set
mit Kupferschiene (Primarwicklung), die gegen elektrochemische
Korrosion sicher ist und dem Nenn-Primarstrom entspricht, und mit
Elektroarmatur zur Befestigung der Schiene am Gehiuse des
Stromwandlers geliefert werden.

¢ Die GroBe und der Abstand zwischen den Offnungen der primaren
Schiene des Wandlers, die zur Befestigung am Schienensystem dienen,
soll far die einzelnen Typen von Wandlern wie folgt sein:

Bei der Ausfiihrung des Messwandlers mit primarer Wicklung, muf
beriicksichtigt werden, daBB die Abmessungen der Schiene eine
Stromtragfahigkeit, die dem primaren Strom des Wandlers entspricht,
sicherstellen. Der Lochabstand der Messwandlerschiene, die zur Befestigung
am Schienensystem dient, muB der Abb.1-5 entsprechen.

Bei der Ausflihrung des Messwandlers ohne primére Wicklung, miissen die
Abmessungen der Schiene der Abb.1-5 entsprechen.
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e 600/5A ronam rabaput go 1000/5A

600/5A groBes AuBBenmal bis 1000/5A

3a Knemu ce W3NorsBaT BUHTOBE C LUAULOBA UK KpbCTaTa rraea
(Pozidrive 2). KaTo BuHTOBE TpsiGBa Aa ce usnonssat Pozidrive Kombi

Gr. 2.

MaTtepuantsT 3a knemuusi 6ok U BUHTORETE TpsibBa fa e ycToihuns

CPeLly eneKTPOXMMUYHA KOpO3usi.

Als Klemmen sind Schrauben mit Schlitz- oder Kreuzschraubendrehern
(Pozidrive 2) zu verwenden. Als Schrauben sind Pozidrive-Kombi Gr.2 zu
verwenden.

Das Material des Klemmenblocks und der Schrauben muss gegen
elektrochemische Korrosion resistent sein.
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e [lokymeHTaymu
wmmhIO C TEXHUYECKOTO NpennoxXeHne no cboreBeTHaTa npouenypa Ha
poroeapsiHe Tpsitsa fa 6vaar npeACTaBeHU CNeaHVTE JOKYMEHTY
Ha BBArapCKy U HEMCKW UIN aHINUMACKN e3UK:
- YaocToBEepeHmne 3a ogobpeH Tun, 3aeAHo ¢ HeobxoaumuTe 3a
KanubpupaHeTo 1 N3NoN3BaAHETO YEPTEXN U NPOTOKOMNN C pe3ynTaTu oT
nbpBOHa4anHa npoBepka
- TexHuYecko onucaHve
- IHCTpyKUMA 32 MOHTa

B cny4ai, 4e no oTHOLLEHKe Ha BeYe AOCTAaBEHUTE W U3NON3YBaHW NpogykTv /
TUNoBE NPUOOPU Ca Bb3HWKHANN ONBINHUTENHW U3UCKBAHNA, UMK ca
Heo6X0AMMMN HSKAKBU M3MEHEHUS UK LOMbIHeHUs TpAGea HesaGaBHO da HU
6baaT npefocTaseHu CbOTBETHUTE AOKYMEHTH.

2. [lpuemaHe Ha KayecTBOTO

2.1. OcurypsiBaHe Ha KQ4eCTBOTO, U3NUTBAHMA U NPUEMaTENeH KOHTPOR

3a OCUrypsiBaHE Ha KaYecTBOTO Ha NpUBOPUTE UINBIHUTENAT € ANBXKEH No
BpemMe Ha N3roTBAHETO UM 1 NpW KOHTpONa Ha roToBaTta npoAykuua oa
M3BbLPLUBA CNEAHUTE NPOBEPKM Ha KAYECTBOTO.

2.2.1. MpoBepka Npu UINBLAHUTENS

Mpun KpailHOTO usNUTBaHe Ha npubopa TpAbBa Aa ce NpoBepU CNasBaHeTo Ha
3aKoHOBUTE pasnopeadn (rpaHUYHU CTONHOCTU Ha rPELLKUTE Npu
€TaNloHNPaHeTo) U N3nckaHoTo nog, T. 2.1 kauecTso. Mpu gocTaskarta Tpabea Aa
€€ NPUNOXK NPOTOKO OT NpoBEpPKaTa Ha Ka4eCTBOTO U NPOBEAEHUTE N3NUTaHUA
3a BCUYKM JOCTaBEHU ypeau.

¢ Dokumentationen
Samt des technischen Vorschlags miissen folgenden Unterlagen vorgelegt
werden:
- Zertifikattyp genehmigt hat, zusammen mit den notwendigen Kalibrierung
und Verwendung von Zeichnungen und Berichten von Ergebnissen aus
Ersteichung
- Technische Beschreibung
- Montageanleitung

Sollten fiir bereits gelieferte und verwendete Produkte/Geratetypen nachtréglich
Anforderungen, Anderungen, Erganzungen usw. erfolgen, so sind uns die
entsprechenden Dokumente unverziiglich zu Uberreichen.

2. Abnahme der Qualitat

2.1. Qualitatssicherung, Priif- und Annahmepriifung

Zur Sicherstellung der Qualitat der Gerate hat der Auftragnehmer wahrend der
Fertigung und als SchluBkontrolle Qualitatsprifungen durchzuflhren.

2.2.1. Prifung beim Auftragnehmer

Bei einer vom Auftragnehmer vorgenommenen SchluBpriifung des Geréates ist die
Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen (Eichfehlergrenzwerte) und die unter
Pkt. 2.1 geforderte Qualitat zu tberprifen. Bei der Lieferung ist das Priifprotokoll
Gber die vorher genannten Priifungen mitzuiieferen.
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3. Cxema Ha cCBbp3BaHe

Meter

Load

4. Tpanchopmaropu-mMocTpa

Crnep craptupaHe Ha KOHKpeTHa NpoLeAypa Ha AOroBapsiHe ¢ NpeABapyUTenHa
nokaHa 3a yyacTve No HacTosLwarta KBanudUKaLMoHHa cucTeMa, BCUYKU
BKIMIOYEHW B KBANWUPUKALIMOHHATA CUCTEMA YYacTHULM We 6baaT nokaHeHu Ja
npeAcTaeaT ocpepra. OdepTaTta ce CbCTOM OT TEXHMYECKO 1 (hUHAHCOBO
npeasiokeHne, BKNIOYMTEIHO BCUUKN U3UCKaHU npunoxkeHus. Beaka dupma
Y4aCTHUK B NpoLeaypaTa 3aAbmkUTENHO NOArOTBs M NPeAcTaBs MOCTPa, B
32BUCHUMOCT OT 06ocobeHaTa No3nuUus, 3a KOSTO KaHAWAATCTBA, 3a€AHO CbC
ceBoeTo TexHUYEecKo NpeanoxeHne, HepasaenHa YacT oT odepTaTa My:

1. Bvnrapus: 1 6p

(JNnue 3a koHTakT: UHX. Caetocnae Meitkoe EBH Bunrapus EP, 4000 Mnosaus,
yn. Xpucto I'. [laHos Ne 37

3. Schaltbild

Meter

Load

4. Mustertransformatoren

Nach der Einleitung eines Verhandlungsverfahrens mit vorherigem Aufruf zum
Wetibewerb im Rahmen des laufenden Qualifikationssystems werden alle
Teilnehmer, die ins Qualifikationssystem aufgenommen sind, zur Angebotsabgabe
aufgefordert. Das Angebot besteht aus einem technischen und einem finanziellen
Vorschlag, inkl. aller verlangten Beilagen. Neben dem technischen Vorschlag, der
ein untrennbarer Bestandteil des Angebots ist, muss jede am
Verhandlungsverfahren teilnehmende Firma ein Muster entsprechend der Position,
um die sich die Firma bewirbt, vorbereiten und vorlegen:

1. Bulgarien: 1 Stlick
(Ansprechpartner: Ing. Svetoslav Peykov, EVN Bulgaria EP, 4000 Plovdiv Christo

G. Danov Str. 37)
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31.03.2012

TexHnyecka cneundurkauma: 8/21

WamepeaTeneH Tokos TpancdopmaTop 3a Cp.H. 20kV ¢ eaHO BTOPUYHO SAP0 ©
knac 0.5S.

1. 06wy nanckBaHus

NamepeaTenHuTe TpaHchopmaTopu TpAGBa ga OTroBapsAT NO TEXHUYECKOTO CU
M3NbIHEeHMe Ha HOPMAaTUBHWUTE NPeANMCaHus Ha MeTporiorusTa B bunrapus, Ha
EN 61869-1, EN 61869-2, knac Ha TouHocT 0.5S, Ha paamepuTe chobpasHo DIN
42600 YacT 8, KakTo M Ha HaLIMTe cneLuanHn N3NCKBaHus.

WamepeatenHute TpanchopmaTopu Tpsabea Aa 6b4aT PerncTpupaHi B
[bpxaBHaTa areHuus no meTponorus 3a aa Gbgar gonycHatv go criyxebHo
kanubpupaHe 1 ga 6bAaT AOCTaBeHyn ¢ NpoBeaeHa MbpBOHAYanHa npoeepka,
YROCTOBEPEHA MO CbOTBETEH HauMH. 3aefHO C TEXHUYECKOTO NpeanoXkeHue no
CbOTBETHATa NpoLenypa Ha JorosapsiHe Tpstea Aa Gbae NpeacTaBeHo Konue
OT BNUCBaHETO B AbPXXaBHWA USMepBaTeneH perncTbp (yAoCTOBEpeHue 3a
opoOpeH Tun).

CraHpaprm:
e EN 61869-1:2007 NamepBaTenHu TpaHcopmatopm, obLM N3UCKBAHMS
e EN61869-2:2012 NamepBaTenHu TpaHcopmatopu. YacT 2:
JOonbRnHUTENHU USNCKBaHUA 32 TOKOBU TpaHcdhopMaTopy;
e DIN 42600 YacT 8

1.1 JonbrnHuTenHu UsncKkBaHusi

Hapen ¢ obwuTe nsvicksaHus ca B cuna u cnefnnuTe QOMbIHUTENHN YCNOBUS:

31.03.2012
Technische Spezifikation: 8/21

Mess-Stromtransformator fir MS 20 kV mit ein sekundare Wicklung Kl. 0.5S.

1. Allgemeine Anforderungen

Die Messtransformatoren miissen in der technischen Ausfiihrung den gesetzlichen
Vorschriften des Eichrechtes in Bulgarien, der EN 61869-1, EN 61869-2
Genauigkeitsklasse 0.5S, den Abmessungen nach DIN 42600 Teil 8, sowie
unseren besonderen Anforderungen entsprechen.

Die Messtransformatoren miissen ins MeBregister der staatlichen Agentur
eingetragen sein, damit sie auch zur amtlichen Eichung zugelassen werden und
mit fhrte einen ersten Scheck, entsprechend zertifiziert geliefert werden. Samt des
technischen Vorschlags missen eine Kopie des Eintrags in dem Zustand,
Messregister (Zeugnis genehmigten Typ) vorgelegt werden.

Normen:

» EN 61869-1:2007 Messwandler, Allgemeine Anforderungen;

¢ EN 61869-2:2012 Messwandler, zusétzliche Anforderungen fiir induktive
Stromwandler

¢ DIN 42600 Teil 8

1.1 Zusétzliche Anforderungen

Uber die allgemeinen Anforderungen hinaus gelten folgende zusatzliche
Festlegungen:
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HanpesxeHue 1 Tok — M3NbIIHEHWE 3a:
lNpomennue Tok 20kV; 2x20/5/5A, 2x75/5/5A, 2x100/5/5A, 2x300/5/5A;

Knac Ha ToyHOCT:

- 0.5S B cwotBetcTBME € EN 61869-2:2012 UsmepsaTentu
TpaHcdopmaTopu. HacT 2: JonbNHUTENHU U3UCKBAHVIA 32 TOKOBU
TpaHcdhopmaTopu.

TokosuTe TpaHcdopmaropm aa 6bAaT ¢ NbpBOHaYanHa nposepka n
3HaK ypocToBepsiBall npoBepkara.

MspeoHavanHara nposepka Aa GbAe B roguHaTta Ha 3akynysaHe Ha
TpaHcopmaTopa UnNn NpeaxoaHaTa roguHa.

MowHocT:
-215VA

KoeduumeHT Ha npeToBapBaHe no Tok
- <5;

MakcumaneH TepmudeH Tok [tn 16 kA;
MakcumaneH guHamuyeH Tok [dn= 2.51tn;

TepMUYHUAT TpaeH (HenpekbCHAT) TOK CbC CTOWHOCT 120% CbLUo
Tpabea Ja e nocoyeH Ha Tabernkara 3a TEXHUYECKNTE SaHHM.

[a e Ha nuue BL3MOXHOCT 3a 3anevyarsaHe U ::O_SQSUNIO Ha
NBPBUYHOTO NPEBKITIOMBAHE U HA KNEMHUA GnoK Ha BTOPUYHUTE
HaMOTKW.

PasmepuTe Ha TpaHcdhopmaTopa da 6vpat cbrnacHo DIN 42600:
- Yacr 8.

[la e Ha nuue Bb3MOXHOCT 3a NPOMSIHa Ha KoedULMEHTA Ha
TpaHcopMauma NocpeAcTBOM NPEBKIOMBAHE Ha NbPBUYHATA HaMOTKa
Ha TpaHcdopmMaTopa.

Spannung — und Stromausfiihrung:
Wechselstrom 20kV; 2x20/5/5A, 2x75/5/5A, 2x100/5/5A, 2x300/5/5A;

Genauigkeitsklasse
- 0.5S8 gemaB EN 61869-2:2012 Messwandler, zusatzliche Anforderungen
fir induktive Stromwandler.

Die Stromtransformatoren missen mit einer Ersteichung sein, mit einem
Aufkleber, der die Ersteichung bescheinigt.

Die Ersteichung soll im Jahre des Einkaufs des Wandlers oder im Jahr
zuvor durchgefithrt werden.

Leistung
-215VA ;

Stromiberlastungskoeffizient:
- <5;

Maximaler Kurzzeitstrom Itn 16 KA;
Maximaler StoBstrom Idyn=2.5ltn;

Der thermische Bemessungs-Dauerstrom betrdgt 120% und ist auch am
Leistungsschild anzufiihren.

Eine Méglichkeit zum VerschluB und zur Plombierung der
Primarumschaltung und des Kiemmenblocks der sekundéren Wicklungen
muss vorhanden sein.

Die Abmessungen des Transformators miissen DIN 42600 entsprechen:
- Teil 8.

Eine Méglichkeit zur Veranderung des Koeffizients der Transformation
mittles Umschaltung der Primarwicklung des Transformators muss
vorhanden sein;
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¢ KnemeH 6nok:
3a K1eMun ce U3Non3BaT BUHTOBE C LUNTMLOBA W KpbCTaTa rnasa
(Pozidrive 2). KaTo BuHTOBe TpsibRa ga ce usnonssar Pozidrive Kombi
Gr. 2.
MaTepuansT 3a knemHusa 6ok n BuHTOBETE TpsiGBa Aa e ycTon4vs
cpeLly enekTPOXMMUYHA KOpo3us.

¢ [lokymeHTauuu
3aeaHo ¢ TEXHUYECKOTO NPeANoXeHue No CboTBETHaTa nNpoueaypa Ha
JoroeapsHe Tpstea Aa 6bAaT NpeacTaBeHn cneaHuTe AOKYMEHTH
Ha 6bNrapckM U HEMCKN UMK aHIMUIACKU e3nK:
- YpoctoBepeHue 3a ogobpeH Tun, 3aeqHo ¢ HeoBxoauMuTe 3a
KanubpupaHeTo 1 M3NON3BaHETO YePTEXM M NMPOTOKOSM C pesynTaTn ot
NbPBOHAYanNHa npoBepka
- TEXHNYECKO onucaHune
- MHeTpykuma 3a MoHTax

B cnyuan, ye no OTHOLLEHUE Ha Beye JOCTaBEHWUTE U USMOM3BAHM NPOAYKTY /
TMnose npubopu ca BL3HUKHANW LONBIHUTENHN N3NCKBAHUSA, UNK ca
Heo6xoaAUMU HRKaKBU M3MEHEHNUS UNK OONBIHEHUA Tpabsa HezabaBHO Aa HU
6baat NpefocTaBeHn CLOTBETHUTE AOKYMEHTH.

2. TlpueMaHe Ha KaYecTBOTO

2.1.OcurypsiBaHe Ha Ka4eCTBOTO, M3NNTBAHUA U NpuemaTeneH KOHTpoOn

3a OCUrypsiBaHe Ha Ka4yecTBOTO Ha :US@OUS._.m N3NBNHUTENAT € AMTBbXEH No
BPEME Ha U3roTBAHETO UM W NPpU KOHTPONa Ha rotoeara npoaykuus aa
M3BBbpPLUBaA CneaHUTe NPpOBEPKU HA KA4EeCTBOTO.

2.2.1. MpoBepka Npu U3NBLNHUTENA

MNpu KpaitHoTO nanuTeaHe Ha npubopa TpAdBa Aa ce NPOBEpU CNa3BaHETO Ha
3akoHOBUTE pasnopendu (rpaHUYHN CTONHOCTMU Ha rPELLKATE Npu
€TasIoHMPaHEeTo) U UBMCKAHOTO nopA T. 2.1 kavecTso. Mpu focTaBkata TpsGea ga
Ce MpUNoXKu NPOTOKOM OT NPOBEPKaTa Ha KAYeCTBOTO U NPOBEAEHUTE U3NUTaHUs
3a BCUYKM JOCTaBEHU ypeau

¢ Klemmenblock
Als Klemmen sind Schrauben mit Schlitz- und Kreuzschraubendrehern
(Pozidrive 2) zu verwenden. Als Schrauben sind Pozidrive-Kombi Gr.2 zu
verwenden.
Das Material des Klemmenblocks und der Schrauben muss gegen
elektrochemische Korrosion resistent sein.

¢ Dokumentationen
Samt des technischen Vorschlags missen folgenden Unterlagen vorgelegt
werden:
- Zertifikattyp genehmigt hat, zusammen mit den notwendigen Kalibrierung
und Verwendung von Zeichnungen und Berichten von Ergebnissen aus
Ersteichung
- Technische Beschreibung
- Montageanleitung

Sollten fir bereits gelieferte und verwendete Produkte/Gerétetypen nachtréglich
Anforderungen, Anderungen, Erganzungen usw. erfolgen, so sind uns die
entsprechenden Dokumente unverziiglich zu Uberreichen.

2. Abnahme der Qualitét

2.1.Qualitdtssicherung, Priif- und Annahmepriifung

Zur Sicherstellung der Qualitat der Gerate hat der Auftragnehmer wahrend der
Fertigung und als SchluBkontrolle Qualitatsprifungen durchzufiihren.

2.2.1. Priifung beim Auftragnehmer

Bei der SchluBpriifung des Gerates ist die Einhaltung der gesetzlichen
Bestimmungen (Eichfehlergrenzwerte) und die unter Pkt. 2.1 geforderte Qualitét zu
Uberprifen. Bei der Lieferung aller Gerate ist das Prilfprotokoll iiber die
Qualitatspriifung und die durchgefiihrten Priifungen mitzulieferen.
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3. Cxema Ha cBbp3BaHe

Meter

n

182
NAANAL -

Laéii

1 P2
Ct G2

3.1. [la e Ha NnUUEe BL3MOXHOCT 3a 3a3eMsiBaHe Kopnyca Ha UsMepBaTenHuns
TpaHcopmaTop.

4. TpaHcdopmMmaTopu-MoCcTpU

Cnep crapTvpaHe Ha KOHKpETHa npoleaypa Ha goroBapsiHe ¢ NpeasapuTenHa
nokaHa 3a yyacTue No HacToswulaTa KeannduKaLMoHHa CUCTEMA, BCUYKM
BKIMIOYMEHU B KBanUUVKaLMOHHATA CUCTEME Y4aCTHULM Le 6baaT NOKaHEHW Aa
npeacTasaT odepra. OdepTara ce CbCTON OT TEXHUMECKO N hUHAHCOBO
NpeanoXeHue, BKIIOUUTENTHO BCUUKM U3UCKaHW NpunoxeHus. Besika dupma
y4acTHUK B npoleypaTa 3afbIKUTENHO NOArOTES M NPESCcTaBs MOCTPa, B
3aBUCKMOCT oT obocobeHaTa nosnums, 3a KOATO KaHAWAATCTBA, 3aE[4HO ChC
cB0eTO TEeXHUYECKO NpeasioKeHUe, HepasaenHa YacT oT odepTaTa My:

1. Benrapus: 1 6p

(Jnue 3a koHTaKT: nx. CeeTocnas Meitkos EBH Bbnarapua EP, 4000 Mnoegvs,
yn. Xpucto I'. NaHoB Ne 37

3. Schaltbild

Meter

11"
151 182

Load

P1 P2
€1 €2

3.1. Es muB die Méglichkeit geben, daB das Gehause des Messwandlers
geerdet werden kann.

4. Mustertransformatoren

Nach der Einleitung eines Verhandlungsverfahrens mit vorherigem Aufruf zum
Wettbewerb im Rahmen des laufenden Qualifikationssystems werden alle
Teilnehmer, die ins Qualifikationssystem aufgenommen sind, zur Angebotsabgabe
aufgefordert. Das Angebot besteht aus einem technischen und einem finanziellen
Vorschlag, inkl. aller verlangten Beilagen. Neben dem technischen Vorschlag, der
ein untrennbarer Bestandteil des Angebots ist, muss jede am
Verhandlungsverfahren teilnehmende Firma ein Muster entsprechend der Position,
um die sich die Firma bewirbt, vorbereiten und vorlegen:

1. Bulgarien: 1 Stick
(Ansprechpartner: Ing. Svetoslav Peykov, EVN Bulgaria EP, 4000 Plovdiv Christo
G. Danov Str. 37)
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TexHuvecka cneundpmkaumsa: 8/22

31.03.2012

UamepBaTteneH Tokos TpaHcdopmatop 3a Cp.H. 20kV ¢ ase BTopuYHU sgpa,oT
KOWTO NbPBOTO A4po Aa € ¢ knac 0.5S 1 BTopo aapo ¢ knac 5P.

1. OOWM U3UCKBaAHUA

WsmepsarenHute TpaHcdopmaTopu TpstBa Aa OTroBapsaT N0 TEXHUHECKOTO CH
U3NBIHEHWE Ha HOPMAaTUBHWUTE NPeANUCcaHvs Ha MmeTponorusaTa B Bbnrapus, Ha
EN 61869-1, EN 61869-2, knac Ha TouHocT 0.5S 1 5P, Ha pasMmepuTe cbobpasHo

DIN 42600 YacT 5 kakTo 1 Ha HalwmTe cneynanH N3NCKBaHWS.

UamepBaTtenHuTe TpakcdopmaTopu Tpsadea aa 6baaT peructpupaHu B
AbpxaeHaTta areHUKUA No MeTponorus 3a ja 6b4aT AonycHaTV 4o cryxebHo
kanuBpunpare n aa 6baaT AOCTaBEHM C NPOBEfEHa MbPBOHAYANHA NPOBEPKA,
YAOCTOBEPEHA NO CHLOTBETEH HauMH. 3ae4HO C TEXHUYECKOTO NPEANnoXeHUe No
CbOTBETHaTa Npougaypa Ha gorosapsiHe TpabBa Aa 6bae npencTaBeHo Konue
OT BNUCBAHETO B AbPKaBHUS U3MepBaTENeH perucTup (yO4oCTOBEpeHUe 3a

opoBpeH Tun).

Cranpaprtm:

e EN 61869-1:2007 UamepBaTenHu TpaHchopmaTopu, 0BLUM N3UCKBaHMS

e EN 61869-2:2012 UamepeaTenHu TpaHchopmaTtopu. YacT 2:
JOMbHUTENHN N3UCKBAHUS 32 TOKOBU TpaHchopMaTopy;
e DIN 42600 YacT 5

1.1 [JonbnHUTENHU UIUCKBAHUA

Hapepn c obwure usncksaHusa ca B cuna u CNneaHuTe QONBNHUTENHU YCNOBUSA:

. Im_._Umv_AmISm U TOK — U3NbNHEHNe 3a:

Mpomennue Tok 20kV; 2x20/5/5A, 2x75/5/5A, 2x100/5/5A, 2x300/5/5A;

31.03.2012
Technische Spezifikation: 8/22

Mess-Stromtransformator fir MS 20 kV. mit zwei sekundaren Wicklungen, die
erste Wicklung Kl. 0.5S, die zweite Wicklung KI. 5P.

1. Allgemeine Anforderungen

Die Messtransformatoren missen in der technischen Ausfiihrung den gesetzlichen
Vorschriften des Eichrechtes in Bulgarien, der EN 61869-1, EN 61869-2
Genauigkeitsklasse 0.5S und 5P, den Abmessungen nach DIN 42600 Teil 5 sowie
unseren besonderen Anforderungen entsprechen.

Die Messtransformatoren miissen ins MeBregister der staatlichen Agentur
eingetragen sein, damit sie auch zur amtlichen Eichung zugelassen werden und
mit fihrie einen ersten Scheck, entsprechend zertifiziert geliefert werden. Samt des
technischen Vorschlags miissen eine Kopie des Eintrags in dem Zustand,
Messregister (Zeugnis genehmigten Typ) vorgelegt werden.

Normen:

¢ EN 61869-1:2007 Messwandler, Allgemeine Anforderungen;

e EN 61869-2:2012 Messwandler, zusatzliche Anforderungen fur induktive
Stromwandler

¢ DIN 42600 Teil 5

1.1 Zusatzliche Anforderungen

Uber die allgemeinen Anforderungen hinaus gelten folgende zusatzliche
Festlegungen:

¢ Spannung — und Stromausfiihrung:
Wechselstrom 20kV; 2x20/5/5A, 2x75/5/5A, 2x100/5/5A, 2x300/5/5A;
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Knac Ha To4HocT:

- 0.5S 3a nbpBo fApo B cboTBeTcTBME ¢ EN 61869-2:2012
U3mepBatenHn TpaHcdopmaTopu. HYacT 2: JonbaHUTENHY U3UCKBaHUA
3a TOKOBU TpaHcdopMaToph.

- 5P 3a BTOpO AIAPO B choTEETCTBUE EN 61869-2:2012 WN3mepBaTeniu
TpaHcpopmaTopu. YacT 2: JonbHUTENHN N3UCKBAHNS 3a TOKOBM
TpaHcgopmaTopu.

TokosuTe TpaHcdopmaTtopu Aa 6bAaT C NbpBOHAYANHa NpoBepKa 1
3HaK yaocTosepsasall nposepkara.

MbpBOHaYanHaTa NpoBepka Aa ObAe B rogvHarta Ha sakynysaHe Ha
TpaHcdopmaTopa Unu NpeaxoaHara roguHa.

MoLwHocT:

- 215VA — Mbpeo 94p0;

- 215VA — Btopo aapo;

KoethvumneHT Ha npeToBapBaHe No TOK
- <5 — MbpBO 94p0;

- >10 — Btopo agpo;

MakcumarneH TepmunyeH Tok ltn 16 kA;

MakcumaneH guHamuuen Tok Idn= 2.51n;

TepMUYHUAT TpaeH (HenpekbCHAT) TOK CbC CToiHOCT 120% Cbllo
Tpabea Ja e nocoueH Ha Tabenkarta 3a TEXHUYECKUTE OaHHW.

[a e Ha nuuUe BB3MOXHOCT 3a 3aneyaTeaHe u _._._._O_SO_\_UNIQ Ha
MbPBUYHOTO NPEBKITIOYBAHE M Ha KNemMHusi 6nok Ha BTOpU4HUTE
HaMOTKW.

PasmepuTe Ha TpaHccopMaTopa Aa 6vaaT cwrnacHo DIN 42600:

-Yact 5.

Genauigkeitsklasse
- 0.5S fiir den ersten Kern gemaB EN 61869-2:2012 Messwandler,
zusétzliche Anforderungen fiir induktive Stromwandler.

- 5P fir den zweiten Kern gemaR EN 61869-2:2012 Messwandler,
zusatzliche Anforderungen fir induktive Stromwandler.

Die Stromtransformatoren missen mit einer Ersteichung sein, mit einem
Aufkleber, der die Ersteichung bescheinigt.

Die Ersteichung soll im Jahre des Einkaufs des Wandlers oder im Jahr
zuvor durchgefiihrt werden.

Leistung
- 215VA —erster Kern;
- 215VA — zweiter Kern;
Strom{iberlastungskoeffizient:
- <5 —erster Kern;
->10 - zweiter Kern;
Maximaler Kurzzeitstrom Itn 16 kA;

Maximaler StoBstrom Idyn=2.5ltn;

Der thermische Bemessungs-Dauerstrom betragt 120% und ist auch am
Leistungsschild anzufiihren.

Eine Méglichkeit zum VerschiuB und zur Plombierung der
Primarumschaltung und des Klemmenblocks der sekundéren Wicklungen
muss vorhanden sein.

Die Abmessungen des Transformators miissen DIN 42600 entsprechen:

- Teilb
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¢ [la e Ha nuLe BL3MOXHOCT 3a NPOMSAHA Ha KoeduLMeHTa a
TpaHcdopmaLus NOCPEACTBOM NPEBKMIOUBAHE Ha MbPBUYHATA HAMOTKA
Ha TpaHccopmaTopa.

e KnemeH 6nok:
3a knemm ce n3nonasat BUHTOBE C LWNWLUOBA U KpbCTaTa rnaea
(Pozidrive 2). Kato BuHTOBE TpsAGRa fa ce uanonseat Pozidrive Kombi
Gr. 2.
MatepunansT 3a knemana 6nok n BuHToBeTe TpsibBa Aa € YCToNuuB
cpelly eneKkTpoOXUMUYHA KOPO3HS.

e [JlokymeHTauuu
3aeHO C TEXHNYECKOTO NpeanoXeHne No CboTBETHATA NpoLeaypa Ha
goroeapsaHe Tpabsa fa 6baaTt NpeacTaBeHU CNEQHNUTE AOKYMEHTH
Ha 6bArapcku U HEMCKU UNU aHFMWIACKK e3UK:
- YaoctoBepeHue 3a oqobpeH Tun, 3aeqHo ¢ HeobxogumuTe 3a
KanmbpupaHeTo 1 M3non3BaHeToO YepTEXN K NPOTOKONN C pe3ynTatu oT
NbpBOHAYanHa npoeepka
- TexHuuyecko onucaHue
- UHeTpykums 3a moHTax
B cnyuyaii, 4e No oTHOLLEHUE Ha BeYe AOCTaBEHUTE U U3NON3YBaHW NPOAYKTY /
TMNOBE NPuGOPUN Ca Bb3HUKHANMN AONBIHUTENHU U3NCKBAHUS, UNU ca
HEOBXOANM U HAKAKBY USMEHEHUS MU LoNbIHeHUs Tpatea He3abaBHO Aa HU
6bAaT NnpeaocTaBeHn CbOTBETHUTE 4OKYMEHTU.

2. TpuemaHe Ha Ka4ecTBOTO
2.1.OcurypsiBaHe Ha Ka4eCTBOTO, U3NUTBAHUSA U NPUEMaTENeH KOHTPOn

3a ocurypsiBaHe Ha Ka4ecTBOTO Ha _._US@OUS._.m N3NBIHUTENAT € ONbXeH No
BpEME Ha N3roTBAHETO UM U MPKU KOHTPONa Ha rotoeaTa npoaykuus aa
M3BBPLUBA CNefHUTEe NPOBEPKN Ha Ka4eCTBOTO.

2.2.1. MpoBepka NpU U3NbAHUTENA

Mpw KpailHOTO U3NUTBaHE Ha Npubopa TpAGEa 4a ce NPoBEepy CnasBaHeTo Ha
3akoHoBUTe pasnopeadu (rpaHNYHM CTOWHOCTYW Ha rpeLUkuTe npu
€TaNoHUPaHEeTo) 1 nauckanoTo nog, T. 2.1 kadectso. Mpu gocTaskaTta TpsiGRa Aa
ce NPUNOoXu NPOTOKOJT OT MpOBEpKAaTa Ha KAYECTBOTO U NPOBEAESHUTE USNUTaHNSA
3a BCUYKW [JOCTaBEHMU ypeau

e Eine Méglichkeit zur Veranderung des Koeffizients der Transformation
mittles Umschaltung der Primarwicklung des Transformators muss
vorhanden sein;

¢ Klemmenblock
Als Klemmen sind Schrauben mit Schlitz- und Kreuzschraubendrehern
(Pozidrive 2) zu verwenden. Als Schrauben sind Pozidrive-Kombi Gr.2 zu
verwenden.
Das Material des Klemmenblocks und der Schrauben muss gegen
elektrochemische Korrosion resistent sein.

¢ Dokumentationen
Samt des technischen Vorschlags miissen folgenden Unterlagen vorgelegt
werden:
- Zertifikattyp genehmigt hat, zusammen mit den notwendigen Kalibrierung
und Verwendung von Zeichnungen und Berichten von Ergebnissen aus
Ersteichung
- Technische Beschreibung
- Montageanleitung

Sollten fiir bereits gelieferte und verwendete Produkte/Geratetypen nachtraglich
Anforderungen, Anderungen, Ergdnzungen usw. erfolgen, so sind uns die
entsprechenden Dokumente unverziglich zu tberreichen.

2. Abnahme der Qualitit

2.1. Qualitatssicherung, Priif- und Annahmepriifung

Zur Sicherstellung der Qualitét der Geréate hat der Auftragnehmer wahrend der
Fertigung und als SchluBkontrolle Qualitatsprifungen durchzufiihren.

2.2.1. Priifung beim Auftragnehmer

Bei der SchluBprifung des Gerétes ist die Einhaltung der gesetzlichen
Bestimmungen (Eichfehlergrenzwerte) und die unter Pkt. 2.1 geforderte Qualitét zu
Uberpriifen. Bei der Lieferung aller Gerate ist das Prifprotokoll {iber die
Qualitatsprifung und die durchgefithrten Priifungen mitzulieferen.
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3. Cxema Ha cBbp3BaHe

Meter Over load

1 2"
1S1 182_| 281 282

Load

P1 P2
c1 g2

3.1. [la e Ha nu1iie BE3MOXHOCT 3a 3a3eMsiBaHe Kopryca Ha n3mepsaTenHus
TpaHcgopmaTop.

4. TpaHccopmaTopu-MoCTpHU

Cnen cTapTupaHe Ha KOHKpeTHa NpoLeaypa Ha [OroBapsiHe ¢ NpeaBapuTenHa
nokaHa 3a yJacTue no HacTosiwarta ksanvdukauuoHHa cucTeMa, BCUYKM
BKIIIOHEHW B KBAnWUduKaumoHHaTa cuctema yqacTHuum we 6bJaT nokaHexu ga
npeacTaeat opepta. OdepTara ce CbCToU OT TEXHUYECKO U PUHAHCOBO
npeancxXeHne, BKITIOYUTENHO BCUYKN N3UCKaHKU NPUNOXeHus. Besika vpma
Y4acTHWK B npoLiefypaTa 3aab/HKUTENHO NOAroTBS U NPeACTaBs MOCTpa, B
3aBNCUMOCT OT obocobeHaTa no3uLus, 3a KOATO KaHAMAATCTBa, 3ae4HO CbC
CBOETO TexHUYECKo NPeANIOKEHNE, HepasderiHa 4acT oT odepTaTa My:

1. Benrapus: 1 6p

(IMuue 3a KoHTaKT: uHx. CeeTocnas Meiikos EBH Bbnrapus EP, 4000 Mnosgus,
yn. Xpucto I'. laHoB Ne 37

3. Schaltbild
Meter Over load
117 2"
181 182 | 251 282
é - AAAL -
—> 8
P1 P2 5
C1 C2

3.1. Es muB die Méglichkeit geben, daB das Gehause des Messwandiers
geerdet werden kann.

4, Mustertransformatoren

Nach der Einleitung eines Verhandlungsverfahrens mit vorherigem Aufruf zum
Wettbewerb im Rahmen des laufenden Qualifikationssystems werden alle
Teilnehmer, die ins Qualifikationssystem aufgenommen sind, zur Angebotsabgabe
aufgefordert. Das Angebot besteht aus einem technischen und einem finanziellen
Vorschlag, inkl. aller verlangten Beilagen. Neben dem technischen Vorschlag, der
ein untrennbarer Bestandteil des Angebots ist, muss jede am
Verhandlungsverfahren teilnehmende Firma ein Muster entsprechend der Position,
um die sich die Firma bewirbt, vorbereiten und vorlegen:

1. Bulgarien: 1 Stlick

(Ansprechpartner: Ing. Svetoslav Peykov, EVN Bulgaria EP, 4000 Plovdiv Christo
G. Danov Str. 37)

Ctp./ Seite 4/4




31.03.2012
TexHuuyecka cneundukaums: 9/1

MamepBaTenieH UHAYKTUBEH HanpexeHos TpaHcgopmaTop 3a Cp.H. 20kV , ¢ gse
BTOPUYHWU HAMOTKHN, OT KoWTO NbpBaTa HAMOTKA A4 € C Knac 05wm BTOpata
HamoTKa ¢ knac 3.

1. OOwM u3nckBaHua

MamepBarenHute TpaHcdopmatopu TpsbBa ga oTroBapsAT NO TEXHUYECKOTO CU
U3NbITHEHWE HA HOPMAaTUBHUTE NPEeANUCaHUSA Ha MeTponorvaTa B Bbnrapus, Ha
EN 61869-1 n EN61869-3, knac Ha TouHocT 0.5 1 3, KakTo 1 Ha HalumTe
cneuunanin N3MckeaHus.

UsmepeartenHuTe TpaHcdopmartopy Tpatea aa 6baaT pernctpupanu B
[upxaeHaTa areHUMst No MeTponorus 3a Aa 6b4aT AonycHaTH A0 CnyXebHo
kanubpupaHe u aa 6b4aT LOCTaBEHU C NPOBEAEHA NbPBOHAYANHA NpoBepka,
yAOCTOBEpPEHa N0 CLOTBETEH HA4YMH. 3aeAHO C TEXHUYECKOTO NPEANOXKEHNE No
CbOTBETHATA Npoueaypa Ha AoroBapsiHe TpsGea Aa 6bae npeAcTaBeHo Konve
OT BNMCBAHETO B JbPXaBHUA U3MepBaTeneH perncTsp (Y40CToBEpeHue 3a
oaobpeH Tun).

Crangaprtu:

e EN 61869-1:2007 UsmepBaTenHu TpaHchopmaTopm, o6LLU USUCKBAHUS

e EN61869-3:2011 N3amepBaTenHu TpaHchopmMaTopy, AONBAHWTENHU
W3NCKBaHUA 3a UHAYKTUBHU HANPEXeHOBM TpaHcdopmaTopu

e DIN 42600 yacT 9 HanpexeHosu TpaHcopmMaTopu — Masku pasmepm

1.1 JOoNnbnHUTENHU N3UCKBAHUA

Hapepn c o6wmTe nsucksaHms ca B cuna u crneaHuTe AONBbAHUTENHU YCNOBUS:

e HanpexeHue — MaNbIHEHNe 3a:
MpomeHnueo HanpexeHue 20kV; 20 000:V3/100:3/100:V3;

e Knac Ha TOYHOCT:
- 0.5 3a nvpBarta HamoTka B cvoTBeTcTBUE ¢ EN 61869-3:2011.
- 3 3a BTOpaTa HamoTka B cboTeeTcTBME ¢ EN 61869-3:2011.

31.03.2012
Technische Spezifikation: 9/1

Induktionsspannungswandler fiir MS 20 kV, mit zwei sekundéren Wicklungen, die
erste Wicklung K. 0.5, die zweite Wicklung KI. 3.

1. Allgemeine Anforderungen

Die Messtransformatoren miissen in der technischen Ausfiihrung den gesetzlichen
Vorschriften des Eichrechtes in Bulgarien, der EN 61869-1 und EN61869-3
Genauigkeitsklasse 0.5 und 3 sowie unseren besonderen Anforderungen
entsprechen.

Die Messtransformatoren miissen ins MeBregister der staatlichen Agentur
eingetragen sein, damit sie auch zur amtlichen Eichung zugelassen werden und
mit flihrte einen ersten Scheck, entsprechend zertifiziert geliefert werden. Samt des
technischen Vorschlags miissen eine Kopie des Eintrags in dem Zustand,
Messregister (Zeugnis genehmigten Typ) vorgelegt werden.

Normen:

e EN 61869-1:2007 Messwandler, Allgemeine Anforderungen;

e EN61869-3:2011 Messwandler, zusatzliche Anforderungen fir induktive
Spannungswandler

¢ DIN 42600 Teil 9 Spannungswandler ~ kleine Abmessungen

1.1 Zusitzliche Anforderungen

Uber die allgemeinen Anforderungen hinaus gelten folgende zusatziiche
Festlegungen:

¢ Spannungsausfiihrung:
Wechselspannung 20kV; 20 000:¥3/100:¥3/100:v3

¢ Genauigkeitsklasse
- 0.5 fr die erste Wicklung geman EN 61869-3:2011.
- 3 fur die zweite Wicklung gemaB EN 61869-3:2011.
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HanpexxeHosuTe TpaHcopMaTopn Aa 6b4aT ¢ NbpBOHaYanHa nposepka
W 3HaK YOOCTOBEPSBALY NpoBepKaTa.

MbpBOHavankaTta nposepka ga 6bae B roguHarta Ha 3aKynyBaHe Ha
TpaHcdopmaTopa unu npeaxogHarta roavHa.

MouHocT:

- 230VA - MbpBa HaMOTKa;

- 230VA - BTopa HamoTka;

[Npegenta MOWHOCT Ha HamoTka 250VA

HomuHarnHo nbpeuuHO HanpexeHue:
- 20 000:V3

HOMUHAIHO BTOPUYHO HaNpeXeHUe;
- 100:V3— MbpBa HamoTKa;
- 100:V3— Bropa HamoTKa;

{la e Ha nnle BL3MOXHOCT 3a 3anevarsaHe U NombupaHe KNemHUs
60K Ha BTOPUYHUTE HaMOTKW;

KnemeH 6nok:

3a Kremu ce N3non3eaT BUHTOBE C LUSIMLOBA M KpbCTaTa rnasa
(Pozidrive 2). Kato BuHTOBe Tpsibea ga ce uanonsear Pozidrive Kombi 2.
MatepnansT 3a KnemHua 6nok n BUHTOBETe TpsGBa Aa € YCToNn|us
CpeLLy eneKTPOXMMWUYHAa KOPO3Ws.

JokymeHTauun

3aefHO C TeXHUHECKOTO NpeanoXeHue no cboTBETHATa Npoueaypa Ha
JoroeapsiHe Tpabea aa 6bAaT NpeAcTaBeHn CnegHUTe OOKYMEHTH

Ha GbArapckn 1 HEMCKU UMW aHrMMIACKU e3UK:

- YaocTosepeHue 3a ogobpeH Tvn, 3aeaHo ¢ HeobxoaumuTe 3a
KanubpupaHeTo U N3NON3BaAHETO YEPTEXM U NPOTOKONU C PE3ynTaTi OT
NbpBOHaYanHa npoBepka

- TexHnyecko onncaHve

- HeTpyKUMA 32 MOHTaX

Die Spannungstransformatoren miissen mit einer Ersteichung sein, mit
einem Aufkleber, der die Ersteichung bescheinigt.

Die Ersteichung soll im Jahre des Einkaufs des Wandlers oder im Jahr
zuvor durchgefiihrt werden.

Leistung:
- 230VA — erste Wicklung;
- 230VA — zweite Wicklung;
Grenzleistung je Wicklung 250VA

Nenn — Primdrspannung:
- 20 000:3

Nenn - Sekundarspannung;
- 100:V3— erste Wicklung;
- 100:¥3—- zweite Wicklung;

Eine Mdglichkeit zur Plombierung des Klemmenblocks der sekundéaren
Wicklungen;

Klemmenblock

Als Klemmen sind Schrauben mit Schlitz- und Kreuzschraubendrehern
(Pozidrive 2) zu verwenden. Als Schrauben sind Pozidrive-Kombi Gr.2 zu
verwenden.

Das Material des Klemmenblocks und der Schrauben muss gegen
elektrochemische Korrosion resistent sein.

Dokumentationen

Samt des technischen Vorschlags missen folgenden Unterlagen vorgelegt
werden:

- Zertifikattyp genehmigt hat, zusammen mit den notwendigen Kalibrierung
und Verwendung von Zeichnungen und Berichten von Ergebnissen aus
Ersteichung

- Technische Beschreibung

- Montageanleitung
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B cnydait, ye no oTHOLLEHUe Ha Beue ACCTABEHUTE U U3NON3YBaHU NPOAYKTY /
TMNoBe Npubopu ca Bb3HUKHANMW AONBIHUTENHWU U3MCKBAHWUS, UNK ca
HeoBxoaMMK HAKaKBU M3MEHEHUA UKW AoNbIHeHUs Tpsbsa HezabaBHO Aa HK
6baatT NpefocTaBeHN CbOTBETHUTE JOKYMEHTM.

2. TlpuemaHe Ha Ka4ecTBOTO
2.1.O0curypsiBaHe Ha Ka4eCTBOTO, U3NMUTBAHWUA U NPUEMaTeneH KOHTPON

3a ocurypsiBaHe Ha Ka4yeCTBOTO Ha npubopuTe USNBLIHUTENST € ANbXEeH No
BpemMe Ha U3roTBAHeTOo UM U Npu KOHTPOa Ha roToeaTta npoaykuua oa
N3BbpLUBaA cCnegHNTe NpoOBEPKU HAa Ka4eCTBOTO.

2.2.1. NpoBepka npy U3NBLIAHUTENA

Mpw kpanHoTO M3nuTBaKe Ha npubopa Tpsbea Aa ce NpoBepu cnasBaHeTo Ha
3aKOHOBUTE pasnopeadu (rPaHUYHU CTOWHOCTU Ha rpeLLKuTe npu
€TancHNPaHEeTo) U U3UCKaHOTO nop, T. 2.1 kavecTeo. MNpu JocTaskaTa TpAbea fa
Ce NPUNoXKU NPOTOKON OT NPOBepKaTa Ha KAaYeCTBOTO W NPOBEAEHNTE U3NUTaHUS
33 BCUYKM JOCTaBEHW ypeLu.

3. Cxema Ha cBbp3BaHe
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Sollten fiir bereits gelieferte und verwendete Produkte/Geratetypen nachtraglich
Anforderungen, Anderungen, Erganzungen usw. erfoigen, so sind uns die
entsprechenden Dokumente unverziiglich zu tiberreichen.

2. Abnahme der Qualitét
2.1.Qualitatssicherung, Prif- und Annahmepriifung

Zur Sicherstellung der Qualitat der Gerate hat der Auftragnehmer wahrend der
Fertigung und als SchluBkontrolle Qualitatspriifungen durchzufiihren.

2.2.1. Prifung beim Auftragnehmer

Bei der SchluBpriifung des Gerates ist die Einhaltung der gesetzlichen

Bestimmungen (Eichfehlergrenzwerte) und die unter Pkt. 2.1 geforderte Qualitat zu

aberprifen. Bei der Lieferung aller Gerate ist das Priifprotokoll iber die
Qualitatspriifung und die durchgefiihrten Priifungen mitzulieferen.

3. Schaltbild
P A

1a
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3.1. [1a e Ha nuie Bb3MOXKHOCT 32 3a3eMsaBaHe Kopryca Ha UsMepBaTenHus
TpaHcdopmaTop.

4. TpaHcdopmMaTopU-MOCTpPU

Cnep cTapTipaHe Ha KOHKpETHa npoleaypa Ha 4oroBapsiHe C npeaBapuTenHa
nokaHa 3a y4acTve no HacTosALaTa kBanugukaynoHHa cucTema, BCUYKM
BKITIOYEHM B KBanUdUKALMOHHATA CUCTEMA YHACTHULN We 6bAaT NoKkaHeHu aa
npeacTaeaT odepTa. OdepraTa ce ChLCTON OT TEXHNYECKO U (PUHEHCOBO
NpeanoxeHne, BKIOUUTENHO BCUMKA U3UCKaHKN npunoxeHus. Beaka pupma
Y4acTHMK B NpoueaypaTa 3aabImKUTENHO NOArOTBS ¥ NPeACTaBsa MOCTpa, B
3aBmcuMocT oT o6ocobeHaTa nosuLms, 3a KOATO KaHAUAATCTBA, 3aefHO CbC
cBoeTO TexHW4ecko NpeanoxeHue, Hepasgernta yact ot odepTarta my:

1. Bvnrapus: 1 6p
(Jnue 3a koHTakT: nHX. CeeTocnas MNeikos, EBH Bwnrapus EP, 4000 Mnosaus,
yn. Xpucto I'. Banoe Ne 37

3.1. Es muB die Moglichkeit geben, daB das Gehause des Messwandiers
geerdet werden kann.

4. Mustertransformatoren

Nach der Einleitung eines Verhandlungsverfahrens mit vorherigem Aufruf zum
Wettbewerb im Rahmen des laufenden Qualifikationssystems werden alle
Teilnehmer, die ins Qualifikationssystem aufgenommen sind, zur Angebotsabgabe
aufgefordert. Das Angebot besteht aus einem technischen und einem finanziellen
Vorschlag, inkl. aller verlangten Beilagen. Neben dem technischen Vorschlag, der
ein untrennbarer Bestandteil des Angebots ist, muss jede am
Verhandlungsverfahren teilnehmende Firma ein Muster entsprechend der Position,
um die sich die Firma bewirbt, vorbereiten und vorlegen:

1. Bulgarien: 1 Stlick
(Ansprechpartner: Ing. Svetoslav Peykov, EVN Bulgaria EP, 4000 Plovdiv Christo
G. Danov Str. 37)
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