EVN

Kputepuu 3a uskitouBaHe ot KBaimpukauMoHHa CMCTEMaA U YCJ10BUA
3a NpekpaTABaHe Ha ckJitoyeH gorosop (U3paHue 1)

KbM KBanmndurkaumorHa cuctema Ne C-16-EP-MP-[1-24,
C npeamer: , [locTaBka Ha MayToB TpadonocT, HoMuHanHo Hanpexenwve 20 kV”

KaHanaoaT/Y4acTHUK/M3NbAHKTEN e Bbae U3KI0YEH OT KBaiudukaumoHHaTa CUCTeMa, KakTo u/mwnu Lie 6bae
npekpaTteH LOorosBop ¢ M3nb/HuTEN, KOraTo:

1. KaHgmpaTta/YyacTHUKa/M3nmbaHUTeNs npectaHe fa OTroBapst Ha 0bsBeHUTe OT Bb3noxuTtens Kputepun 3a
nofbop, KakTo ¥ He MpefcTaBy M3MCKaHW HOBW/OOMbAHUTENHN AOKYMEHTY;

2. |_|pl/l HEN3MbJIHEHVE Ha OOTOBOPHU 3a4bJIKEHNA OT CTPaHa Ha 3nbaHMTENA, KaTo:

2.1. I3nbAHeHNeTO Ha OOroBop, CK/t04eH 4Ype3 M3Mnosi3BaHe Ha KBaJ'Il/ICbl/IKaLI,l/IOHHa cancTeMa, Ce npeueHdaBa ot
CTpaHa Ha Bb3fioxuTena ot rnefgHa TOYKa Ha TOBa Oanun VI3MbAHUTENAT e Chna3ui BCUYKM yaioBmAa OT
KOHKpeTHMA O0roBop, BKIIKOHNTENTHO!

2.1.1. cnasBaHe Ha BCUYKM CPOKOBE;

2.1.2. CTPUKTHO Crna3BaHe Ha abCoMOTHO BCUYKM TeXHNYECKN M3UCKBaHWSA Ha Bb3noxuTens;

2.1.3. HeflonyckaHe Ha bpak B pamMKUTe Ha [LOCTaBKaTa;

2.1.4. HaBpeMeHHO MOMbiABaHe W MNOAMUCBaHE Ha BCWYKM  [OKYMEHTUM B paMKuTe Ha
B3aMMOOTHOLLEHNATa C Bb3noxuTens;

2.1.5. HeHapyLLeHa OnakoBKa Ha JOCTaBAHUTE CTOKH;

2.1.6. CbaencTane CNpAMO CITYXKUTENNTe Ha Bb3noXuTensa npu npuemMaHe v npefasaHe Ha CTOKATE;
Cna3BaHe Ha BCUYKM M3MNCKBAHUA Ha Bb3noxutens n ObArapckoTo 3aKOHOAATENCTBO 3@ OTYETHOCT U
hakTypupaHe;

2.1.7. Bpyrv BaXKHW NapaMeTpu Ha M3MbJIHEHWETO, MOCOYEeHM B JOrOBOPa MO KOHKPEeTHaTa npoLenypa
3a Bb3NaraHe Ha obLecTBEeHa NopbYKa.

2.2. B cnyyan, 4e U3MbAHWUTENAT HE W3MbAHM Ka4eCTBEHO eAHO WM HAKOMKO OT MOCOYeHUTe Mo-rope
yc/ioBMA, TO B 3aBUCMMOCT OT CEPUO3HOCTTa Ha HapylleHuAaTa, Bb3noXxutendar cv 3amnassBa MpaBoOTO
CKMOYEHUAT ¢ VI3mbaHuTena poroeop [da Obae edHOCTPaHHO MpekpaTeH OT Bb3noxuTens, CbraacHo
npedBYAeHNS 3a TOBa pefd, B TbproBCKMUTe YCI0BMA KbM HacToALLaTa KBanM@UKaLMOHHA cnucTema.

2.3. B cnyyan, 4e Bb3noxuTenar npekpaty efHOCTPaHHO [OroBop Ha WM3nbaHuTen u npuynHata 3a
npekpaTABaHe Ha [OroBopa MMa OTHOLLEHME KbM KpUTEpMMTE 33 NOAO0P Ha CUCTEMATa, TO Bb3noXUTENAT cu
3ana3Ba NpaBoTo [Aa ro U3KJoYW OT KBanMdUKaLMOHHaTa cMcTemMa.

2.4. Bb3N0OXUTENAT MOXE MOTUBMPAHO Aa OTKaxe BK/OYBaHe W/Unv Aa u3k/tour OT KBannpUKauMoHHaTa
CUCTeMa KaHamaatTv Wnnm U3nbiaHUTeNn, KoOnTo:

2.4.1. ca BMHOBHM 3a CEPUO3HO MPOECOHANHO HapyLLeHne, A0Ka3aHO C BCAKO CPeACTBO, C KOETO
MoraT fia (W NMOCYXaT Bb3NaraluTte opraHu;

2.4.2. He Ca M3NBAHWAM 3a4b/KeHVATa CHn, CBbp3aHN C U3MbJIHEHNE Ha OOroBOPW 3a 00LLIECTBEHM
NOPBYKN.
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TbproBcku ycnoBus

KbM Mpouefypa Ha goroBapaHe C npefpaputesiHa NokaHa 3a ydactme

1. AedumHnunn

1136poeHnTe NO-H0N1y TEPMUHM MMAT 3HAUEHNETO, MOCOUYEHO CPeLLy TAX, OCBEH ako KOHTEKCTBT Haflara Apyro 3HauyeHue:
1.1.  [oroBop 03HayaBa LOrOBOp, CK/tOUeH Mexzy Bb3noxutens n M3mbaHUTeNs, B KOMTO Ce onpeaens nNpeameTa Ha
[OCTaBKaTa v yC/IOBUATA 3a HEMHOTO U3MbJIHEHME.

1.2.  [ocTaBka 03HauaBa: (i) LoCcTaBKaTa Ha CTOKWTe; W/ vau (i) NpegoCTaBAHETO Ha YCNyriTe, NpeaMeT Ha LOoroBopa

1.3.  Cpok Ha OeNCTBMe e CPOKbT, Npe3 KOMTO AOroBOpbT AeiCTBa MeXAy CTpaHWTe W Cb3daBa BaAWAHW npasa U
3a0b/PKEHNA 33 BCAKA OT TSX.

1.4.  Cpok Ha M3MbIHEHWe e CPOKBT, B KOMTO AafeHa AoCTaBka TpsibBa Ha Obae U3MbiHeHa

1.5.  CTOMHOCT Ha JoroBopa e MakcvMasnHaTta CTOMHOCT, KOATO Bb3noXWUTenaT Moxe Aa Ab/XM Ha V3nbaHuTens B
3aMsiHa Ha VM3BbpLUEHN JOCTaBKM, 3a8BEeHN B CPOKA Ha [leiCTBre Ha LOroBopa.

1.6.  TbproBCKM YCII0BMS € HACTOALMAT LOKYMEHT, KOWTO NpeAcTaBfsBa HepasfdesHa YacT OT JOroBopa, M Oonpenens
obLUNTe YCNOBUS, KOWTO Le Ce mpunarar 3a BCAKa KOHKpeTHa [OCTaBKa, WM3BbplLUeHa Mpe3 Cpoka Ha AeNCTBME Ha
foroBopa. B cnyya Ha pasnuka mexzy npedBMAEHOTO B TbproBCKUTE YCIOBMS M [OrOBOpa, Lle Ce npwunara
NpeABWAEHOTO B JOrOBOpa.

1.7.  TexHnyeckun WM3NCKBaHWSA € JOKYMEHT, B KOMTO Bb3NOXWTENAT onpefens CBOWTE U3WMCKBAHMA MO OTHOLLEHME Ha
[JocTaBkata. TexHUYeckuTe W3MCKBaHWA MNpeACTaBnsaBaT HepasfeflHa 4acT OT [OroBopa M Ca 3agb/KUTeNHW 3a
M3MbJIHEHNE OT U3Mb/IHUTENA.

1.8.  O6wm ycnoBMA 3a 3akynyBaHe € [OKYMEHT, KOWTO onpedens OOLLO-MPUNOXUMK YCI0BUS 33 BCUUKK
V3nbaHnTenn.ObLwumTe yCNoBuS NpefcTaBnsBaT HepasfenHa 4YacT OT JOroBopa v ca 3adb/KUTenHu 3a V3mbaHutens,
[LOKOSIKOTO B JOrOBOPa He e NpefBuaeHO Apyro.

2. LlleHoBu yaioBus

2.1.  Bcnyku JOroBOpeHy B Mpolieca Ha Bb3flaraHe Ha nopbykara eAUHWYHU LieHU ca OKoHYaTenHu, 6e3 BknoveH OAC,
mpunaraTt ce 3a Le/uA CPOK Ha [elCTBMe Ha [O0roBopa W He MOAJIeXaT Ha akTyasusaums, OCBEeH ako [Oorosopa He
npeasvxda apyro.

3. MscTo Ha usnbsiHEHUe
3.1.  M#ACTOTO Ha U3MbJIHeHWe Ce NOCoYBa OT Bb3noxuTens B LOrosopa.

4. Cpokose

4.1.  CpoKbT Ha [Ae/CTBMe Ha [OroBopa e [0 ()NOoCoYeHMAT B JOroBopa CPOK Ha AOroBopa uiu (iijycBosiBaHe CTOMHOCTTa
Ha JOroBOpa, KOETO HacTbMNW NO-PaHo.

4.2.  CpoKbT 3a M3MbJIHEHME Ha AOCTaBKa/LOCTaBKW MO [LOroBopa ce ofnpefens B KanenLapHu AHW Clef, faTaTta Ha
CKJIloYBaHe Ha [0roBopa W ce Mocoysa B AOroBOpa/B OTAENHUTE 3asBKM 3a LOCTaBKa KbM Aorosopa. B ciyyanm ue, B
[OroBopa He e npeapuaeH KOHKPETeH CPOK 3a M3MbJIHEHME Ha AOCTaBKaTa, MakCMMaHUAT CPOK 3a M3MmbfiHeHne e ao 30
(TpupeceT) OHW Clef, NOAMUCBAHE Ha [OroBopa W MoJjlyyaBaHe Ha McMeHa 3asBka 3a AOCTaBKa OT Bwb3noxurtens,
CbAbp>Kallia TOYHa cneumduKaumsa Ha oCTaBKaTa.

5. CoGcTBeHOCT/ pUcK

5.1. B ciyuute, Korato npeAmeT Ha [OroBopa € [OoCTaBKa Ha CTOKW, VI3MbAHUTENAT e [UTbXeH [a MNpexBbpint
cobCcTBeHOCTTa BbPXY CTOKMUTE, CBOOBOAHM OT KakBUTO W Aa e MpaBa Ha TpeTu Anua, KakTo 1 da npedade Ha Bv3noxwurens
BCUYKM JOKYMEHTY BbB BPb3Ka C MPOM3X0Aa W MOJ3BaHETO Ha CTOKMUTe.

5.2. CobcTBeHOCTTa M pucka OT MOrvMBaHe W/UAWM MOBpexAaHe Ha CTOKWTe MpemMuHaBa BbpXy Bb3noxwuTena cnep
NoAMUCBaHe Ha MNpuemMo-npefaBaTesieH MPOTOKOJ 3a MpueMaHe Ha [JocTaBkaTa. [lpedu MOAMUCBAHE Ha MOCOYeHUd
MPOTOKON PUCKBT Ce HOCU OT U3MbHUTEN .

6. TMMnawaHe

6.1. MnawaHuata ce u3BbpLIBAT OT Bb3noxutens no 6aHKOB MbT, MO MNOCOYEHA OT M3MbAHUTENs CMeTKa.
Bb3/10XUTENAT He NpaBu aBaHCOBYW MJlalLaHuA. Bb3NoOXUTENAT 3anialla AbIKUMAUTE CYyMU C1ef, U3MbJIHEHNE Ha BCUYKM
13bpoeHn No-gofy ycnoBus: (i) HaaNeXHoO U3BbpLUeHa [OCTaBKa; (i) NognnceaHe Ha ABYCTpaHeH NpuemMo-npeaaBaTeneH
NPOTOKOJ 3a NpueMaHe Ha AOoCTaBKaTa OT ONPaBOMOLLEHN NPeACcTaBUTeNV Ha CTpaHuTe; v (iii) nonyyaBaHe Ha opurnHanHa
dakTypa, OTroBapsllia Ha M3WUCKBaHMATA Ha Bb3noxutens u npuaoxmmmute HOpMaTWBHWU akToBe. CPOKBLT 3a MiallaHe
3arnouysa Aa Teue OT [aTaTa, Ha KoATO 6bAe M3MbJHEHO U NOCIELHOTO OT NMOCOYEHWTE NO-Tope YCI0BYS.

6.2.  3BbpLuBaHe Ha MnallaHe OT CTpPaHa Ha Bb3noXwuTens He o3HayaBa NpW3HaBaHe Ha PeOBHOCTTa Ha JOCTaBKaTa U
HEeMHOTO NpuemMaHe, HATO 0TKas OT MPaBo Ha: (i) HeyCTOMKM W/nam npeTeHwm (i) rapaHumm; u (i) obesLieTeHus.

6.3.  [lpwn n3maBaHe Ha akTypa ce nocoysar ()EVMK HOMepbT 1 naeHTMdUKaUMOHHMAT HoMep no AL1C Ha Bb3noxuTens
n Ha Vi3nennutens; (i) npunoxumarta craska Ha JAC n cymata Ha OAC, B Ciydal Ha caMOHauMcisBaHe WU HyneBa
cTaBka Ha [11C, ce mocoyBa NpUIOXMMOTO 3aKOHOAATENICTBO W (iii) HOMep Ha 3asBKaTa 3a LOCTaBKa.



6.4. OpurnHaabT Ha bakTypaTa 3aeflHO C MOAMNMCaH NpremMo - NpefaBaTesieH MPOTOKON 3a M3BbpLUBaHe Ha AOCTaBKa U
Komnve OT CbOTBeTHaTa 3asBKa 3a AOCTaBKa Ce M3MpallaT Ha BHUMAHWETO Ha JmuaTa 3a KOHTaKT Ha Bb3noxutens,
MOCOYeHN B JOrOBOpa.

6.5. CTpaHuTe ce CbracaBar, Yye He Ce AOMycka B eflHa M Cblla akTypa Aa ce dakTypupaT LOCTaBKM MO PasfinyHm
[OroBOpK, KakTo 1 JOCTaBKWN MO Pas/IMyHK 3asiBKM KbM e[lVH 1 CbLL, JOrOBOP.

6.6. B cnyyan ye QOroBOPBLT MM YacT OT HEro MMa 3a CBOW MpeAMeT M3BbpLUBaHe Ha ydiyra oT V3mbiHWUTENs Kbm
Bb3noxutens, v V3MbAHUTENAT e UyXAecTpaHHO nLe, 3a LenuTte Ha 13bsareaHe Ha ABOWHO AaHbyHO obnaraHe ypes
npunaraHe Ha MexayHapogHuTe Cnorogbu 3a u3barsaHe Ha [ABOWMHO daHbyHO obnaraHe /"CUOLOO0"/, 3a Bcska
KafleHJapHa roAyHa MooTAeNHO M3NbaHWTeNnaT NpefocTaBa Ha Bb3noxutena "[eknapauna 3a npurexaren Ha
poxofa" n " CepTudumkat 3a MeCTHO nLe”, KouTo cneapa Aa b6bhaT npeAcTaBeHn 4O AaTaTa Ha M3[4aBaHe Ha MbpBa
dakTypa No [OroBopa W M3MNpaTeHV Ha UMeWs, KakTo WU B OpUTMHaN OO JvuaTta 3a KOHTaKT Ha Bb3noxurtens,
npefcTaBuTeny Ha othen ,CHabgsBaHe”, MOCOYEHW Ha MbpBaTa CTpaHWuUa B JoroBopa. B ciyua ye He Gbpar
npeacTaBeHV ropernocoyeHnTe LOKYMeHTW, Bb3noxutenar yabpXa npu nnawaHeto Ha akTypute LaHbK Mnpw
M3TOYHMKA CbI1acHO NPUIOXUMOTO BbArapcko 3akOHOAATENCTBO, KOraTo yC1yruTe ca B 06xBaTa Ha TO3M AaHbK.

7. OTroBopHoCT

7.1, V3nbaHWTEnsT oTroBaps 3a TOYHOTO U3MbJIHEHME Ha Bb3/IOXEeHaTa MopbuKa.

7.2.  VI3NbAHWTENST HOCKU OTFOBOPHOCT 3@ BCUUKM LeNCTBUS, Be30eiCTBNS, HeM3MbAHEHMe AW HeBPEXHOCT OT CTpaHa
Ha Heros NpeACTaBUTEN W WAW NEPCOHAS, KaKTO 1 Ha HErOBW MOAM3MbAHUTENN, B ClyYait Ye MMa TakmBa.

7.3.  V3nbaHWTensaT oTroBaps 3a BCUMUKM BpedM, MPUYMHEHW HA Bb3noXutens Wuam Tpetu Anua npu wav no noBog
M3MbJIHEHVe Ha JoroBopa.

7.4. B cyyalm ue, Mpy M3MbJHEHWe Ha [OrOBOpPa HACTbMM 3acTPaxoBaTeNHO CbOWTME, MOKPUTO OT HAKOW OT
3acTpaxoBaTesIHNTe OOrOBOPW Ha Bb3noxuTens, VBNbAHUTENAT e UTbXeH [a M3MbAHABA CTPVKTHO MHCTPYKUMMTE 3a
[leiicTBMe, [JafeHn oOT Bb3noxwutens. B cyyaid, ye 3a HaCTbNWIO 3acTpaxoBaTesHO CbOUTUe He Oble M3MIaTeHo
3acTpaxoBaTesiHO 0be3lleTeHe Mopagy HenpaBWIHO NpeArnpuemMaHe Ha AeWCTBMA OT CTpaHa Ha W3mbaHwTens,
NOCNefHVNAT OTroBaps Mpef Bb3noxutens 3a MbiHWA pa3mep Ha MPeTbprieHnTe B pe3yaTaT Ha 3acTpaxoBaTeSIHOTO
cbbuTUe LeTn.

8. [Mpasa un 3aabiKeHUa Ha Bb3noxurtensa

8.1.  Bb310XMTenAT Ma npaso:

8.1.1. BbB BCEKM MOMEHT OT CpOKa Ha [eWCTBMe Ha [OroBopa [a W3BbpLUBA MPOBEPKM OTHOCHO KayecTBOTO Ha
[ocTaBkaTta, 6e3 ¢ ToBa [ia Npeun Ha CaMOCTOATENHOCTTa Ha U3mbiHUTeNs.

8.1.2. TIMCMeHO 1 MOTMBMPAHO [a Noucka oT M3mbnHnTens fa 6bae OTCTpPaHeH HAKOWM OT MOAM3MbIHWUTENUTE, Thbit KaTo
NOCNeSHNAT Ce CMATA 3a HEeMOOXOAALL UM He OTroBapA Ha M3NCKBaHUATa Ha Bb3noxwurens

8.2. Bb3NnoXuTensar e QJTbxeH

8.2.1. [la opraHvsupa gonyckaHeTo Ha M3nbaHuTensa Ao MACTOTO Ha M3MbJ/IHEHVE Ha AOCTaBKaTa.

8.2.2. [la 3annallla npueTuTe JOCTaBKW B NpefBuaeHnTe CPOKOoBe.

8.2.3. [a odopms npefBraeHUTe B JOrOBOPa LOKYMEHTU BbB BPb3Ka C HErOBOTO U3MbJIHEHME.

8.3. [lpremaHeTo Ha [oOCTaBKa OT CTpaHa Ha Bwb3noxwTena He npencTaBnsABa OTKa3 OT MPaBO, Bb3HWKHANO B
CbOTBETCTBME C [OrOBOPa, M He 0CBOOOXAaBa M3MbAHWTENA OT 3afb/KeHMATa WM OTTOBOPHOCTTA My, CBbp3aHM C
HETOYHOTO M3MbJIHEHVE Ha 3a4b/KeHMATa My NO JOroBOpa.

9. Mpasa u 3agbiKeHUa Ha U3snbnHuTenA

9.1.  M3nbaHUTeNAT Mma npaso:

9.1.1. [a 6bAe [onycHaT 4O MSACTOTO Ha M3MbJIHEHWE Ha JoCTaBKaTa.

9.1.2. [a nonyun ObJXuMUTE MniallaHua B NpeaBuaeHNTe 3a TOBa CPOKOBE.

9.2.  WV3NbAHUTEnAT e ATbXeH:

9.2.1. [a n3BbpLUM [OCTaBKaTa CblN1acHO yU10BMUATa Ha [LOrOBOpa M B CbOTBETCTBME C U3UCKBAHMATA Ha Bb3noxuTens.
9.2.2. [a v3BbpLUBa BCUYKM [ENCTBKS, CBbP3aHM C M3MbJHEHWETO Ha [LOroBopa, C rpuxara Ha LoObp Tbprosel, B
CbOTBETCTBYME C MPWIOKMMOTO 3aKOHOLATENCTBO M U3LANO B MHTEPEC Ha Bb3noxuTens, KakTo U cCbobpasHo CTaHaapTuTe,
onpenesnieHn oT Bb3noxutensa n ot NpuaoXmMMoTo Npago.

9.2.3. B uanata v AerHOCT MO [LOrosopa Aa Cha3Ba BCWMYKM YCTAaHOBEHM MpaBwuia B obnactTa Ha 34paBOC/IOBHU U
6e30macHN yCIoBMA Ha Tpyda, OMa3BaHe Ha OKOSHaTa Cpefa, KauyeCTBO Ha [OCTaBKaTa W ApyrvTe MPUAOKUMMK 3a
[EenHOCTUTe Mo LOroBOpa HOPMaTUBY.

9.2.4. VI3MbAHWTENAT, BK/IIOYWTESIHO HEroBMAT MEepCoHas WU MOAM3MBbIHUTENN, Ce 3afb/ikaBaT [a Ce Bb3AbpXaT OT
BCAKAKBM [OeNCTBMSA, KOMTO MoraT [a uMMaT oTpuuaTtenieH edekT Bbpxy WMKOHOMUYEeCKUTe W MpaBHUTE WHTepecu Ha
Bb310XUTENS UKW BbPXY HEroBaTa penyTauyms 1 Lo6po Ume.

9.2.5. [la ona3ssa UASOTO MMYLLECTBO Ha Bb3noxurens, OO KOETO MMa [OCTbM BbB BPb3Ka C W3MbJHEHWETO Ha
[ocTaBkaTa.

9.2.6. [a nHdopmupa Bb3noxutens He3abaBHO B MUCMeHa opMa 3a Bb3HWUKHANW LLUETU WK NOBPEAW B CbOPBXEHNS,
MHCTanauuy, obopyasaHe WM Apyro UMYLLECTBO — CODCTBEHOCT Ha Bb3noxuTens, Npu n3mb/HeHWe Ha JOCTaBKaTa, KakTo
1 33 HeMoCpeLCTBEHO CBbp3aHUTe C TOBAa OMNAaCHOCTU.

9.2.7. [a yeegomsBa MNUCMeHO Bb3noxuTtens, KoraTo CblUecTByBa OMAcHOCT OT 3abaBa MpW W3MbJHEHWETO Ha



12.

[JocTaBkara.

9.2.8. [a ocurypsBa Ha Bb3noxutens gocTsn [0 BCAKO MACTO U [0 BCSKA MHGOPMALMS, CBbP3aHW C U3Mb/HEHWETO Ha
LLOroBopa.

9.2.9. [a He HapyLLaBa 4Ype3 [OCTaBKaTa 3allyTeHnTe npaBa Ha TpeTu Jnua.

9.3.  be3 npeBapuTeNIHOTO NMUCMEHO pa3peLleHre Ha Bb3noxuTens, V3mbiHUTeNAT HaMa npaso:

9.3.1. [a u3non3Ba mMpaBaTa Ha WHTeNeKTyanHa COBCTBEHOCT Ha Bb3NOXWTENs, KaTo Harmpumep TbProBCKW Mapkw,
NPOMULLINEH 3aliH 1 Opyri.

9.3.2. [a npaBu u3ABeHUs, [aBa MHTEPBIOTa /U NMOANMCBA KakBWTO M [ja € [IOKYMEHTM OT UMETO Ha Bb3noxuTens.
9.4.  VI3MbAHUTENAT OCUTYpsiBa 3a CBOSI CMEeTKa CKJI0YBAHETO W MOALbPXaHeTO B CUa Ha BCUUKM 3acTpaxoBaTesiHu
ZIOrOBOPU MO OTHOLLEHME Ha OTFOBOPHOCTTa Ha VI3MbiHUTENs 3a Bpeaw, MpWYvMHEHU OT AeNCTBUS Ha MepcoHana Ha
VI3MbAHUTENS Ha UMYLLIECTBOTO, XMBOTA 1 3paBeTo Ha Bb3noxuTens, HeroBus nepcoHan uwvnm Tpetv nnua.

9.5.  VI3MbaHUTensT ce 3afb/xaBa fa 0be3lleTu v npefna3Ba Bb3noxuTens oT npeTeHUMU, CbaebHu fena wav pyru
Le/CTBYS, NpednpueTn cpelly Bb3noxuTens oT TpeTu Jmua, [LOKOJKOTO Te MpOWM3TUYaT OT MpUYMHa, M3XoXAaalla oT
LleiHOCTTa Ha M3MbHWTENs BbB Bpb3Ka C M3MbJIHEHWETO Ha JOTrOBOPa.

9.6. C noanuceaHeTo Ha [oroBopa V3mbaHUTENST U3pUYHO NMOTBBbPXKAABA, Ye LOrOBOPbLT He e NpefHasHayeH [a, U He
[laBa paspeLlieHre Ha M3MmbaHWTens fa U3non3Ba no KakbBTo U [a BUI0 HaumMH, KOATO U Aa e OT TbproBCKUTe Mapku Ha
Bb310XXu1TeNs, OCBEeH B CJlyYanTe, B KOUTO Bb3NIOXUTENAT M3PUUYHO pa3pellasa Non3BaHeTo UM.

10. NapaHUMOHEH CpOK

10.1.  V3MbaHUTeNAT noema rapaHLyMa 3a Ka4eCTBOTO Ha [oCTaBKaTa U1 3a rofHOCTTa ¥ 3a ynotpeba.

10.2. TapaHLUMOHHUTEe CPOKOBe OCTaBaT B CW/Ia, HE3aBUCMMO OT M3TWYaHe Ha CPOKa Ha [eicTBMe Ha [0oroBopa Wi
HeroBOTO NMpPeACPOYHO MpeKpaTABaHe.

10.3. VI3nbiHWUTeNAT ce 3afb/ixkaBa da OTCTPaHW 3a CBOA CMeTKa BCUYKM MOBPeLM M OTKJIOHEHWA OT MU3UCKBaHUATA 3a
Ka4ecTBO, KOMTO Ca Bb3HUKHaIM B PaMKUTe Ha rapaHLMOHHKA CPOK.

10.4. VI3NbiHWUTENAT rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO Ha [OCTaBKaTa W BJIOXeHUTe MaTepuasn C W3UCKBaHMATA Ha
Bb3noxutena v nNpuaoxumute O6bArapckv v MeXOyHapoAHW CTaHAapTW, He3aBWCUMO OT akTa Aaju LOCTaBKuTe
MPOM3X0XAAaT OT Hero UM OT HeroBM LOCTaBYMLIN.

10.5. Mpw Bb3HMKHaMM LedekTy, MopaLu NoBpeaa/HeCbOTBETCTBIE Ha KaYeCTBOTO, rapaHLMOHHUAT CPOK Lie Ce YObIDKM
CbOTBETHO C LASIOTO BpeMe Ha MpecTon.

11. FapaHumsa 3a U3NbJIHEHUe

11.1. Mpwv nognuceaHe Ha JOroBopa M3nMbaHUTENAT NpefoCTaBsA rapaHumMs 3a U3Mb/IHEHNE Ha JOrOBOPa, YMNTO pasMep
Ce onpefens kato % OT CTOMHOCTTa Ha obulecTBeHaTa nopbuka 6e3 BktoueH ONC n ce npefAcTaBs BbB ¢opmaTa Ha
3aCTpaxoBka, MapuyHa cyma uan HaHkoBa rapaHumsa B neBa. CTOMHOCTTa Ha obLuecTBeHaTa Mopbyka ce onpefens ot
OKOHYaTeNHaTa obLlla CTOMHOCT OT (DUHANHOTO (PUHAHCOBO MPEASIOKEHME Ha y4acTHWMKA, M3OpaH 3a W3MbJHWTEN.
FapaHumsTa obe3neyaBa M3MbJHEHMETO HA [LOrOBOPA, OTCTPAHSABAHETO Ha Bb3HWMKHAM AedekTV U 3aab/IKeHWeTOo 3a
naLlaHe Ha KakBUTO M [a e MapyyHy CyMn OT CTPaHa Ha V3nmbaHuTena KbM Bb3noxutend (kato Hanpumep nnallaHe Ha
HEeYCTOMNKK, 0Be3LLeTeHNS AW APYrM NOAOOHN).

11.2.  CpoKbT Ha BanMOHOCT Ha MpefocCTaBeHaTa rapaHumsa 3a M3MbJiHeHWe Ce KOHKpeTV3vpa B AOroBOpa W BKIIKOYBA
CpOKa Ha [OencTBMe Ha [OroBopa W rapaHUMOHHMA CPOK Ha AoCTaBkaTa/vTe..Korato rapaHuuaTa 3a W3Mb/iHeHWE Ha
[IOroBOpa Ce NpefcTaBs BbB BWA Ha NapuvyHa Cyma, TO TA Ce BHAacs Mo CMeTKa Ha Bb3noxutens n ce ocBoboxaaBa He no-
KbCHO OT 30 [OHW Clef, M3TMyaHe Ha CpoKa Ha [OeNCTBMe Ha [OroBopa BKIIIOUYWTENHO rapaHUMOHHMA CPOK Ha
[ocTaBkata/MTe . Bcuukm HaHKOBM pa3xodu, CBbp3aHW C OOCNYXBAHETO Ha rapaHumMsTa, BKIOUYMTENHO MpW HEMHOTO
Bb3CTAHOBSIBAHe, Ca 3a CMeTKa Ha V3nbnHuTena. Bb3noXuTenaT He Ob/KM Ha V3MbAHWUTenA Auxsu WUav Opyru
obe3LLeTUTeNHN NNaLlaHWs BbpXy CyMaTa Mo rapaHumMsTa

11.4. KoraTo rapaHumMsTa 3a U3MbfiHEHWe Ha JoroBopa e nof opmMata Ha BaHKoBa rapaHums, TO T e 6e3ycyioBHa U
HeoTMeHsiema. baHkoBaTa rapaHuMa e BbB (popma, CbC CbAbPXaHWe W NpW YCI0BWSA, NpedBapuTenHo ofobpeHn oT
Bb3noxuTtens. Bcvuky pasxogm No NoAAbpKaHeTo Ha BaHKoBaTa rapaHums ca 3a CMeTKa Ha M3mbHuTens.

11.5. Bb3n0XWTeNAT 3a4bpXa rapaHuMsaTa 3a U3MbJIHEHWE Ha LOrOBOPa M B CJlyyamMTe KOrato B MpoLeca Ha HeroBoTo
U3MbJIHEHVE Bb3HMKHE CMOP MeX[y CTpaHuTe - [0 NPUKITIIOYBAHETO My C B/IA3/10 B CUA1a peLleHre Ha KOMMETeHTHUA opraH
WK Ype3 CropasyMeHvie Mexzy CTpaHuTe.

11.6. B ulyyai Ha yAb/kaBaHe Ha Cpoka Ha [OroBopa Ha OCHOBaHWATa npensuieHy B 30[, KakTO M Npu NPoMsHa Ha
[OpYyro OCHOBaHve Ha Cpoka Ha AOroBopa N Ha rapaHLUMOHHNUA CPOK:

11.6.1.Tpn BaHKoBa rapaHuMa VI3MbAHUTENAT e [TbXeH Ja MNpefoCTaBM aHeKC kbM 6aHKoBaTa rapaHums WM HOBa
HaHKoBa rapaHUMsa B pa3Mepa Ha HeyCBOeHaTa Cyma, MOKPMBALLA U YABIKEHWS CPOK;

Mpv Aeno3nTHa rapaHums- Bb3NoXUTENAT MMa NpaBo Aa A 3a4bpXN 1 3a YObIXeHUA

HeycToiiku

12.1. VBNbAHUTENAT ce 3a[ibiXKaBa [ia U3MbJIHABA 3a4b/KeHWsATa CV Mo JOroBOpa TOYHO B KaUeCTBEHO, KOJIMYECTBEHO 1

BPEMEBO OTHOLLIEHME, KaTo Ce CcbobpassiBa C M3UCKBaHUATA Ha Bb3NoXuTens no OTHOLUEHWe Ha JocTaBkaTa. Bcsko

OTKJIOHEHVE OT TOYHOTO M3MbJIHEHWE Ha JOCTaBKaTa Ce CYMTa 3a HeU3MbJIHEHWe OT CTpaHa Ha V3mbaHuTens.

12.2. TpedBUAeHUTE HeyCTOMKM UMaT obe3lleTuTeNHa yHKLUMS 3a Bb3NOXUTENA 1 NOCNEOHNAT HAMA 3a[lb/xeHve [a
[lOKa3Ba MpeTbpreHn Bpeay.



13.

14.

15.

12.3. B cyyait Ye 3a Bb3noxuTens Bb3HUMKHe NpaBo Aa MOJyyn HeycToika AW nopagw LeicTBue uav 6e3gencTemne Ha
V3mbAHUTENS, HEroB NepcoHan U/wnm Noav3mbAHUTeNN Obae HanoXeHa Ha Bv3noxutens UMyLLecTBeHa CaHKLMA OT
IbpXaBeH WV aMUHNCTPATUBEH OpraH, vin Bb3noxutenar 6bae ocbAeH fa niatvt Ha TPeTo amLe obesLeTeHve
33 MpeTbprieHy Bpedy B CleACTBUE AeNCTBUE W/unn Ge3feicTBMe Ha MOCOYeHWTe Mo- rope B TasW Touyka Juua
Bb310XWTeNAT MMa NpaBo [a NpuxBaHe pa3mepa Ha HeycTorkaTa WM UMyLLLIeCTBeHaTa CaHKUuA nan obeslueTeHneTo
OT MyIallaHeTo, ABbJIXMMO Ha V3MbAHWTeNA. KaTo e oMyCTMMO ToBa Aa ObAe U3BbPLUEHO OT MPOU3BOJIHO Ob/XKUMO
Ha W3nbiHWTeNa miallaHe Mo HacToALMA [OroBop. B Tasu Bpb3ka Bb3noxutenar usnpalla Ha VsnbanuTend
CbOTBETHO YBeLJOM/IeHMe.

12.4. Bcnukn pasxodM, Bb3HMKBALLUM Mpe3 CpoKa Ha AeMCTBMEe Ha [OroBopa, KOMTO MPOM3TUYAT OT HapyLleHWd Ha
[IOrOBOPHUTE W/ WK 3aKOHOBWTE 3afb/DKeHWA Ha M3MbiaHuTens, ca 3a cMeTka Ha M3nbaHuTend. B ciydvanl ye
Bb310XWTeNAT e 3annatui NogobHM pasxoam, VI3MbiHUTENAT ce 3afb/kKaBa Aa Bb3CTaHOBM MbJIHaTa M CTOMHOCT Ha
Bb3noxutena. Bb3noXuTenar Mma npaso da rnpuxeaHe CTOMHOCTTA Ha pasxofuTe OT Ob/KMMOTO Ha V3nbaHuTend
nnaLlaHe.

12.5. HeyctonkaTa ce npuxsalla OT 3aOb/DKeHUETO KbM [OCTaBuuKa C/ef, u3npallaHe Ha YBeAOMWTESIHO MUCMO
(DOKYMEHT 3a HeycTolKa ¢ obe3LLeTuTeNeH xapakTep) oT Bb3JTOXKUTENIA.

12.6. TlnaljaHeTo Ha HeycTOMKa He JMWaBa M3MpaBHaTa CTpaHa OT MpaBoTO M da Tbpcu obeslleTeHue, Korato
NpeTbpreHnTe Bpeaun 1 NPOoMnycHaTuTe No3u HaABu1LLaBaT pa3Mepa Ha HeycToMKaTa.

MpekpaTaBaHe Ha AoroBopa

13.1. [JdoroBopbT Moxe Aa 6bde NpefcpoyHO MpekpaTeH, OCBEH B M3PUYHO MOCOYEHWTe B HEro cjiyyan, U no ciefHnTe
HauMHW:

13.1.1. 110 B3aMMHO NCMEHO Cbrlacue Ha CTpaHuTe.

13.1.2.T10 B3aUMHO MUCMEHO Cbrflacke Ha CTpaHUTe, MPU HamasisABaHe Ha [OrOBOPEeHWTe KOSMYeCTBa WK OTnajaHe Ha
[leHOCTW OT MpeAMeTa Ha nopbykaTta v Apyr ot npeasuaeHute ot 300 aiyyan.

13.1.3.EnHoctpaHHo oT Bwb3noxutena ¢ 30 (TpuaeceT) [OHEBHO TMWUCMEHO npedu3BecTie MpW  HamassBaHe Ha
[IOrOBOPEHMUTE KOMIMYeCTBa UK OTNafaHe Ha AeHOCTU OT MpefMeTa Ha nopbykata Wu Apyr oT npensuaexute ot 30[
aydau.

13.1.4.ELHOCTPaHHO OT Bb3NOXWUTENst B CJly4aih Ha HeU3MbJHEHWe Ha 3afibJDKeHWe OT CTpaHa Ha V3nbaHuTens. B To3m
cyyan Bbu3noxuTenaTt usnpatla yBegomieHve o V3mbiHUTeNs C UCKaHe Heusmb/HeHWeTo Aa 6bde OTCTpaHeHo B CPOK
oT 5 [HM OT MoJiy4aBaHeTO Ha yBefoOMJIeHMeTO. AKO VI3MbAHWUTENAT He OTCTPaHW Heu3MbJIHeHWEeTO B AafeHuA CPOoK,
Bb310XU1TeNAT MMa NpaBo Aa NpekpaT AoroBopa HesabaBHO

13.1.5. EGHOCTpaHHO OT Bb3noxutens 6e3 npeansBectue, B Ulyyal Ye cpellly M3nbaHWTens e oTKpUTO NMPOU3BOACTBO MO
HeCHCTOATETHOCT WM JIMKBUAALUA, KaKTO U ako BbPXY UMYLLLECTBOTO My € HaJIoXeH 3arnop win Bb3bpaHa

13.1.6. C U3TM4aHe Ha CpoKa Ha JOroBopa

13.1.7. npu ycBOSABaHe Ha CTOMHOCTTa Ha AOroBOpa

13.2. B ulyyauTe Ha MpeAcpoOYHO MpekpaTABaHe Ha LOroBopa Mo BWHa Ha M3MbHWUTENA Bb3NoXUTeNAT uMma npaso Aa
33[bPXM LANaTa CymMa o rapaHumaTa 3a U3MbJHeHKe, KaTo Ta3u CyMa MMa XapakTep Ha HeyCToMKa.

KoHdmpeHumnanHoct

14.1. VI3nbaHWUTeNAT Ce 3afb/kaBa Aa pasriexza KaTo KoHduaeHUManHa nHhopMaumns Lanara Tbprocka, npaBHa U
TexHuyecka MHOPMaLMA U JOKYMEHTaUMs, KOATO My e CTaHafla M3BeCTHa M He e MyBsIMYHO JOCTbMHA, B X04a Ha
yyacTve B npoleflypaTa 3a 1300p Ha U3MBbAHUTEN M NOC1eABALLOTO M3MbJIHEHWE Ha JOrOBOpa.

14.2. V3nbnaHWTeNAT Ce 3aAb/ikaBa [a MoJjlyyaBa W da Nasu B TanlHa KOHMUAeHUManHaTa MHopmaums, KakTo u: (iaa
CbXpaHsBa ¥ Na3n KOHMMAeHUManHaTa HopMaLmMa OT HeNPaBOMEPHO M3MosI3BaHe, NybAVKaLMM UK pa3kpuBaHe;
(iHZa He mM3non3Ba KoHpUAeHUMaNHaTa MHOPMaLMa 3a APYri Lenun, OCBEeH 3a M3MbJIHEHWE Ha 3alb/IKEHMsATA CU MO
porosopa; (ii)aa He m3non3ea KakBaTo M [a € KOH(UAeHUMaNHa MHGOpMaLMs, 3a OCbLLECTBABAHE Ha HenosiHa
KOHKypeHUMs; (iv)da orpaHnyM [ocTbrna 4O KOHUAeHUMaNHaTa MHopMaLms Ha Te3n AnLa, KOUTO HAMAT HyXaa oT
TakbB [OCTbMN C Off1ef, M3MbJIHEHNETO Ha LOroBopa; (v)Aa MHGOpMMpa BCAKO OT AnuaTa, Ha KOUTO MpefoCTaBs
[OCTbN [0 KOHMAeHUMaNHa MHGOopMaLwms, Ye UM e 3abpaHeHo Aa u3non3eart, nybavkysaT uam no Apyr HauvH da
pa3KkpurBaT KoHUAeHLManHaTa MHopMaLms..

14.3. 3afb/keHusTa 3a omna3BaHe Ha KOHUAeHLMaNHaTa MHopMaLms He ce npuara CNpsmMo UHGOpMaLms, KOSTO e
nonckaHa OT KOMMNETEHTEH OpraH Cropes Ae/CTBaLLIOTO 3aKOHOAATeNCTBO WM e CTaHana NybanYHO LOCTOsAHME He Mo
BMHa Ha HAKOA OT CTpaHWTe. 3adbfiXeHusTa BbB Bpb3ka C OMa3BaHe Ha KOHMMAeHUManHaTa MHopmaums He ca
OrpaHMyeHn BbB BpeMeTo. HapylueHneTo Ha BCAKO e[HO OT 3aAb/PKeHVsiTa BbB Bpb3ka C OMasBaHe Ha
KOHpUAeHUManHaTa MHopmMaLma No BpeMe Ha Cpoka Ha [eiCTBre Ha JOroBopa WMan BbB BCEKM MO-KbCEH MOMEHT,
[aBa NMpaBo Ha Bb3noxutensd fa nosiyyn ot U3nbiaHuTeNns HeycTorka B pasMep Ha 10% OT CTOMHOCTTa Ha [4OroBopa
3a BCeKW OThesleH Clyyall Ha HapyLLeHme.

®DopcMa)kopHU oGcToATeNCTBa

15.1. ®opcmaxopHu obCToATeNCTBa (HenpeoponMa Cuia) NpencTaBisBaT HenpeapuaeHo WM HenpenoTBpaTVMO
CbbUTVe OT M3BbHPEAEH XapaKTep, He3aBUCELLO OT BO/ATA Ha CTpaHWTe BKJIOYBALLO, HO He OrpaHM4aBallo ce Ao:
npupoaHv BeiCTBUS, reHepaslHK CTauky, slokayT, 6e3peaunuy, BoHa, peositouns v ap.. CTpaHaTa, KoATo He Moxe [a



U3MbJIHU CBOE 3afb/IXXeHWe Mopagmn HermpeoLosMMa Cuna, Ce 3afb/ikaBa B 3 (TpU) AHEBEH CPOK OT Bb3HMKBaHe Ha
OpCMakopHOTO OBCTOATENCTBO Aa yBeLOMM MUCMEHO HacpellHaTa CTpaHa, KaTo MocouM B KakBO Ce CbCTOU
HenpeogonMMaTa cusa 1 Kak T Le ce 0Tpasiu Ha U3MbJIHEHWETO Ha 4oroBopa. Mpu Hem3mb/iHeHne Ha 3aabJIXeHNeTo
3a yBe[lOMsBaHe, CTpaHaTa, KOSTO Ce M030BaBa Ha HEMpeogosMMa Cuna, He ce ocBobOX[aBa OT OTFOBOPHOCT,
pecnekTMBHO Ab/IKW NMpefBuaeHUTe HeYCTOMKM U 0be3LleTeHns B ClyYau Ha HewsmbiiHeHwe. B 14 (YeTupuHagecer)
[IHeBeH CpOK OT HayasoTo Ha HenpeopofivMaTta Cuna, CbllaTa cflefBa ga 6ble noTBbpAeHa C [LOKYMEHT OT
CbOTBETHWSI KOMMeTeHTeH opraH. [lokaTo Tpae HenpeopofiMMata Cuia CTpaHWTe He OTroBapsT 3a HeW3rbJHeHWe,
NPUYMHEHO OT HempeofosMMaTa cuna. M3MbjAHEHWETO Ha 3afb/DKEeHMATa Ha CTpaHuTe Crvpa 3a BpemeTo Ha
HenpeofonMMaTa cusa, pecnekTUBHO CTpaHUTe He 13najdart B 3abaBa M He AbJiKaT HeyCToiky 3a 3abaBa. CTpaHuTe, B
Cyyail Ha HeoBXoAMMOCT, CbBMECTHO OMpeaensT HOBW CPOKOBE 3a M3MbJIHEHVe Ha LOrOBOPHUTE 3abikeHns. AKOo
HenpeogonMMaTa cuna Tpae noseye ot 15 (MeTHageceT) IHM, BCKa OT CTpaHUTe 1Ma NpaBo Aa npekpaTtyi JoroBopa ¢
10 (neceT) iHEBHO NWCMeHO npeau3BecTue.

16. 06w pa3nopendu

16.1. CTpaHuTe ce CbrnacseaT, Yye B OTHOLLEHMATa MOMeXAy VMM Ce M3KJoYBa MpuiaraHeTo Ha obLUM ycnoBMA Ha
MN3nbHUTENS.

16.2. B ciyvait, ye npu M3MbJHEHWe Ha [OCTaBKaTa ce obpa3yBaT OTMafbLyt C OMAceH W/WaM HeonaceH MPOW3XOA4,
V3MBbJIHUTESIAT e 3afgbikeH Aa v npueme, ako pasnosara ¢ HeobxoAuMmuTe paspelunTenHn U AULEeH3MU OT
KoMneTeHTHM opraHn (MOCB, M3, MUE) wan pa npefdade 3a npuemaHe Ha JiMle, MPUTEXaBallo CbOTBETHWUTE
paspelumntesiHuy, cbriacHo 3Y0 n 300C.

16.3. B ciyyam Ye, npegmeta Ha [OroBopa BKJIIOYBA JIMLEH3MKM, TO CTpaHMTe Ce CbrjlacaBaT, Ye JMUeH3unUTe ca
CTaHgapTeH cogTyep, KOUTO Ce 3anMcBa Ha TeXHUYeCKM HOCUTEN M ca NpedHasHayeHn 3a obLLo non3BaHe M He ca
B3e/M NpedBua CreundnyHuTe OeVHOCTM Ha Mosi3BaTens/Bb3noxuTtens. Bbv3noxutenar vmMa npaso Aa W3Mosi3Ba
codTyepa, B KOUTO e BKJIIOYEH CaMO KOMWe OT CbOTBETHWA coTyep W MpaBaTa 3a KOmnupaHe, Bb3npoussexaaHe,
pa3npocTpaHeHve, MNpoMsaHa, NybAMYHO NpeAcTaBsHe W ApyrM ¢OPMM Ha KoMepcuasHa ynoTpeba He ca
HaNIMYHW/OOCTBIHW.

16.4. CTpaHuTe ce CbrnacseaT, e [LOroBOpbT e ObAe M3MbJHEH B CbOTBETCTBME C M3UCKBAHMATA Ha uf. 31 ot
PernameHT (EO) Ne 1907/2006 Ha EBponenckus napnameHT u Ha CbBeTa oT 18 pekemBpu 2006 rogmHa, OTHOCHO
perncTpauyvaTa, oleHkaTta, pa3peLlaBaHeTo 1 OrpaHnyaBaHeTo Ha xumukanu (REACH)

16.5. B ciyyan, ye npefgMeT Ha JOrOBOPa Ca CTOKM, MOANEXally Ha peunkiImpaHe, CTpaHuTe ce CbrylacsBar, ye Te Lie ce
npuemat U3MbJIHUTESTA 3a HeroBa cMeTKa, CJlef, MUCMEeHO yBeoM/leHWe OT cTpaHa Ha BB3JTOXKUTEJIA.

16.6. CkNtOYBAHETO, W3MbJIHEHWETO W TbSIKYBaHETO Ha [OroBopa Ce W3BbpLUBA CbIlACHO MPWIOXMMOTO GbArapcko
3aKOHOOATesNCTBO.

16.7. CTpanuTe ce CbrnacsaBaT, 4Ye BCAKAKBO npwuioxeHne Ha KowlBeHumATa Ha OOH OTHOCHO [JoroBopuTe 3a
MeXayHapoaHa npofax6ba Ha ctoku oT 11 anpun 1980 r. ce U3KIOYBa.

16.8. [oroBopbT 06BbP3Ba ¥ CbOTBETHUTE HAC/IEOHMLM M NPaBONPUEMHULIA Ha CTpaHKTE.

16.9. Ako HsKos OT pa3nopefbvTe Ha goroBopa Obae obsBeHa 3a HeAeNCTBUTENHA WM HEMPUIOXKMA OT KOMMETEHTEH
opraH, oCTaHanuTe pa3nopegdu Ha JOroBopa, KakTo W Bb3HWUKHaAWTe Bb3 OCHOBA Ha Te3w OCTaHa M pasnopendtv
npaBa W 3afb/DKEHVs Ha CTpaHWUTe, 3amna3saT LelCTBMETO CW. HefeWcCTBUTENHaTa MM HeMpuioXunMa pasnopenda
cnegpa fa 6bAaT 3aMecTeHn OT CTpaHuTe No JOOPOCHBECTEH HAUMH OT AeNCTBUTENHA, NMPUIOXMMA pa3nopenda.

16.10. Bcvukn cboObLLeHMsA, Npefn3BecTVs U HapeXAaHusa, pa3sMeHsiHM MeX[y AvuaTa 3a KOHTakT Bbanoxwutens u
VI3nbnHUTENA NpU M3MbJIHEHWE Ha JOroBopa Ca BaAWMAHW, KoraTo ca u3npaTeHy Mo noliata ¢ obpaTHa pasnucka,
npefafleHy 4pe3 Kypuep cpeLly MOAMUC OT Mpuemallata cTpaHa WaW M3npaTeHu Mo ¢akc C HaanuHO dhakc
NOTBbPXAEHME 3a U3MpalliaHe, OCBEH ako B JOroBOpa He Ca NpeaBuaeHV 1 APYrv HAUMH.

16.11. Bcekn cnop, npotuBopeuvie AW MPeTeHUMs, NPOM3TUYaLLM OT, WM CBbP3aHW C W3MbJIHEHMETO, TbJIKYyBaHeTo,
npwnaraHeTo UM NpekpaTABaHeTO Ha LOroBOpa, Ce YPexAaT Mo NPUATENICKU HauMH OT CTpaHuTe. AKO CTpaHuTe He
yCneAT Oa ypenAT OTHOLUeHWATa CU MO MPUATENCKM HayWH, CNOpbT Ce paspellaBa OT KOMMETEHTHUAT Cbh Mo
cefanvLIeTo Ha Bvanoxunrtens.

16.12. JoroBopbT Ce Ck/ltoyBa Bb3 OCHOBA U Ce ThbJIKyBa B CbOTBETCTBME C OBbIrapCckoTo 3aKOHOAATENCTBO.

16.13. B ciyyal, Ye JOroBOpBLT e [Bye3nyeH, TO MpW pa3MWHaBaHe B TeKCTOBeTe KaTo MpaBHO OOBbLP3Ball Ce cyuTa
TeKCTa Ha BbArapcku esuk.
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2. OOGnacT Ha BanupHoOCT

Tasw TexHuyecka crneundukauma ce OTHaCcA 3a MayToBM
/OTKPUTU/ TPAHCPOPMATOPHMN MOCTOBE, HAPUYAHK
CbkpaTteHo MTI go 400 KVA , C HOMUHAIHO HamnpexeHue
20 kV, kouTo ca onpefeneHn fa 6baaT M3NoA3BaHN B
pasnpenenutenHuTe mpexu Ha EVN EP EAD.

Te OCHOBHO Ce 13paboTBaT B CbOTBETCTBYE C
N3UCKBaHMATa Ha oTpacioBa HopmMasia OH 0151737-83
Mo YTBbPLEeHa TeXHNYecka JOKyMeHTaLUma Ha
“EHEPTOMPOEKT” - Cohus CbriacHO NPUIOXEHNTE
KOHCTPYKTUBHUW YepTEXN.

Ob6cbxaaHnTe B Tasn cneumdurkauma MTT Tpabea oa
OTTOBAPAT Ha OHe3W WU3NCKBAHWA, KOUTO Ce CbAbpXaT B
MOCOYeHUTe B ToYKa 4 NpefnucaHuns, onpeneneHns
CTaHOapTH.

3. Hauasio Ha BanngHocTTa

Ta3u TexHn4ecka crelmduKauma e BanaHa ot
01.08.2015.

TA 3aMeHA crelmduKaLmmnTe ¢ nNo-cTapa AaTa 3a cbluaTta
0651acT Ha NpunoxeHue.

4. BaaugHv nNpeanucaHus, onpegesieHns u
CTaHJapTH

4.1. Knacudmkauus

4.1.1. Cnopef HanpexeHuneto - MTI ca
npefHasHayeHn 3a Hanpexerme 20 kV
Cnopep HauMHa Ha npucbeanHABaHe, MTI ca:
- KpaeH MTII ¢ pa3efneHnten POM;

- npoxofeH MTI ¢ paseneHuTten POM;

- ckabeneH Bxof C pazefeHuTen POM

Cnopepn MOLLHOCTTa Ha CUJI0BMNA

4.1.2.

4.1.3.

Giiltigkeitsbereich

Diese technische Spezifikation betrifft Mast-
Trafostationen/Trafostationen offener Bauart, kurz Mast-TST
bis 400 kVA genannt, mit Nennspannung 20 kV, die in den
Verteilungsnetzen der EVN EP EAD benutzt werden. Sie
entsprechen hauptsachlich dem bulgarischen Standard ,,OH
0151737-83" nach bestatigter technischer Dokumentation
von ENERGOPROEKT — Sofia aufgrund der vorgelegten
Aufbauzeichnungen.

Die in dieser Sperzifikation behandelten Mast-TST mUssen
den Anforderungen nach den unter P.4 genannten
Vorschriften, Bestimmungen und Standards entsprechen.
Bestellung sind Anderungen seitens des Anbieters
/Herstellers/ nicht erlaubt.

Giiltigkeitsanfang

Diese technische Spezifikation ist ab 01.08.2015 gultig.
Sie ersetzt Spezifikationen alteren Datums zum gleichen
Anwendungsbereich.

4. Giiltige Vorschriften, Bestimmungen und
Standards

4.1. Klassifikation

4.1.1. Die Mast-TST ist fur eine Spannung von 20 kV
geeignet.

Nach der Art des Anschlusses sind MAST-TST:

- End-MAST-TST mit Trennschalter POM

- Durchgangs-MAST-TST mit Trennschalter POM
- Mit Kabeleingang und Trennschalter POM
Nach der Leistung des Leistungsumspanners sind:

- MAST-TST bis 250 kVA

4.1.2.

4.1.3.
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TpaHcopmMaTop ca:

- MTM go 100 kVA,
- MTMN go 250 kVA;
- MTM oo 400 kVA;

4.2. CtaHpapTu:

BOC EN ISO 1461:2009 lNokpuUTna 4Ypes ropeLlo
MOLMHKOBaHe Ha roTOBM MPOLYKTW OT YyryH 1 CTOMaHa.
TexHWYeCkn N3NCKBaHWA 1 MeTOOM 3a U3MUTBAHE

BOC 9319: 1982 [MoKpPUTUA MEeTasTHU U HeMeTaslHU
HeopraHnyHW. Br3yanHa oleHKa Ha KayeCTBOTO Ha
MOBBbPXHOCTTa

BOC 16595:1987
3aBapsBaHe. Kpaullla 3a eNekTpobroBo 3aBapsiBaHe Ha
[IBYC/I0/iHa CTOMaHa. ®opmMa 1 pasmepu

5OC 10651:1973
3aBapsBaHe. MeTou 3a U3M1TBaHe Ha eJIeKTPoAM 3a
PBYHO eJ1IeKTPOAbroBO 3aBapsBaHe Ha HUCKOBbLIIePOLHU
N HNCKONErMpaHN KOHCTPYKLUMOHHN CTOMaHN

BAOC 11097:1988
3aBapsBaHe Ha MeTanuTe. MeToam 3a N3nnTBaHe Ha
MeTasinTe Ha ropeLiy NykKHaTUHN Npu 3aBapsaBaHe Ype3
cTonsBaHe

BOC 5265:1971
3aBapsBaHe. EnekTpoamn MeTanHn obMasHM 33 pbYHO
eNeKTPOAbIOBO 3aBapsiBaHe Ha HUCKOJErupaH CTOMaHu.
MeToau 3a onpefesisiHe Ha MexaHUYHUTe CBOVCTBA Ha
HaBapeHWst MeTas

BAC 5654:1984
3aBapsBaHe. Kpaullla 3a 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHW B
3alliMTHa Cpefia OT BbrilepofeH AByokuc. dopma u
pa3mepy

Hapenba 3

5. TexHU4YecKn U3NCKBaHUA.

5.1. Bb3MOXHOCT 3a MOHTaX Ha C110B
TpaHcdopmaTop ¢ MakcumanHo Terao 1400 kr. —

3a MTIT go 400 kVA.

MTT1 MmoXxe a ce 13M0J13Ba 33 NPOBOLAHUK CbC
ceyeHne go AC 95 MM?, C MaKCMMasHa
HOpMaTKBHa CuJla Ha HaTAraHe P=1050 Kr., KakTo
1N 3a NPOBOLHULM C MO-MaJIKO CeyeHue.
BeTpoBOTO 1 TersioBOTO yCuume 3a
MeXAYCTbAOMETO ca ChLUWTe KakTo 3a CTbnb bM
60°—-951.

A3non3Bat ce n301atopu, CbracHo
Cneumndumkaums EVN EP EAD —TC 06.

Mpu MTM ¢ kabeneH BxoA Aa ce U3non3Ba kaben
20kV fo 95mm?.

TpaHcopMaTopbT Ce MOHTMPa BUHArM B 0CTa Ha
Bb3gyLHaTa nHMA. Mpn MTI n3non3BaH KaTo
KpaeH cTbab, HaTAraHeTo Ha NPOBOAHMLIMTE CTaBa

BOC 9319-82

- MAST-TST bis 250 kVA
- MAST-TST bis 400 kVA

4.2. Standards:

BBDS EN ISO 1461 Durch Feuerverzinken auf Stahl

aufgebrachte Zinkuberzlge
(Stlckverzinken). Technische
Voraussetzungen und
Prifungsmethoden

Anorganische Metall- und
Nichtmetallbeschichtungen. Optische
Kontrolle der Oberflachenqualitat

BDS 16595:1987
Schweifsen Enden fur Lichtbogenschweilien vom
zweischichtigen Stahl. Form und Dimensionen

BDS 10651:1973
Schweif3en Prufverfahren fur Elektroden fir manuelles
Lichtbogenschweil3en von CO2-armen niedriglegierten
Konstruktionsstahlen

BDS 11097:1988
Schweif3en von Metallen. Verfahren fur Prifen der Metalle
auf Warmrisse beim Schweifsen durch Schmelzen

BDS 5265:1971
Schweif3en Beschichtete Metallelektroden fir manuelles

Lichtbogenschweil3en von niedriglegierten Stahlen Verfahren

BDS 5654-84

fur Bestimmung der mechanischen Eigenschaften vom
auftraggeschweifsten Metal

Schweifsen. Endungen fir Schweifsen
von Stahlen in Schutzatmosphare von
CO2. Form und Abmessungen

Verordnung Ne3

Technische Anforderungen.

Maéglich ist die Montage eines Leistungsumspanners
mit max. Gewicht von 1400 kg — fir MAST-TST bis
400 kVA.

Die MAST-TST kann fir Leiter AC 95 mm? verwendet
werden, mit max. genormter Zugkraft P=1050 kg
sowie fUr Leitungen mit kleinerem Querschnitt.

Die Wind- und Gewichtkraft der Mastabstand sind wie
bei Masten bM 60° — 951 festgelegt. Es werden
Isolatoren laut Spezifikation EVN EP EAD — TS 06
verwendet.

Bei Masttrafostationen mit Kabeleingang wird 20kV-
Kabel mit Querschnitt bis zu 95mm?2.

Der Transfomator wird immer in der Achse der
Freileitung montiert. Wenn die MAST-TST, als End-
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5.2
5.2.1

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

BMHary OT CTpaHaTa, NPOTMBOMONOXHa Ha
pasnosioXKeHNeTo Ha TpaHcopMaTopa.

KOHCTpYKTUBHA YacT.

. CTbno6
KaTo cTbn6 3a n3rpaxaaHeTto Ha MTI ce
n3nos3Ba XP ctbn16 20 KV 1N “bM 60°— 951",
CTaHOapTuU3npaH cbe cneyndukaums EVN EP
EAD — TC 08.

OGcny>KBalla niowaaka

3aBapbyHa KOHCTPYKLMA 3a Be3npensTcTBEHO
obcykBaHe Ha CMNoBKA TpaHchopmaTop,
cHabaeHa C napaneT, Npeanas3Ball, OT CyYanHm
nagaHua. JocTbNbT KbM MJIOLLaAKaTa ce
ocuUrypsiBa NocpenCcTBoOM Kamak MOHTMpaH B
nofda 1. KanakbT e 610KMpaH MexaHn4eckun ¢
paseduHUTeNA Taka, Yye 0a MOXe [a ce OoTBap4,
aKo pasennHuTendr- 20 kV POM, e
n3KtoYeH.ToBa Ce MpasK ¢ uen

npeana3BaHe Ha 06CyXBALLMAT NepcoHan oT
MorpeLUHn 0ercTBIMS, a CbLLUO Taka 3a [da ce
nonpeyr Ha KauBaHeTO BbpXy MiollafikaTa Ha
aydanHu nnda.

3a npefoTBpaTABaHe Ha LOCTbNA OT ApYyrn
CTpaHW fa ce nNpeldBunav NpednasHa nperpaga ot
apMaTypHO Xens3o:

= 3/ Ha CTbA6a, NPOTUBOMOMOXHO Ha
niaolwlaakara

6/ BbB BbTPELLUHOCTTa Ha CTbnba Ha HYBOTO
Ha njoljagkaTa.

MpepnasHu TpboYU

3a nonaraHe Ha kabenuTe oT TpaHchopmaTop A0
Tabno HH ce n3non3eat 2 6pos cToMaHeHK
TpbbYK 3”. TpbbuTte Tpsabea Aa ObaaT 3aBapeHut
Ha KOHCTpyKUMATa Ha MTT1 cfieq n3npasaHeTo Ha
cTbnba.

Bb3aywHu nssoam HH:

3a Bb3ayLLHN M3BoaM HH oT Tabno HH ce
13non3BaT Tpbbu 3”. MoceaHUTe He ca
npefMeT Ha JocTaBkaTta. bposT Ha TpvbuTe e
cnopes, HyxauTe.

Tpbbute TpAbBa Aa Ca C Ab/KMHA 2,5 M Haf,
HWBOTO Ha 3eMATa.

Mpw MTIT ¢ kabeneH Bxof;

3a nonaraHe Ha kabenute 20 kV oT hyHAaMeHT
[10 BEHTWJIHW OTBOAM Ce n3nonsea 1 6poi
CTOMaHeHa Tpbba 3”. TpbbaTa TpsAbBa Aa Obae
3aBapeHa Ha KoHCTpyKumATa Ha MTT1 cref,
M3NPaBsHETO Ha CTbAba.

OTBOpUTe Ha TPBOUTE Aa Ce YITbTHAT c1eq,
MOHTaxa Ha kabenwuTe.

Tabenu

MoHTax Ha Tabenn “He ce kaysai! Bucoko
HanpexeHune! OnacHo 3a xwBoTa!” — MOHTUpaT
ce Ha XXP ctbnba 1 Ha BCMYKM NapaneTu Ha
obcnyxBallaTa nioLaaka — CbraacHo

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

MAST-TST benutzt wird, werden die Leitungen immer
an der dem Transformator entgegengesetzten Seite
abgespannt.

Hochbaulicher Teil

Mast

Als Mast fur die Errichtung der MAST-TST wird ein
Stahlgittermast 20 kV Typ “bM 60°- 951" benutzt.
Standard nach Spezifikation EVN EP EAD — TC 08.

Bedienungsbiihne

Schweifskonstruktion fur die problemlose
Bedienung des Leistungsumspanners, ausgestattet
mit Gelander, Schutz gegen zufalligen
Sturz/zufélliges Fallen. Zugang zur Bihne mittel
eines Deckels.

Mechanische Blockierung — schiitzt das
Bedienungspersonal bei falscher Bedienung,
verhindert ebenso das Betreten der Buhne von
Nichtbefugten, das Offnen des Deckels wird durch
eine spezielle “mechanische Blockierung”
verhindert, das Offnen des Deckels der
Bedienungsblhne ist nur bei ausgeschaltetem
Trennschalter- 20 kV POM, erlaubt.

Eine Schutzsperre aus Bewehrungsstahl verhindert
das Betreten von anderen Seite:

= a/da, wo sich der Mast befindet, auf der der
BUhne entgegengesetzte Seite und

b/ innerhalb des Mastes auf dem Niveau der
Blhne.

Schutzrohre

Fur die Kabelverlegung vom Transformator bis zur
Niederspannungstafel werden 2 St. Stahlrohre 3",
verwendet. Sie sind an der Konstruktion der MAST-
TST angeschweilst.
Freileitungsabgange:
Fir die Freileitungsabgange von der
Niederspannungstafel werden Rohre 3" verwendet
(Anzahl laut Bedarf). Diese Rohre gehoeren nicht
zum Lieferumfang.
Die Rohre mussen 2,5m Uber das Niveau des
Bodens reichen.
Bei Masttrafostationen mit Kabeleingang:
Flr die Verlegung der 20kV-Kabel vom Fundament
bis zu den Uberspannungsableitern wird ein
Stahlrohr 3” verwendet. Das Rohr muss an der
Konstruktion der Masttrafostation nach der
Aufstellung des Mastes verschweifst werden.
Die Offnungen der Rohre mussen nach der
Kabelmontage abgedichtet werden.

5.2.4. Schilder

Montage der Schilder “Nicht hochklettern!
Hochspannung! Lebensgefahrlich!” —am
Stahlgittermast und an allen Brustungen der




EVN EP EAD - TC 20/03

5/19

EVN EP EAD - TS 20/03

n3nckBaHmATa Ha 6C 3035-71.

5.2.5. ®dyHpameHT
@yHoameHT Ha MTI - n3non3Ba ce MOHOINTEH
— 6eTOHOB byHAAMEHT (BUX NPUNOXKEHNETO).

5.3. AHTMKOPO3UOHHA 3aliuTa

AHTVKOPO3MOHHaTa 3allyTa fa ce U3BbPLUBa Ypes
rpyHaMpaHe 1 bosanceaHe nav NOUMHKOBaHe. BUObT Ha
MOKPUTMETO Ce YTOYHABA B JOrOBOPA 3a LOCTaBKa.
MecTaTa Ha 3aBapkuTe ce 06paboTBaT AOMbIHUTENHO
MpPOTVB KOPO3WA.
5.3.1. TpyHavpaHe 6e3 yTeukn, Mexypu, 4y>xam Tena v
OpYyrv 3aMbpcsaBaHma ¢ febennHa Ha
nokputreto 80 um, MexanHo nokputne - MIOX
™nN SG MUH.30% - ¢ febenrHa Ha NOKPUTHETO
40 pym, KpanHo NOKpUTUE - afIKULAEH eManiak -
¢ nebennHa Ha nokputneto 40 um; BAC EN 1SO
2431,60C EN ISO 6272; BAC EN ISO 1519; BAC
EN ISO 2409; BAC EN ISO 2812-1; BAC EN SO
4628-2; BAC EN ISO 4628-3; BAC EN ISO 9227
BOCEN ISO 3251; BAC EN ISO 1522 .
KoHcTpykupmsTa Tpsabea Aa ce nofsara Ha
ropeLlo MoLMHKOBaHe Mo TeXHOIOMMYHa
nHcTpykuma no BAC EN ISO 1461, npu koeTo e
HeobxoAyMO Aa ce NocTUrHe gebenvHa Ha
LUMHKOBOTO nokputme ot 80 o 100 um.
HedopmaLmmTe Ha LeTalanTe NnoJiyyeHn npu
MOLMHKOBAHETO [1a He MPeBMLLIaBaT NOCOYeHnTe
No-40Jy OTK/IOHEHUA.
5.3.3.1. [onycTumMuTe OTK/IOHEHNA OT NPOEeKTHUTE
JIMHeNHN pa3Mepu Ha OeTananTe Ha cTbnboBseTe
TpsbBa Aa CbOTBETCTBAT Ha JageHuTe B Tabanua 1.

5.3.3.2. OTkJIOHeHWneTo /[11/ Ha oCuUTe Ha NPbLTOBETE He
TpsAbBa fa 6bae no-ronamo ot + 3 mm (dburypa 1)
npv CTbN60Be 3aBapbyHa KOHCTPYKLUMS.

53.2.

53.3.

@durypa 1

Bedienungsbihne — laut BDS 3035-71.

5.2.5. Fundament
Das Fundament der MAST-TST — wird als Block-

Beton-Fundament ausgefuhrt (siehe Beilage).

5.3. Korrosionsschutz.

Korrosionsschutz durch Grundieren und Anstreichen oder
Verzinkung. Die Art des Anstrichs wird im Lieferungsvertrag
vereinbart.
Die Schweifsstellen sind zusatzlich gegen Korrosion zu
schuetzen.
5.3.1.  Grundierung ohne Abfluss, Blasen, fremde Kérper
und andere Verschmutzungen mit Dicke der
Beschichtung 80 um, Zwischenbeschichtung -
MIOX Typ SG, mindestens 30% - mit Dicke der
Beschichtung 40 um, Endbeschichtung - Farbe - mit
Dicke der Beschichtung 40 pum; BDS EN ISO 2431;
BDS EN ISO 6272; BDS EN ISO 1519, BDS EN ISO
2409; BDS EN ISO 2812-1; BDS EN ISO 4628-2; BDS
EN ISO 4628-3; BDS EN ISO 9227; BDS EN ISO
3251, BDS EN ISO 1522.
Die Konstruktionsteile werden nach der
technologischer Vorschrift BDS 10129-72
feuerverzinkt, bis 80-100 pum der Zinkschicht
erreicht werden.
Die Verformung der Teile infolge der Verzinkung
durfen die nachstehend genannten Abweichungen nicht
Uberschreiten.
5.3.3.1. Die zulassigen Toleranzen von den linearen
Projektausmaf3en der Detaile sollen denen in Tabelle 1
angegebenen entsprechen.

53.2.

5.3.3.2. Die Abweichung /D1/ der Stabachsen darf nicht
gréler als +- 3mm (Zeichnung 1) bei Masten mit
SchweifSkonstruktion sein.

N 1.z
Y [ D ]
PN
W e Ny
W
g g

Zeichnung 1
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5.3.3.3. OtkJIoHeHneTO /[12/ Ha pa3mepa Ha
Pa3CTOSHMETO MeXAy ABa CbCeAHW Bb3efa He 5.3.3.3. Die Ausmafabweichung /D2/ des Abstands

TpsAbBa fa 6bae no-ronamo ot + 2 mm (dburypa 2)

durypa 2

5.3.3.4. OTKJ/IOHEeHUATa Ha FTeOMEeTPUYHUTE pasmepn Ha
cTbnboseTe He TpAbBa Aa ObaaT No-ronemu ot
nageHuTe B Tabnvua 1

5.3.4. CBbp3BaluTe enemeHTVI— O0NTOBE, rankm 1
LWanbun Tpabea fa ce NoANOXaT Ha ropeLlo uiu
raJiBaHU4YHO NouUMHKOBaHe cbrnacHo 6AC 3009-
731 10129-72 rpyna B.

5.4. Enektpuyecka 4acT:

OnepaTnBHOTO BK/IOYBaHe U MU3KJtoYBaHe Ha MTTT ce
N3BbPLUBA Ype3
e TpunosceH paseanHuten 20 KV POM Ha
CTpaHa BH
e HacTpaHa HH B pa3npefenuTtesniHa Kyt —
CbrnacHo crneymndukaumsTa Ha EVN EP EAD —
TC 26 nocpencrsom
O  TPUMOJIIOCEH BepTMKaneH
pasefnHUTEN(r1aBeH NpekbeBaY) ¢
npennasutenn - NHS 3/3
o 5 6posa TpUNoCHN BepTHKaIHK
paseanHUTeNnn ¢ npegnasuntenn - NHS 2/3 3a
M3BOLW HUCKO HampexXeHue - CbracHo
Creumdwmkauma EVN EP EAD —TC 11
o 3awmTaTa Ha TpaHcopmMaTopa ce
OCbLLeCTBABA Ha CTpaHa BH ¢ BUCOKOMOLLHM
npennasutenn 20 kV, a Ha ctpaHa HH ¢
TPWMOJIIOCEH BepTMKaneH
pasefnHUTEN(r1aBeH NpekbeBaY) ¢
npennasutenn - NHS 3/3

5.4.1. EneKkTpunyeckun cbopaxkeHmsa 20 KV.
CbopbXeHWATa Ca NpeflHa3Ha4YeHn 3a MOHTax
Ha OTKPWUTO C HOMWHAHO HanpexeHue 20 KV 1

nMmat dJieHNTe KayeCTBa:

5.4.1.1. TpaHcdopmaTop - CbrlacHO cneundurkaums
EVN EP EAD — TC 16 - mocTaBka Ha EVN EP EAD.

5.4.1.2. PazegnHuten POM — BC EN 62271
- cneumdpmkauma EVN EP EAD — TC 21, -
TPUNOJIKOCEH, HOMUHAHO HanpexeHue 20 KV,
HOMUHaseH Tok 400 A, 3a OTKPUT MOHTaX, C
PBbYHO NNOCTOBO 3afBUxBaHe PJ13-20.

5.4.1.2.1. PazenmHuTenst POM Tpabga Taka fa e
MPOEKTUPaH, Ye [a e Bb3MOXEH HeroBuaT

zwischen zwei Nebenknoten darf nicht gréfer als + 2
mm sein (Zeichnung 2).

Zeichnung 2

5.3.3.4. Die geometrischen Ausmafsabweichungen der
Masten durfen nicht grofer sein als die in der Tabelle 1
angegebenen .

5.3.4. Die Verbindungselemente — Schrauben, Muttern

und Scheiben - werden feuerverzinkt oder

galvanisch verzinkt, laut BDS 3009-73 und 10129-

72 Gruppe B.

5.4. Elektrischer Teil

Das operative Ein- und Ausschalten der MAST-TST erfolgt
= an der Hochspannungsseite mittels eines dreipoligen
Trennschalters 20 kV, POM,
= an der Niederspannungsseite in einem
Niederspannungsschaltkasten — laut Spezifikation EVN
EP EAD — TS 26 mittels
o eines dreipoligen vertikalen Trennschalters
(Hauptschalter) mit Sicherungen - NHS 3/3
o mittels 5 Stlick dreipoliger Lastschaltleisten NHS
2/3 fur Niederspannungsanschlisse — laut
Spezifikation EVN EP EAD — TS 11

o Der Transformator wird an der
Hochspannungsseite mittels
Hochleistungssicherungen 20 kV geschitzt, und
an der Niederspannunsseite mit einem
dreipoligem vertikalen Trennschalter
(Hauptschalter) mit Sicherungen - NHS 3/3

5.4.1. Elektroanlagen 20 kV.
Die Anlagen sind fur Freiluftmontage gebaut,
Nennspannung 20 kV, und haben folgende

Eigenschaften:

5.4.1.1. Transformator laut Spezifikation EVN EP EAD — TS
16 — Lieferung durch EVN EP EAD

5.4.1.2. Trennschalter POM — BDS EN 60129/2002 -
Spezifikation EVN EP EAD — TS 21, dreipolig,
Nennspannung 20 kV, Nennstrom 400 A, fur
Freiluftmontage, mit Handhebelantrieb HHA-20.

5.4.1.2.1. Der Schalter POM mufs so konzipiert sein, dass
eine ordnungsgemafe Montage des

Trennschalters am Mast (senkrecht) moglich ist.
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Der zum Trennschalter POM zugehérige
Hebelantrieb muss so konzipiert sein, dass die
Montage des Hebelantriebs und die Montage des
Antriebes mit Klemmtechnik (ohne Bohrung der
Eckstiele) moglich sein.

MOHTaX BbpXy TANOTO Ha CTbf10a (BepTukaneH
MOHTaX).

[MprHaonexawmar KoM pasefunHutend POM
NIOCTOB MeXaHW3bM 3a 33BWXBaHeTO TpsbBa
TaKa [1a e NpoeKTMpaH, Ye [a e Bb3MOXeH
HEroBUAT MOHTaX M MOHTaXa Ha
33BMXBALLNA MexaHn3bM C knemu (6e3
pa3npoburBaHe Ha MOHTaHWTe) CbobpasHo
N3NCKBaHMATA.

Erdung: Im Bereich der unteren
Anschlusskontakte L1, L2 und L3 sind
korrosionsgeschutzte Erdungsbolzen
(waagrecht, zum Einhangen einer Freileitungs-
Erdungsgarnitur, L=100 mm, Bolzendurchmesser
15 — 22mm, abrutschsicher) zu montieren.

3a NpuCbeAnHABaHE Ha MPeHOoCUMN
3a3eMuUTeNy KbM TpuUTe dasu Ha
pazeauHuUTens e HeobxoAMMO fia ce 4OCTaBAT
3a3emMuTenHN 6onToBe C nogxodALla
KOPO3MOHHa 3alliMTa 1 hopma NpoTnB
n3xnayseaHe (L=100 MM, AnameTsbp 15 —
22mm), KOWUTO LLe Ce MOHTMpaT
XOPWU3OHTANHO Ha AOJIHUTE TOKOBU BPb3KM.

Handhebelantrieb: (komplett mit Hebel,
Gestange, und Befestigungselemente) alle
Stahlteile feuerverzinkt. Der Hebel muss jeweils in
der Stellung Ein, bzw. Aus mit einem
Vorhangeschloss versperrbar sein.

PBYHO JTOCTOBO 33BUXBaHe: (komnnekT
pbUKa, JIOCTOB MeXaHU3bM, 1 KpenexHu
enemMeHTU) BCUYKIN CTOMaHeHu 4acTu da ca
ropeLLo NounHKoBaHW. PbukaTa TpsbBa Aa
MMa Bb3MOXHOCT 3a 3aKJIl0UBaHe C KaTuHap
BbB BKJIHOYEHO U U3KJTKOYEHO MOJTOXEHNE.
CTaHOapTHaTa Ob/IKMHA Ha 3a[1BUXKBAHETO [1a
e 7M. lNpemsmxaaT ce ABe MeXANHHN
LLApHUPHM BPB3KMK, 3a a Ce rapaHT1pa efHa
HOpMaJsiHa KOMyTaLms.

Die Standardlaenge des Antriebes betragt 7m. Es
sind 2 Zwischengelenke vorzusehen damit ein
ordnungsgemaf3es Schalten garantiert wird.

5.4.1.3. Aluminiumschiene 40x4mm zwischen POM und

5.4.1.3. AnymnHuneBsa WnHa 40/4 mm mexay POM n Stitzer der HH-Sicherung.

cTorkata Ha Bafl 5.4.1.4. Sicherungen — HH-Sicherungseinsatze 24 kV laut

5.4.1.4. MNpennasuteny — Bel-komnnexkTn technischer Spezifikation — EVN EP EAD =TS 19.

npeanasuntenn 24 kV cbrnacHo TexHuyecka
cneuncukaumsa — EVN EP EAD — TC 19.

5.4.1.5. BeHTunHm otBoAM 20 KV 3a OTKPUT MOHTaX
Crneundwmkaums EVN EP EAD — TC 09.
MoHTupaT ce Hag paseneHunten 20 kV /POM/,
KaTo MOAMOPHM N301aTOPW.

5.4.1.5. Uberspannungsableiter 20 kv, fur
Freiluftmontage. Spezifikation EVN EP EAD — TS 09.
Montage Uber dem Trennschalter 20 KV /POM/, als
Stltzisolatoren.

5.4.1.6. Isolatoren — Stutzisolatoren laut Spezifikation EVN

5.4.1.6. V130N1aTOpn — HOCELLW 1301aTOPK CbIacHO EP EAD - TS 06. Sicherungsunterteile fir 20 kV,

cneundumkaums EVN EP EAD — TC 06. CTovika 3a
npegnasntenn 20 KV,CbrnacHo TEXHNYECKO
onncaHne EVN EP EAD — TO 27. CBbp3BaLLmTe
nnaHky ga 6baaT npefHasHayeHn 3a
aJTlyMUHNEBU LWWHN CBbP3aHN NMOCPEACTBOM
6onToBa Bpb3ka M12.

5.4.1.7. Kaben 20 kV - npu MTTI1 ¢ kabeneH Bxof.

YKpenBaHeTo Ha kabena Tpsbsa fla CTaBa ype3s
KabenHu ckobu 3aKperneHn 3a KOHCTPYKLMATA.

5.4.2. EneKTpuyecKn CbopbXXeHUA HUCKO

Hanpe>xeHue.

gemass technischer Spezifikation EVN EP EAD —TB
27. Die Anschlusslaschen mussen mit
Schraubanschlissen M12 fir Aluminiumschienen
geeignet sein
5.4.1.7. 20kV-Kabel bei Masttrafostation mit
Kabeleingang. Die Befestigung des Kabels erfolgt
mittels Kabelschellen, die an der Konstruktion fixiert
sind.

5.4.2. Elektrische Anlagen Niederspannung.

Das 400-V-Niederspannungsverteilnetz wird als TN-
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Pa3npenenutenHa mpexa HH -400-V ce
ekcrioatnpa Kato TN-mpexa. 3alnTHUTE Mepku
CpeLLy Jonup - 3a3eMABaHe UM CbOTBETHO
M3MOJI3yBaHe Ha CMCTeMa OT 3aLLMTHY
NPOBOAHMLM, TpsIGBa Aa OTroBapAT Ha Hapenba
Ne3, koeTo TpsAbBa fa ce “Ma Npeasug 0cobeHo
NpY N34NCIIABAHETO Ha CbObpPXalluTe Ce B
obxBaTa Ha JOCTaBKaTa CbOPBbXEHMUA 3a
BKJIOYBaHe W pa3snpefenerne (KOMyTaumoHHa
anapatypa , CTOWKM 3a npefnasutenu , LWNHU 1
[p.), KakTo 1 Npw ONpoBOAABaHETO,
okabensBaHeTo 1 3a3eMsBaHeTO.

5.4.2.1. Bpb3ka TpaHccopmaTop - Tabno HH.

V13BbpLLBa ce nocpeacTBoM Kaben HH tmun NYY-J:.
= 10 100kVA - 1x(4x95MM2 ) SM.

= 10 250kVA - 2X(4x95MMm2 ) SM

= 10 400kVA - 2x(4x185MM2 ) SM.

Kpaniata Ha kabenute TpabBa Aa 3aBbplLUBaT C

TepMmocBMBaeMa kabenHa rnaea ¢ UV-3allimTa, Kato

XwunaTta TpAbBa Aa ca MOKPUTU C TEPMOCBUBAEM
wnayx ¢ UV-3awmta (cbrnacHo cneundukaums EVN
EP EAD —TC 24.

YKpenBaHeTo Ha kabena TpsabBa Aa cTaBa Ype3
KabenHn ckobu 3aKkpeneHn 3a KOHCTPYKLMATA.

5.4.2.2. PasnpenennTenHoTo Tabno 3a HUCKO
HarnpexeHue :
cbrnacHo cneundukaumsa EVN EP EAD — TC 26

5.4.2.3. /3Boan HH — CbLLecTBYBa Bb3MOXHOCT 3a
Bb3yLLUHO NN KabenHo 1U3BaxdaHe Ha
n3BoauTe HH. Mpw Bb3AyLLIHOTO e HeobxoAMMO
0a 6bAaT MOHTMPAHN KOH30/M C KYKK 1
3011aTOPW 3aKpeneHn Ha MOHTaHUTe Ha CTbnba
Ha BNCOYMNHA 6 M.

5.4.2.4. 3aluMTa OT NpeHanpexeHna —
3-haszHa 3alymTa OT NpeHanpexeHus Tun 2
cbobpazHo IEC 61643-1, cbrnacHo
cneundukaums EVN EP EAD — TC 26 3a
pa3npenennTenHo Tabno HH

5.4.3. 3a3emneHue
3a pabOoTHO W 3aLLMTHO 3a3emsieHre Ha CTpaHa
20 KV 1 cTpaHa HUCKO HanpexeHune, ce
NpedBvxaa oblila 3a3emMuTeNIHa MHCTanaums,
M3MbJiHeHa cbrnacHo bAC 414:1974.
BCWYKM MeTanHM YacTu, KOMTO He npoBexaat
TOK, Ca CBbP3aHN CbC 3a3eMSBAHETO Ha
MayTOBMTe TPahonoCToBe.
3azeMuUTeNHWUTe MaTepuani Tpabea fa
CbOTBETCTBAT Ha N3MCKBAHUATA Cbr1acHO
cneumndumkaumara EVN EP EAD — TC 23.

6. KomnnekToBaHe, TpaHCNoOpTUpaHe, AOCTaBKa
N CbXpaHABaHe

6.1. MTI ce KomMnneKTOBaT KaTo:

6.1.1. KbM Han-LLUMPOKOTO 3BEHO /4act/ Ha MTI1 ce
BMeCTBaT MNOCSIef0BaTeNHO, B 3aBUCUMOCT OT
LUMPOYMHATa CU LPYrUTe 3B€Ha N BCUYKK Ce
33BbP3BaT KbM BbHLLUHOTO 3BEHO Hal-Masnko Ha
[Be MecTa CbC CTOMaHeHa Te1 ® 6 mm.

Netz betrieben. Als BerihrungsschutzmaSnahme ist
grundsatzlich gemaf Verordnung Nr. 3 die
Schutzmafnahme Erdung bzw. Schutzmafsnahme
Schutzleitungssystem zur Anwendung zu bringen,
dies ist besonders bei der Auslegung der, soweit im
Lieferumfang enthaltenen, Schalt- und
Verteilanlagen sowie bei der Verdrahtung,
Verkabelung und Erdung zu berucksichtigen.

5.4.2.1. Verbindungsleitung Transformator —

Niederspannungstafel, mittels Kabel
Niederspannung Typ NYY-J:

. bis TO0kVA - 1x(4x95mm?2 ) SM

= bis 250kVA - 2x(4x95mm?2 ) SM

= bis 400 kVA — Leitung 2x (4x185mm2) SM
Die Kabelenden muessen durch einen uv-
bestaendigen Thermoschrumpfendverschluss
abgeschlossen werden. Die EADern muessen auch
mit einem uv-bestaendigen
Thermoschrumpfschlauch geschuetzt werden (laut
Spezifikation EVN EP EAD — TS 24.
Die Befestigung des Kabels muss an der
Konstruktion durch Kabelschellen erfolgen.

5.4.2.2. Niederspannungsschaltkasten:
laut Spezifikation EVN EP EAD — TS 26

5.4.2.3. Anschluss Niederspannung — Méglichkeit fur
Niederspannungs-Freileitungs- und Kabel-Anschluss.
Fur die Freileitung sind am Mast auf Héhe von 6 m
Konsolen mit Haken und Isolatoren zu montieren.

5.4.2.4. Schutz gegen Uberspannung

Typ 2 - Netzlberspannungsschutz 3-polig, nach IEC 61643-
1, laut Spezifikation fur Niederspannungs-Schaltkasten EVN
EP EAD — TS 26

5.4.3. Erdung

Flr Betriebs- und Schutzerdung an der 20 kV- und
Niederspannungsseite ist laut BSS 414-74 eine
gesamte Erdungsinstallation vorgesehen.

Alle Metallteile, die keinen Strom flhren, sind mit
der Erdung der MAST-TST verbunden.

Die Erdungsmaterialien mussen den Anforderungen
gemafs Spezifikation EVN EP EAD — TS 23
entsprechen.

6. Verpackung, Transport, Lieferung und
Lagerung.

6.1. MAST-TST werden wie folgt verpackt:

6.1.1.  Zu der breitesten Baugruppe der MAST-TST werden
nacheinander, je nach der Breite, die anderen
Baugruppe hinzugeflgt. Alle werden mit dem
aulersten Baugruppe, oder mindestens an 2
Stellen, mit einem Stahldraht ® 6 mm,
festgebunden.
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6.1.2. BCWYKM CBBP3BALLM U MOHTAXXHW OETanamM 3a 6.1.2.  Alle Verbindungselemente und Teile fir die MAST-
MTTT nn 3BeHO OT Hero Ce 3aBbp3BaT B MakeT TST oder flr eine Baugruppe werden in einem
No NO3ULMSA KbM NO-LUMPOKMUS MM KpaW Hal- Paket, entsprechend der Position der Baugruppe an
MaJIKO Ha [Be MeCTa CbC CTOMaHeHa Ten @ 6 der breitesten Seite, aber mindestens an zwei
mm. Stellen mittels Stahldraht ® 6 mm
6.1.3. TpaHCNopTVpaHETO Ha enekTpoobopyaBaHeTo zusammengebunden.
[a CTaBa B OT[e/IHa OMnaKoBKa. 6.1.3. Das Transportieren der elektrischen Ausristung

6.2. TpaHcnopTupaHeTo Ha MTIN

TpsabBa [ia ce U3BbPLLUBA C TPAHCMOPTHO CPeACTBO
C 06LLO NpeAHa3HadyeHre, C TOBapONoAeMHOCT U1
rabapuTu, OTroBapsLLUM Ha MacaTa ¥ pa3mepuTe Ha
MTIT.

6.3. lMNpwn ToBapeHeTo U pa3sTtoBapBaHeTo Ha MTI

He ce gonycka XBbpaHe, U3TerNAHe UIn Lpyru
nofobHK onepaumn, KOUTO BOZAT 4O MEXaHUYHK
nospeaun. Mo Bb3/MTe Ha OCHOBHOTO 3BEHO Ha
MTI 3aBapbyHa KOHCTPYKLUMA, TpAbBa Aa ce
MOCTaBAT ObPBEHN TpynyeTa.

6.4. 3aKkpenBaHe

HaToBapeHMAT 3a TpaHcnopTupaHe MTT Tpsbea aa
Ce 3aBbpXXe KbM MPeBO3HOTO CPeLCTBO Hal-Masiko
Ha YeTMpW MecTa CbC CTOMaHeHa Ten ® 6 mm.

6.5. MpuemaHe

Mpv NpenaBaHe Ha noTpebutena MTI1 ce
CbMPOBOX[a CbC CJiefHaTa LOKYMeHTaLMA:

= cepTUdUKaT 33 Ka4eCTBo;
= OMWC Ha 3aBbplUeHaTa NPOAyKUUS;
= TOBapuUTeNHULA;
= TexHWyecka AOKyMeHTauus,
6.6. CknagupaHe

MTT1 ce cbxpaHABaT Ha OTKPUTa OTBOLHEHa
nJiollazika, HapeLeHW Mo TUMOBE W MOPbYKK BbPXY
NOLJIOXHA ckapa Har-Masnko Ha 200 mm OT TepeHa.

MapkupoBKa

MapkunpoBskaTa Ha MTT1 ce 13BbPLLBA C HAaxXHa
609, AICHO W YETANBO Ha pa3cToaHKe 500 mm oT
LIMPOKMS KPan Ha BCAKO 3BeHO, OT BbTpellHaTa
CTpaHa, a 3a MOHTaXHUTe JeTalin Ha BUOHO
MSACTO, NMPKU KOeTO:

7.1.1. Ha BCAKO 3BEHO Ce HafMnnCBa CbOTBETHATa YacT
oT MTTI, paioHa 3a KOWTO e rnpefHa3HayeH 1
HOMepa Ha nopbyKara.

Ha MOHTaXkHWUTe AeTalnmn ,MNaHKu 1 npounan

ce obo3HayaBa HOMepPa Ha No3nunAaTa M.

7.1.2.

8. W3nuTaHuAa u gokasaTesicTtBa

8.1. lMposepsaBarT ce:

= Pa3mepuTe Ha OeTalnTe, Bb3MTe 1 roTOBUTE
CTbNO0BE N OTKJIOHEHMSITA MOCOYEHN B
cneumndurkaumsa EVN EP EAD — TC 08.

= OTK/IOHeHMsTa Ha pa3mMepuTe 1 dedopMaLumTe
Ha [eTaiinTe Ha CTb/IbOBETE, NMOCOYeHN B
cneumndurkaumsa EVN EP EAD — TC 08.

muss in einer separaten Verpackung erfolgen.

6.2. Transport der MAST-TST

Fahrzeug mit Hebekraft und LEADeprofil, die der
Masse und Groéf3e der MAST-TST entsprechen.

6.3. Verladung der MAST-TST

Das Werfen, Ziehen u.a. Tatigkeiten, die zur
mechanischen Beschadigung fuhren, sind nicht
erlaubt. Unter die Knoten der Hauptbaugruppe der
MAST-TST oder der SchweifSkonstruktion werden
Klbtze gelegt.

6.4. Befestigung

Die MAST-TST wird mit einem Stahldraht ® 6 mm
mindestens an vier Stellen am Fahrzeug festgebunden.

6.5. Ubernahme

Bei der Ubergabe an den Auftraggeber werden
folgende Unterlagen fur die MAST-TST vorgelegt:

= -Qualitatszertifikat

= -Liste der fertigen Produkte
= -Ljeferschein

= -technische Dokumentation.

6.6. Lagerung

Die MAST-TST werden auf einer offenen entwasserten
Flache auf einem Rost gelagert, geordnet nach Typen
und Bestellungen, mindestens 200mm Gber dem
Niveau.

7. Kennzeichnung

Die Kennzeichnung von MAST-TST wird mit Olfarbe,
klar und lesbar, 500mm an der breitesten Stelle jeder
Baugruppe, auf der Innenseite und fur die Montageteile —
an einer sichtbarer Stelle ausgefuehrt. Dabei

7.1.1.  Wird an jeder Baugruppe der entsprechende Teil
der MAST-TST, Ort und Bestellungsnummer
markiert.

7.1.2 Werden an den Montagedetails, Laschen, Profile mit

Positionsnummern gekennzeichnet.

8. Priifungen und Nachweise

8.1. Priifung von:

= Grolen der Details, Knoten und der fertigen
Masten und Abweichungen, genannt in der
Spezifikation EVN EP EAD — TS 08.

= Abweichungen der Gréfen und Deformationen der
Mastdetails, Spezifikation EVN EP EAD — TS 08.
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= YCyKBaHETO OKOJIO HaJJThXHaTa OC Ha CTb6a,
nocoyeHo B creumndukaums EVN EP EAD — TC
08.

= KayecCTBOTO M pasMepuTe Ha 3aBapbyHUTe
LleBoBe.

= KayeCTBOTO Ha aHTUKOPO3MOHHOTO MOKPUTHE.

M3nuTaHmaTa, KouTo Tpsbea Aa ce HanpaBsaT OT
MPON3BOAMTENA B PAMKUTE Ha OCUTYpABaHE Ha
KayecTBOTO B MpoLieca Ha MPOM3BOACTBOTO TpsbBa
[a ce JOKYMEHTVPAT 1 [a ce NpefoCTaBAT npu
nounckBaHe 3a cB06oAHO n3bpaHu Nepnoam —
He3aBMCKMMO OT CPOKa 3a MOpPbYKa, NMPOU3BOLACTBO U
[OCTaBKa.

3a Bceky eTan oT NPOW3BOACTBOTO TpsAbBa Aa ce
M3rOTBW MPOTOKOJT OT U3MUTAHWUATA, U3NCKBaHWN OT
CbOTBETHUTE CTaHOAPTW, NPELANUCaHNA U
anpekTuBK. MNpoTokonnTe oT U3nuTaHusTa TpsAbea
[a ce npefcTasaT npu Hyxzaa Ha EVN EP EAD.

EVN EP EAD cuv 3ana3Ba npaBoTo [a NpoBepun fanu
Ca CnaseHn CcTaHdapTuTe, npeanucaHuaTa u
OVPeKTUBIUTE, a Taka CbLLO U Te3M TEXHUYECKU
cneundmrkaumum.

CbOTBETHUTE U3CIe[lBaHNA MoraT fa ce nposefar
nog hopmata Ha NPUEMHN U3NUTaHWA B 3aBOLa-
MPOW3BOAMTEN WW OT efjHa He3aBMcMMa
akpeauTMpaHa nabopaToprst Mo Nopbuka Ha EVN
EP EAD.

MpremMaHeTo Ha roToBUTE U3LeNA, MPOU3BELEeHN
3a EVN EP EAD, 3aBucu OT pe3ystaTta OT Te3u
N3MUTaHNA.

Cnep, cTapTvpaHe Ha KOHKpPETHa npoLieflypa Ha
[OroBapsHe C npefBapuTenHa NokaHa 3a yyactue
MO HaCTOALLATa KBaJIMDUKALMOHHA cuCTema,
BCMYKM BKJIIOYEHW B KBaJIMDMKALMOHHATA cMCTema
yYacTHMUM e 6bAaT NOKaHeHN Aa NpeacTaBsaT
othepTa. OhepTaTta ce CbCTOM OT TeXHNYECKO U
(P1HaHCOBO NpeaJIoxeHre. Bcsaka pupmMa ydacTHUK
B MpoLieflypata 3ab/KUTENHO NOAroTBA U
npeacTaBd MOCTPa 3a€LLHO CbC CBOETO TexHU4YecKo
npenyioxXeHve, HepasfesiHa YacT oT odepTata my.
MocTpaTa Tpabsa ga 6bae MTTI ¢ kabenHo
3axpaHBaHe 10 250 kVA, kakTo 1 TpsbBa na 6bae
npeacTaBeH NPOTOKOJ OT U3MUTaHWA OT
akpeauTMpaHa nabopaTopust Ha TabnoTo Ha MTT.

9. [OaHHM OT npou3sBoaguTens

3a U3MeHeHunATa, CBbp3aHu C AaHHUTe Ha
npow3BoanTens, He3abaBHo TpsbBa Aa ce CbobLLM
Ha EVN EP EAD.

10. Mpuno>xeHua

Tabnuua 1 [PaHWYHN OTKJIOHEHNSA

YepTex ®OyHOAMEHT Ha MayToB
Tpadponoct

Tabnuua 2 Konnyecta 3a MOHOJIUTHN

byHaameHTn 3a CP cTbn6 BM 600 — 951
YepTexu

= Verdrehung um die Langsachse des Mastes herum,
Spezifikation EVN EP EAD — TS 08.

= Qualitdt und Grofsen der SchweifSnaht.
= Qualitat des Korrosionsschutzes.

Die Prufungen, die vom Hersteller gemacht werden,
um die Qualitat der Produktion zu garantieren,
werden dokumentiert und nach Anfrage, flr einen
frei gewahlten Zeitraum, zur Verfligung gestellt.
Dieser Zeitraum ist unabhangig von der Frist fur die
Bestellung, Herstellung und Lieferung.

Flr jede Etappe der Herstellung wird ein Protokoll
der Prifungen nach den bestimmten Standards,
Vorschriften und Normen erstellt.

Die Prufungsprotokolle werden bei Bedarf EVN EP
EAD zugestellt.

EVN EP EAD hat das Recht, die Einhaltung der
Standards, Vorschriften und Normen sowie diese
technischen Spezifikationen zu Uberprifen, inkl. der
verlangten Typen-Prifungen flr jedes einzelne
Erzeugnis bzw. diese Prifungen zum Testen von
anderen Personen zur Verfigung zu stellen.

Die entsprechenden Prifungen kénnen auch als
Annahmeprifungen im Herstellerbetrieb, als
Annahmeprifungen bei der Lieferung der
Erzeugnisse oder von einem unabhangigen
Prifungsinstitut i.A. von EVN EP EAD gemacht
werden.

Die Annahme der fertigen Erzeugnisse, fur EVN EP
EAD bestimmt, hangt vom Ergebnis dieser Prifungen
ab.

Nach Ankuendigen der jeweiligen
Verhandlungsverfahren mit vorherigem Aufruf zum
Teilnhame zu der jeweiligen Qualifizierungssystem,
und nach Erhalt einer Einladung zum Vorlegen eines
Angebots muss jeder von den qualifizierten Firmen-
Teilnehmer, sowohl einen technischen Vorschlag, als
auch ein Finanzvorschlag vorlelegen. Als Bestandteil
des technischen Vorschlag muss unbedingt ein
Muster bereitgestellt wird.,

Das Muster stellt eine MTP-Kabel mit Strom bis zu
250 kVA vorbereiten und einen Prifbericht von
einem akkreditierten Labor an Bord bieten die MTP

9. Herstellerangaben im Rahmen von Anfragen
und Angeboten.

Betreffs Anderungen der Herstellerangaben wird EVN
EP EAD sofort informiert.
10. Beilagen

Tabelle 1 Grenzabweichungen

Zeichnung Fundament der Mast-Trafostation

Tabelle 2 Mengen fir monolithische Fundamente
fur Stahlgittermast bM 600 — 951

Zeichnungen Montagezeichnungen

- Ausfihrung 1 - Freiluftversorgung
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MOHTaXHM YepTexun

- Moandmkaums 1 - Bb3ayLIHO 3axpaHBaHe

- Moandgukauma 2 — KabenHo 3axpaHBaHe
CNMUCBK Ha CBbP3aHMUTe TEXHNYECKM CneundmrkaLmm
CnuncbK Ha MaTtepuanute

PasMHOXaBaHETO W MpeflaBaHeTO Ha HalluTe TexHN4ecku
cneunduKaLnm Ha TpeTK IMua e JOonyCTUMO CaMo C
M3pUYHaTa NUCMeHa feknapauyd 3a cbriacue ot
KOMIMETeHTHWA TexHn4eckn cektop Ha EVN EP EAD. Tosa
Ce OTHacA 1 3a NyBANKYBAHETO Ha M3BaAKM OT Tasu
cneundunkaumsa

- Ausfihrung 2 — Kabelversorgung

Verzeichnis der Spezifikationen, die mit dieser
zusammenhangen
Stlckliste Uber Materiallieferungen

Die Verbreitung und Ubergabe unserer Technischen
Sperzifikationen an Dritte ist nur durch eine schriftliche
Erklarung Uber die Zulassung seitens des befugten
technischen Sektors von EVN EP EAD mdglich. Das gilt auch
fur die Verdffentlichung von Ausziigen dieser Spezifikation.

Ta6nuua 1/ Tabelle 1

TexHosnorusa 3a n3nbJiIHEHUE Ha onepauuvdaTa

IAusfiihrungstechnologie fiir die Operation

FpPaHUYHN OTKJIOHEHUS B MM 32 Pas/IMYHU AbJDKUHU Ha
petannute B mm
Grenzabweichungen in mm fiir die verschiedenen
Detailldngen

bis
1500

von 1500
bis 2500

von 2500
bis 4500

von 4500
bis 9000

von 9000
bis 15000

LbmkuHa v WWpKHa Ha AeTaianTe OTpsA3aHu:
Lange und Breite der Detaile, geschnitten:

1.C KMCIOPOL, PBYHO NPY NPeBapUTeIHO
pasyepTaBaHe.
1.Mit Sauerstoff, manuell, im voraus linieren

2.C KMUCNopof NoayaBTOMATUYHO 1 aBTOMAaTUYHO MO
LWabnoH.

2.mit Sauerstoff, halbautomatisch und automatisch,
nach Muster

3.C NpecHoXnUa, TAOTUHA WK LMPKYIAP NpK
pa3yepTaBaHe.

3.Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissage mit
Linieren

4.C npecHoXuUa, TMAOTUHA NN LMPKYASP Npy
ynotpeba Ha LwabnoH.

4. Mit Pressschere, Pappschere oder Kreissage nach
einem Muster

5.MeXaHnyHo obpaboTeHn aetanan.
5.Mechanisch bearbeitete Details

Pa3cTosHWe Mexay LIeHTpOBEeTe Ha OTBOpUTE
noJly4YeHu:
Abstand zwischen den Lécherzentren, gemacht durch:

6.MocpencTBOM paszyepTaBaHe CNPSAMO KpanHuTe
OTBOPMU.
6.Linieren nach den Endldéchern

7.MocpencTBOM paszyepTaBaHe Mexay CbcefHUTe
OTBOPMU.
7.Linieren zwischen den Nachbarléchern

8.Mo wabnoH cnpsaMo KpanHuTe OTBOPW.
8.Anwendung einer Schablone, nach den Endléchern

9.Mo WwabnoH cnpsMo CbcegHUTe OTBOPM.
9.Anwendung einer Schablone, nach den
Nachbarléchern

FabapuTHW pa3Mepy Ha U3XOOHWTE efleMeHTM Ha
KOHCTPYKUMATA cfief, OKOHYaTENHO M3paboTBaHe:
Ausmalde der Ausgangselemente der Konstruktion
nach der endgultigen Ausfihrung

10.CrnobseaHe BbpXy CTeNaxwv npu pa3MmepaaHe Ha
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oTBopuUTe Ha HonToBeTe.
10.Zusammensetzen auf Regalen, wobei die
Bolzenldcher abgemessen werden

11.CrnobseaHe C KOHAYKTOPW UK Opyri
NpPUCNoCcobeHns CbC 3aKpeneHn drKcaTopu.

11.Verbindung mit Konduktoren und anderen +2,0 +20 +3,0 +,0 +7,0
Vorrichtungen mit angebrachten Elementen zum
Fixieren
12.Pazmepn mexay dpe3oBaHnTe MOBbPXHOCTW Clief
6
OKOHYaTesIHOTO 1M3paboTBaHe 105 L10 i15 120 125

12.Abmessung zwischen den gefrasten Flachen nach
der endgultigen Ausfihrung
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®yHpaMeHT Ha MautoB Tpadonoct / Fundament der Mast-Trafostation

A

Ta6nuua 2 / Tabelle 2

KonvuecTsa 3a MOHONMTHM chyHOAMEHTH 3a Xefle3opelleTbyeH cTh16 bM 60° — 951
Mengen flr die monithischen Fundamete fr Stahlgittermast bM 60° — 951

Pazmepn, Mm V3kon, betoH B15, LInmeHTOBa
Abmessungen, mm M3 M3 3amMaska, M?
a h k z Grube, Beton B15, | Zementstrich,
m3 m3 m?
30paBa noysa 1900 2400 300 700 8,68 9,48 186
Festboden
Cnaba noysac | 2100 2500 400 700 11,02 12 186

50% BoaeH
nogem
Schwachboden
mit 50%
Wasserhebung
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MOoHTaXHM YepTexxn / Montagezeichnungen

Moandmkaums 1 - Bb3aywiHo 3axpaHBaHe / Ausfihrung 1 - Freiluftversorgung

EVN EP EAD - TS 20/03
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MOoHTaXHM YepTexxn / Montagezeichnungen

EVN EP EAD - TS 20/03

Moandmkaums 2 — kabenHo 3axpaHBaHe / Ausflhrung 2 - Kabelversorgung
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EVN EP EAD - TS 20/03

/ Verzeichnis der TS, die mit Mast-TS zusammenhangen

[a ce usnonseat camo NPOAYKTU U MaTepuanu, U3NUTaHn n opno6peHun ot EVN EP EAD, cboTBeTCTBALLM Ha
no foJly NocoyeHuTe cnuungmnkaunumn.AKTyasieH CnMcbK Ha 0fo00peHUTe NPOM3BOAUTENN HA Te3U
MaTepuanu e Heo6xogumo Aa ce usncka ot EVN EP EAD.

Es duerfen nur die bei EVN EP EAD geprueften und zugelassenen Produkte und Materialien zu den unten
angefuehrten Spezifikationen eingebaut werden. Eine aktuelle Liste der zugelassenen Hersteller dieser

Materialien ist bei EVN EP EAD anzufordern.

EVN EP EAD — TC 04 — TexHn4ecka cneumndunkaums 3a
YCYKaHW VU30JIMPaHN NMPOBOLAHWLM 33 Bb3AYLLIHO OKauBaHe,
C M30MalUma OT OMpPEXeH MOJIMETUSIEH, 3@ HarnpeXeHue
Uo/U - 0,6/1 kV

EVN EP EAD — TC 06 - TexHM4ecka cneumdurkaumsa 3a
CUHTETUYHM CBBbP3BALLIM U30/1aTOPW - HOMUHANHO
HanpexeHne Uy/U 12/20 kV

EVN EP EAD — TC 08 — TexHnyecka
cneumndurKaLma 3a CTOMaHopeLLeTbYHN CTbiboBe 3a
Bb3AYLUHW TNMHN HOMWHANHO HanpexeHue 20 kV

EVN EP EAD — TC 09 - TexHnyecka
cneunguKaLmns 3a BeHTUIHN oTBoAN CpefHO
HanpexeHue 21 kV, n3mepBaHo Hanpexenue 24 kV

EVN EP EAD — TC 11 - TexHMnYecka cneumndurkaumsa 3a NH-
OCHOBW 3a npefnasutenu, NH-oCHOBM 3a npegnasuTenu
3a ToBapeH npekbcBay 1 0bnkHoBeHN NH-0CHOBM 3a
npegnasurenu

EVN EP EAD — TC 16 - TexHn4ecka cneumdurkaumsa 3a
MpexoBu TpaHcopamTopn 50 - 1600 kVA

EVN EP EAD — TC 19 - TexHM4ecka cneumdurkaumsa 3a
BMCOKOBOJITOBW NpeanasnTeny (BeM-npeanasunteni)

EVN EP EAD — TC 21 - TexHM4ecka cneumdurkaums 3a
TPUNOMOCHN pasefuHnTenn 20 KV 3a BbHLUEH MOHTaX
(MOHTaX Ha OTKpUTO)

EVN EP EAD — TC 23/ - TexHn4ecka cneumurkaums 3a
MaTepuan 3a 3a3eMsBaHe (IeHTOBWAHA, Kpbrila CTOMaHa
N MOHTaXHW MaTepuann)

EVN EP EAD — TC 24 - TexHn4ecka cneumdurkaumsa 3a
KabenHu rapHuTypmn 1 KV

EVN EP EAD — TC 26 - TexHnyecka
cneumndurkauma 3a Pa3npefennTenHoTo Tabno HUCKo
HanpexeHue 3a MayTtoB TpadonocT - 20/0,4 kV

EVN EP EAD — TO 27- CToitka 3a npegnasuten CpH
OTKP.MOHTax
EVN EP EAD — TO 148 — MonnaMungHu ckobu 3a kabenu

EVN EP EAD — TS 04 - Technische Spezifikation
fur verseilte isolierte Freileitungsseile mit vernetzter
Polyathylenisolierung, fir Nennspannung Uo/U —0,6/1 KV

EVN EP EAD — TS 06 - Technische Spezifikation
FUr Kunststoff — Verbundisolatoren Nennspannung Ue/U
12/20 kV

EVN EP EAD — TS 08 - Technische Spezifikation
Uber die Stahlgittersmasten fur Freileitungen
Nennspannung 20 kV

EVN EP EAD — TS 09 - Technische Spezifikation
fur Uberspannungsableiter, Mittelspannung 21 kV,
Bemessungsspannung 24

EVN EP EAD — TS 11 - Technische Spezifikation
Fir NH-Sicherungsleisten, NH-Sicherungslastschaltleisten
und NH-Sicherungsunterteile

EVN EP EAD — TS 16 - Technische Spezifikation Fur
Netztranformatoren 50 - 1600 kVA

EVN EP EAD — TS 19 - Technische Spezifikation Flr
Hochspannungshochleistungssicherungen (HH-
Sicherungen)

EVN EP EAD — TS 21 - Technische Spezifikation fur 3-polige
Trennschalter 20 kV fur externe Montage (Freiluft)

EVN EP EAD — TS 23 - Technische Spezifikation fur
Erdungsmaterial ( Band-, Rundstahl und Zubehor)

EVN EP EAD — TS 24 - Technische Spezifikation fur
Kabelgarnituren 1 kV

EVN EP EAD — TS 26 - Technische Spezifikation

fur Niederspannungsschaltkasten fir Mast-

Trafostationen - 20/0,4 kV

EVN EP EAD - TO 27 -Mittelspannungssicherungsstander
fur AufRenmontage

EVN EP EAD — TB 148 — Polyamidschellen
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